Hasznalati utasitas

BMK-12 W
Csaphegeszt 6 berendezés

soyen




BMK-12 W




BMK-12 W

Hasznalati utasitas

BMK-12 W
Csaphegeszt 6 berendezés

Sorozatszam*

BMK-12 W csaphegesztd berendezés

Kérjuk, jegyezze fel ide hegeszt6gépe sorozatszamat, hogy
az szilkség esetén gyorsan hozzéaférhetd legyen.

BMK-12 W Csaphegeszté berendezés tipus attekintés

Rendelési | Megnevezés Jegyzet

szdm

P01331 BMK-12 W standard berendezés (hal6zati csatlakozé 3 x 400
Volt)

P01332 BMK-12 W automata standard berendezés (haldzati csatlakozé 3 x 400
Volt) automatikus csap utantoltével

P01333 BMK-12 W univerzalis spec.berendezés (haldzati csatlakoz6 3 x 230-tdl

500 Volt-ig)
P01334 BMK-12 W univerzalis spec. berendezés (halézati csatlakozo 3 x 230-t6l
automata 500 Volt-ig) automatikus csap utantoltével

Heinz Soyer Bolzenschweildtechnik GmbH
Etterschlag

Inninger StralRe 14

82237 Worthsee

Telefon +49 (0) 8153 - 885 - 0

Telefax +49 (0) 8153 — 8030
www.soyer.de

SOYER MAGYARORSZAG KFT. H-8000 Székesfehérvar Babér u. 14.
Magyarorszagi Vezérképviselet Tel: (06) 22/504-427 Fax.: (06) 22/504-428
E-mail : info@soyer.hu Web: www.soyer.hu
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Koszonettel

Koszonjik, hogy On BMK-12 W tipustit SOYER-csaphegeszté berendezést vasarolt.

On ezzel egy nagyszeri dontést hozott. Az On BMK-12 W tipust csaphegeszté-gépét
kifejezetten a DIN EN ISO 13 918 mindségli SOYER hegeszt6csapok fémes
alapfellletre valo villamgyors régzitésére tervezték.

A SOYER® . a Heinz Soyer Bolzenschweiltechnik GmbH bejegyzett védjegye.

A hasznalati utasitas tovabbadasa, sokszorositasa, értékesitése vagy nyilvanossa
tétele szigoruan tilos, kivéve ha erre On a Heinz Soyer BolzenschweiRRtechnik GmbH-
tol engedélyt kapott!

E jogok megsértése kartéritést von maga utan. Minden jog fenntartva, kifejezetten a
feltalal6i bejegyzés vagy GM-bejegyzés esetén.

A hasznalati utasitas tartalmat agy allitottuk 6ssze, hogy az a hardware és a software
felirataival megegyezzen. Az esetleges eltéréseket azonban nem lehet biztosan
kizarni, igy a teljes megegyezésért felelésséget nem vallalunk.

A hasznélati utasitdsban szereplé képek aprobb részleteikben eltérhetnek az On
hegeszt6-berendezésétél. Ezen eltérések azonban semmiben nem befolyasoljak
berendezése kezelésének szabalyait.

A haszndlati utasitas tartalmat munkatarsaink rendszeresen ellenérzik, igy a

szilkséges tartalmi javitasok az aktualis kiadasban szerepelnek. Javaslatait,
észrevételeit szivesen fogadjuk.

Kiallitds datuma: 2002.08.01.

© Heinz Soyer Bolzenschweif3technik GmbH 2002 - All rights reserved

SOYER MAGYARORSZAG KFT. H-8000 Székesfehérvar Babér u. 14.
Magyarorszagi Vezérképviselet Tel: (06) 22/504-427 Fax.: (06) 22/504-428

E-mail : info@soyer.hu Web: www.soyer.hu
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EG szerinti — Gzemi berendezések szabalyzata: 89/392/EWG, fluggelék: Il A

Ezennel kimondjuk, hogy az alabbiakban leirt berendezés tervezésében, épitésében,
valamint a ténylegesen forgalomba hozott berendezés biztonsagi és egészségugyi
szempontbol is megfelel az EG szerinti — Uzemi berendezések szabalyzataban leirt

kovetelményeknek. Abban az esetben, ha a berendezésen egy velink nem egyeztetett
valtoztatas torténik, ez a nyilatkozat érvényét vesziti.

Az eszkbz megnevezése . Csaphegeszt 6

Az eszkoz tipusa BMK-12 W

Az eszkbz sorozatszama

Ervényes EG — hatarozatok : EG — tizemi berendezések szabalyzata (89/392/EWG)

Alkalmazott harmonizalt
normak, kilénésképpen

Alkalmazott nemzetkozi
normak és technikai

kikotések, kulondsképpen . VDE 0544

Datum

Gyérté alairasa

Az alairo pozicidja

Heinz Soyer Bolzenschweildtechnik GmbH
Inninger StralRe 14
82237 Worthsee

EG — Alkalmassagi nyilatkozat

i.d.F.91/368/EWG

EG — KisfeszultségU irdnyelvek (73/23/EWG)

EG — Elektromagneses kompatibilitasra vonatkozo
iranyelvek (89/336/EWG)

EN 292 -1ésEN292-2,EN60204 -1
EN 60974 -1

VBG 1, VBG 4, VBG 5,

2002. 06. 01.

technologiai osztélyvezeté
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2. Altalanos tudnivalok

Amire Ggyelnie kell

Ezzel a csaphegeszté berendezéssel On egy olyan termékre tett szert, mely

« a legUjabb technoldgiai szintet képvisel
« az aktualis biztonsagtechnikai kritériumoknak maximalisan megfelel és
« produktiv munkafolyamatot biztosit Onnek.

A csaphegeszt6 berendezés lizembe helyezése el6tt vegye figyelembe a
kovetkezd pontokat:

* A hasznalati utasitast Ugy tarolja, hogy az a csaphegeszt6é berendezés
minden hasznalbéja szamara kénnyen hozzaférhet6 legyen.

* Bizonyosodjon meg rdla, hogy a csaphegesztd berendezés hasznaloja
hasznalat el6tt elolvasta és meg is értette a hasznalati utasitast. Igazoltassa
ezt vele, az 6 alairdséaval.

» Gondoskodjon réla, hogy a csaphegeszt6 berendezés ne keriiljon avatatlan
kezekbe.

* A csaphegeszt6 berendezést csak az arra kiképzett személyzet
alkalmazhatja.

VESZELY

Szivritmus szabdlyzéval rendelkez6 személyek nem hasznalhatjdk a
csaphegeszté berendezés alkalmazasakor, nem tartzkodhatnak annak
kozelében. Ugyeljen ra, hogy a berendezést ne hasznalja az élet
fenntartasara alkalmazott elektronikailag érzékeny eszkdzok koérnyezetében,
mint pl.: kérhazak intenzivosztalyan.

Tartson elegendd tavolsagot elektronikai berendezésektdl. A csaphegesztés
soran erfs elektromagneses mez6k keletkeznek, melyek ezeket, a
berendezéseket (pl.: televizid) maradanddéan megrongalhatjak.

» Emellett tartsa figyelemben a 3. fejezetben leirt biztonsagi eléirdsokat.

* Baleset esetén forduljon orvoshoz.
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1.3 Alkalmazas

A BMK-12 W tipusi SOYER-csaphegeszté berendezéssel rovid ciklust ivhuzasos
eljarassal On SOYER gyartmany DIN EN ISO 13918 tipusu 6tvozetlen, savallo illetve
héallé acél Csapokat hegeszthet M3 — M12 azaz @ 2 — 11mm (csap, Csap, szegecs)

méretig kiildnbdz6 fellletekre (lemezek, csovek, acélrudak).

Rendszerint menetes vagy menet nélkili acélhengerek hegesztésére keril sor.
Azonban rogzitdé elemek mas szdgletes elemekkel valé rogzitése is lehetséges. Ehhez

azonban specidlis csaptartok és keramiagydrik illetve gazharangok sziikségesek.

A BMK-12 W tipusit SOYER-csaphegeszté berendezéssel On mas fémes anyagbol
készilt csapokat és Csapokat is hegeszthet. Ehhez azonban a specialis beallitas,

prébahegesztés valamint annak vizsgalata elengedhetetlen.

Kérdéseivel vagy tanacsadasért forduljon hozzank vagy képviseletiinkhoz.

1.4 Atermék adatai

Gyartd: Heinz Soyer BolzenschweiRtechnik GmbH
Etterschlag

Inninger StralRe 14

D-82237 Worthsee

Telefon +49 (0) 8153-885-0

Telefax +49 (0) 8153-8030

www.sover.de

Termékmegnevezés: BMK-12 W csaphegeszté berendezés
Szarmazasi hely: Németorszag

1.5 Tipusjelzés

A tipusjelzés a csaphegeszté berendezés hatoldalan talalhato.
A kovetkez6 adatokat tartalmazza:

» Gyart6 neve

» Gyart6 vagy forgalmazé cime

« Szarmazasi hely

» Termék megnevezése

 Haldzati fesziltség megjelolése

* Teljesitmény

 Sorozatszam / gyartasi év

1.6 A dokumentacio6 kellékei

A BMK-12 W tipusl csaphegeszté berendezéshez a kévetkezd hasznalati utasitas
tartozik:

*« BMK-12 W hasznalati utasitas
Rendelési szam: P00128

Utanrendelés esetén forduljon hozzank vagy kirendeltségiinkhoz. Lasd: 1.6 fejezet
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1.6.1 A hasznalati utasitas fejezetei

A hasznalati utasitds a BMK-12 W tipusu csaphegeszté berendezés normalis
korilmények kozotti lzembe vételét és lizemeltetését irja le.

A BMK-12 W tipusu csaphegeszt6é berendezés hasznalati utasitasa a kdvetkezd
fejezetekbdl all:

. 1. fejezet Altalanos tudnivalok

- 2. fejezet A csaphegeszté berendezés leirasa

« 3. fejezet Munkavédelmi el6irasok

« 4. fejezet A csaphegeszté berendezés elhelyezése
« 5. fejezet Uzembe helyezés

« 6. fejezet Uzemeltetés

* 7. fejezet Anyagvizsgalat

- 8. fejezet Karbantartas

« 9. fejezet Alkatrészek BMK-12 W
« 10. fejezet Hibaelharitas

«11. fejezet  Szallitas és tarolas

« 12. fejezet Garanciafeltételek

« 13.fejezet  Jogszabalyjegyzék

1.6.2 Magyarazat a hasznalati utasitdshoz

Jogi viszony

16

Felhivjuk a figyelmet arra, hogy ennek a gépkonyvnek a tartalma nem része egy
kordbbi vagy aktudlis egyezségnek, igéretnek vagy jogviszonynak vagy nem célja
azok megvaltoztatasa. A Heinz Soyer BolzenschweiRtechnik GmbH kételezettségei a
vételi szerz6désbol fakadnak, mely az altalanosan érvényes jogszabalyok szerint
kottetett.

A vételi szerz6désben foglaltatott jogszabalyokbodl fakadd kotelezettségeket ennek a
gépkonyvnek a tartalma se nem valtoztatja meg, se nem egésziti ki.

VIGYAZAT

Ne hasznalja a Csaphegeszté berendezést a hasznalati utasitas elolvasasa, vagy
legaldbb annak az On tevékenységére vonatkozo részének elolvasasa nélkiil!
Gondoskodjon réla, hogy a csaphegesztd berendezést csak szakképzet személyzet
alkalmazza!
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1.6.3 Uzemzavar esetén

Amennyiben Gizemzavar lép fel, el6sz6r prébalja meg azt a hasznalati utasitas 10.
fejezetében leirt hibalehet6ségek alapjan annak okat osztalyozni, majd kijavitani.

Minden mas esetben forduljon képviseletiinkhoz.
Amennyiben a segitséglinkre van sziiksége, tartsa kéznél a kdvetkezd adatokat:

* Vevdszam

« Termékmegnevezés

* Sorozatszam

» Gyartasi év

* Opcidk

 Csap- és hegesztéfelilet anyagminésége

» Csapméretek

Eme adatok pontos ismeretével az On szamara és a mi szamunkra is sok id6t
sporolhatunk és elkertlhetjiik a nem passzol6 alkatrészek leszallitasabol adédo
tobbletkdltségek felmeriilését és bosszusagot.

1.7 Kontaktszemélyek és szervizcimek
Amennyiben kérdések meriilnek fel az (lizemeltetéssel kapcsolatban, Onnek

alkatrészekre, utanrendelésre vagy szervizelésre van sziiksége, forduljon
kirendeltségiinkhéz, a kdvetkezé cimen:

SOYER MAGYARORSZAG KFT.

Magyarorszag Vezérképviselet

8000 Székesfehérvar, Babér u. 14.
Tel.: (06) 22/504-427

Fax: (06) 22/504-428

E-mail: soyer@mail.datanet.hu
WEB: www.sover.info.hu

17
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3. A csaphegeszt6 berendezés leirasa

1.8 A rovidciklusu ivhizasos csaphegesztés” eljara s

Einstellschraube Bolzenhalter

i

Bolzen

L

Werkstuick

HZ.0001.D

1.kép: A ,rovidciklusu ivhizasos csaphegesztés” eljaras
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A BMK-12 W tipusi SOYER-csaphegeszté berendezés a révidciklusu ivhizasos
csaphegesztés elmélete szerint makoddik. Az  eljarasrdl a  kovetkezd
dokumentumokban tovabbi informaciot talal:

* DIN EN ISO 14555, ,fémes munkaanyagok ivhizasos hegesztése*

» DVS-Merkblatt 0902, "ivhizasos emeltgyljtasos hegesztés”

A mivelet soran a csap a hegesztéfelillethez ér. Az eléaram gyujtasa megtorténik, a
csap elemelkedik a hegesztéfelllettdél. Az ezutan torténd féaram gydjtasa olvadékot
hoz létre a csap és a hegesztéfeliilet kozott. A csap ezutan belemeril az olvadékba,
az anyag megdermed.

Ezzel az eljarassal acélbdl, krém-nikkel 6tvozethdl, hé- és savalldo acélbdl valamint
igény szerint titanbdl és nikkelbdl készilt hegesztécsapok, -csapok, -szegecsek, -
szigetel6tiskék, belsé menetes csapok és még sok més fajta csap rogzithetd. A DIN
EN ISO 13918 mindségl szabvany szerinti standard csucsgyujtasos- illetve ivhizasos
hegesztécsapok segédeszkdzok nélkil hegeszthetéek. A 6 mm-nél nagyobb atméréji
csapok esetében javasoljuk a védégaz vagy keramiagylrl hasznalatat, hogy
elkertilhesse a porusképzddést és az olvadék szétfroccsenését.

A BMK-12 W tipust csaphegesztd berendezés alkalmas a védbégazzal és a
keramiagydrivel valé hegesztésre. A hegesztéshez egyenaramu csatlakozé biztositja
a sziikséges fesziiltséget. A hegesztés id6tartama valtoztathat6. Mivel a csap csupan
0,4 mm-re meril a hegesztéfeliletbe, ez az eljaras mar csupan 0,6 mm vastagsagu
hegesztéfelileten is alkalmazhat6. Ez egy kilénoésen stabil és egyenletesen
reprodukalhatd illesztést eredményez anélkill, hogy a hegesztések kozott valtoztatni
kellene a beédllitdsokat. Az eljaras kiléndsen kényes hegesztéfellletre, mint példaul
olajos vagy zsiros feliletre cinkkel vagy masfajta horgonyzott feliiletre, j6 elektromos
vezeté fellletre vagy akar oxidrétegre, valo rogzitésre is kitiinéen alkalmas. Ugyeljen
azonban arra, hogy a hegesztéfelilet vastagsdganak és a hegeszt6csap
vastagsaganak aranya ne legyen kisebb az 1:8 aranynal.
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&
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Ugyeljen arra, hogy a hegesztéfeliilet vezesse az elektromosséagot.
Az elszenesedett riicskoket tavolitsa el a hegesztéfellletrél.

A BMK-12 W SOYER-csaphegeszt6 berendezés gyorshegesztési modszere
segitségével a kovetkezd hegesztéeljarasok alkalmazhatdak:

« révidciklusu ivhluzasos csaphegesztés keramiagy(rl és védégaz nélkdl,
« ivhlzasos csaphegesztés keramiagydrivel,
« ivhlzasos csaphegesztés véddgazzal.

Segédeszkdzként elsésorban védégazt haszndljon. Kuléndsen kritikus munkéalatok
kézben, mint példaul vizszintes pisztolytartasnal, kerdmiagylri hasznélata
szikséges.

1.8.1 Ivhizésos Csaphegesztés véd 6gazzal

A ,védbdgazas ivhizasos csaphegesztés" esetében segédeszkdzként gazkeveréket
hasznalunk, mely 82% argonbdl és 18% CO 2-bdl (pl... Corgon®18*) tevédik 6ssze. A
véddgaz elzarja a hegesztéfellletet az atmoszfératdl és megakadalyozza az olvadék
szétfroccsenését. Ezen tll homora forradast képez a csap és a hegesztéfelilet kézott,
mely altal csokken az elrozsdasodas veszélye, és a rogzités jobb dinamikai
adottsagokkal bir.

Segédeszkdzként csak véddgazt hasznalva az dmleny minden esetben mashogy
dermed meg, ami nem esztétikus. Ezzel az eljarassal azonban gyors munka
garantalhatd, mivel nem kell minden hegesztés utdn a hasznalt keremiagylr(t
eltavolitani, majd Ujjal pétolni.

*) A Corgon®18 a Linde AG, D-82049 Hoéllriegelskreuth szabadalmaztatott gazkeveréke
1.8.2 ivhuzasos Csaphegesztés keramiagy (riivel
A keramiagy(r( a kovetkezd funkcidkat latja el:

« Kdzpontban tartja az ivet.

« Elszigeteli a hegesztést az atmoszfératol.
 Szabalyos hegesztés dmlenyt eredményez.

« Védi az olvadékot a til hirtelen megdermedéstél.
* Védi a kezel6t a szikraktol.

Hogy az édmleny forméja reprodukélhaté legyen minden hegesztécsapot a formajanak
és atméréjének megfeleld keramiagydrivel, kell régziteni. A keramiagy(r(t hasznalat
utan el kell tavolitani, és Ujjal kell helyettesiteni.

Ez az eljaras rendszerint barmilyen hegesztésnél alkalmazhaté.

&
@I FONTOS

A keramiagy(riket dvja a paratdl és a nyirkossagtol.
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1.9 A Csaphegeszt 6 berendezés felépitése

A modularis (épitékockaelv) épitési méd a kdnnyen alkalmazhatd és szervizlehetd
géphaz, a modern kinézet, a modern technolégia minden SOYER tipusu
hegesztégépnek kénnyen felismerhet6 kiilsét kélcsonéz.

A BMK-12 W tipusi hegesztégéphez standardpisztolya a PH-3N tipusu
hegesztbpisztoly, melyet vezetékabellel és védbégaz alkatrészekkel lattunk el.

Igény szerint a hegesztégéphez a PK-3, PH-3L és a PK-OK tipusu hegesztépisztolyok
is csatlakoztathatbak. Ez a hasznalati utasitds csak a BMK-12 W tipusu
hegesztégépet irja le.

A hegesztdpisztolyokrdl és azok beédllitdsairdl a hegesztdpisztolyok hasznalati
utasitdsaban olvashat.

1.10 Méretek
A BMK-12 W tipusu hegesztégép konnyen kezelhet6, megjelenésében robusztus.

A géphaz tetején talalhaté fulek segitségével a hegesztégép kdnnyen megemelhetd
és széllithato.

Abra: eliilnézet BMK-12 W

Méretek BMK-12 W 360 X 325 X 500 mm (szélesség x magassag x mélység)

20



1.11 Technikai adatok

Megnevezés

BMK-12 W

Hegesztési eljaras

ivhizasos csaphegesztés (DS)

Hegesztési
tartomany

SOYER-hegesztécsapok, DIN EN ISO 13918
M3 — RD (MR)-tél 12-ig, azaz. 2 — 11mm-ig

Anyagmindség

Acél, rozsdamentes és hdallé acél (aluminium igény szerint)

Aramforras

Transzformétor / Aramiranyit6

Hegeszt6aram

800 A

Hegesztési id6tartam

1-t61 1000 ms —ig

Hegesztési
teljesitmény

15 — 30 csap/perc M3-as méretnél
min. 3 csap/perc M12-es (@ 11mm) méretnél

Standardpisztoly

PH-3N

Hal6zati csatlakoz6

CEE 32 A (3P + Véddburkolat)
3 x 400 Volt 50/60 Hz (Standardkiszerelés)

3 x 230, 3 x 440 oder 3 x 500 Volt 50/60 Hz univerzaltrafoval
lehetséges (OPCIONALIS)

E-tartéaram

0,3 A/ fazis

E-teljesitmény

200 VA

E-magasaram

60A / fazis 3 x 400 Volt mellett (rovidideji izemeltetés)

Uresjarati fesziiltség

76 Volt / DC

Védo

P21

Biztositéelem a
géphaz elblapjan

F1=0,315A F2 =2 A (400V héalbzati egységnél)
F2 = 3,15 A (230V halézati egységnél)

UtantoltGillesztés: 15-agu csatlakozé

lllesztépontok CNC-illesztés:  9-agu csatlakozé

RS 232 illesztés: 9-agu dugd (funkcié nélkiil)
Legnyoma}s- max. 6 bar (csak automata kiszerelésnél)
csatlakozé

Védbgaz csatlakdzo

max. 4 — 5 L/perc

Méret 360 x 325 x 500 (szélesség x magassag x mélység)
Suly* 48 kg
Szin RAL 5009 azurkék

A véltoztatasok jogat fenntartjuk

*A tartozékoktdl fliggden minimdlis eltérés lehetséges.
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1.12 Kapcsolasi rajz BMK-12 W

1.12.1 Elsédleges kapcsolasi rajz (halézat standard 400 Volt)

Hauptschalter
CA20X Schweisstrafo
KERN36 Primar 400Vac
| 2Wdg.
Q3 4Q
1 42 1 2 R
N ' T He
400Vac |
|
50/60Hz L2 518 S
= |
. E 4:’ 8 1§73 9l T
= ' S
|
PE 3 1/ 4 —
| 2AT
17 = | (F2 Frontplatte)
ERE: | =
D2 4 i ar
E |§ S01200 E |§
—T— K250 Halteschleife Lastrelais
ar
Timonta o
Filer Steuertrafo X1 (Félai‘:lrnglplane) X2 Lifter
2 (2 br/schw | br/schw 2 2
A —
|: BV schw. ( M
Qv M N 1 1
8V rot +5V =
12V blau Ziind
12V weiss Baw
8V schwarz Sync
400V
— 18V grin +15V
70V braun Magnet

Abra: Elsédleges kapcsolasi rajz, szam: 139-902-003 A valtoztatasok jogat fenntartjuk.

1.12.2 Masodlagos kapcsolasi rajz (hegesztési kapcs  olas)
Diode Vorstrom-
40 HF 40 widerstand
Schweisstrafo # 1R5
Sekundar @
L2 l/'\/ll - Masse (+)
Schweilthyrist L_
~/ U werstynstor Schutzdiode Masse  (+)
\2 ZS SKN 70/08
W2 C Pistole ()
feo|
g Kern20
. p " 2Wdg.
o g f/ 4
= ks q d
g g g g 5
ol
Trafo 31 Jd S01200 e
Thermoschalter ° o
()
o E £
B R 2L o
(CIN ¥ ¥

Abra: Masodlagos kapcsolasi rajz, szam: 139-902-010
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A valtoztatasok jogat fenntartjuk.
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1.12.3 Kapcsolasi rajz, szerelési csoportok

N
3
2
S
2
k=]
g
=

)
usmm,w
nirbel 50555

o

SOB55 (FO4620/FA)
+Display (E02998)

Frontplatine fiir:
K-12W

VG64

ISO556 (FO1211/FA)
Frontplatine fiir:
BMK-8

BMK-10
BMK-10LC

Stecker A 14Pol

Halteschleife
D2

Schieber (1)
(STA8S b.Univ)

Gasventil
Blasventil

@
3
i
n

130C°
@ Solid-State
» Relais
Option Automatik-Set
nicht maglich bet BMK8
X2

Stecker B 20Pol

<}
g2 o 2 vom Steuertrafo
EE 28
28 2B o 13 (3] 15l 13 (3
% 3B
X L')£§ & - - ® - ~
T
° o > 5
> 2 = g 2 S
2 R 8 @) ¥ 3

| -]
Sl 33 35 32

Jumper J1 und J3 gesteckt
Jumper J5 und J4 offen

15Bu

F231581 =

Abra: Kapcsolasi rajz szerelési csoportok jeldlése: 139-902-011

5 ﬁ%gﬁ?ﬂ lL\/A\ischmenp\aune E E E g E 2
hid id hid pnd I b
Stecker C 6Pol IE
>
2 5 5
Jumper J2 offen U 3!, Kem25 2Widg. 7Pol Tuchel ® = P8I Thcliel = ©
e 4 C. -Magnet
gelb 1 Cn +Magnet
iolett C: AGND g
braun 4 C}' Trigger 2
chwar; 50 Baw
ot (o wasv
O o aoen ai etk

A valtoztatasok jogat fenntartjuk.

Schnittstellen

Ruttler

CNC

RS 232
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1.12.4 Kapcsolasi rajz, primer haldzati fesziiltség  valtozasakor
(Opcionalis, BMK-12 W univerzalis)

/ VESZELY
Miel6tt kinyitna a géphazat, hlzza ki a févezetéket a halézati csatlakozébdl. Csak
kiképzett és kelloképpen kvalifikalt személyzet végezhet javitdsokat a berendezésen.

CA20X 2Wadg. Schweisstrafo Primér
Hauptschalter KERN36 Lastrelais 3X 230 - 500 VAC
n 1 2 R 1P 2L rot v
T e |
32X 230 - 500Vac | _hlau_?
50/60Hz L2 T gelb '
! [bs 4] A ol ——
5 8 I 1 /.
L3 — A\
T IR === / -
gra ®  [smss e |V
| wehi . by o
. Jﬂh_?
PE A e
| Sicherung F2 2AT* ] A
I (Frontplatte) . N 3 P25\
= w1
D: grau |
. ,‘A oy
. S01200 E ] - m qriin ’
k250 . /.
® Halteschleife Lastrelais /A
® ® ® ® oo o0 0 0 O
Netz- i
X1 Sicherung F1 (Frontplatte X2 Lfter
Filter Steuertrafo 2 315( ks )
2 (3 2 hr/sw br/sw e 2
| A —T A ( M
230V orange
X I: o 1 w 1 ol
A o gelbl U u
8V rot +5V A =
g 200v gel " AN\ .
A1\
3 /' \ Anderung Netzspannung
qelh 3 12V blau Zind E—

230V,
1. Umklemmen Netzeingang Steuertrafo

00 tielhd 12V weiss Baw 2. Umklemmen Steuerspannung furr Hauptschalter
3. Umklemmen Netzeingang Schweif3trafo

* Sicherung F2
2AT bei 400 bis 500 Volt
3,15 AT bei 230 Volt

gelb 5 8V schwarz Sync

HEEFE A

500V gelb 6

- 18V griin +15V

70V braun Magnet

Abra: Kapcsolasi rajz primer szam: 139-902-009 A valtoztatasok jogat fenntartjuk.
1.13 lllesztési pontok BMK-12 W

El6készités alatt.
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4. Munkavédelmi utmutato

1.14 A munkavédelmi Utmutato jelentése a hasznalati

A hasznalati utasitas részletesen leirja, mire kell tigyelnie a berendezés felallitdsakor
és annak Uzembevételekor. Ezért a berendezés alkalmazasa el6tt hasznal6janak azt
el kell olvasnia. Ennek a haszndlati utasitasnak mindig a berendezés kdzelében kell

lennie.

Hasznalatakor a kezel6nek nem csak e fejezetben felsorolt irAnyelvekhez kell tartania
magat, hanem a mas fejezetekben leirt vészhelyzetekhez is, mint a tll magas
hémérséklet vagy fesziiltségveszély.

utasitasban

A hasznalati utasitdsban szerepl6 figyelmeztetések, piktogramok melyek figyelmen
kivil hagyasa anyagi és személyi kart is okozhat, a kovetkezd jelentéssel birnak.

Figyelmeztetések

/’"‘\ Veszély! Kdzvetlen veszély, mely sulyos testi sériiléshez vagy
:\ ] halalhoz vezethet.
\/
Figyelmez- Lehetséges vészhelyzet, mely silyos testi sériiléshez vagy
tetés! halélhoz vezethet.
Vigyazat! Lehetséges vészhelyzet, mely konnyi testi sériiléshez
vezethet.
Vigyéazat! Anyagi kar elkeriilésére szolgdlé figyelmeztetés.
/_\ Kiegészi- Lehetséges karositd helyzet, mely soran a berendezésben
|\ /] tés! vagy annak kdzelében lévd valamely targyban eshet kér.
- Kezelési Gtmutatas vagy mas hasznos informacio, mely a
Fontos! berendezés optimalis kezelését segiti eld.

Biztonsagi figyelmeztetések
A figyelmeztetd, tiltd és utasitd piktogramok a kdvetkezé jelentéssel birnak:

Szivritmus szabéalyozot
hasznal6 szdmara tilos

Tiltas (csak valamilyen Figyelmeztetés elektro-
kiegészitd szbveggel!) magneses mezdre

/N

Figyelmeztetés veszélyes
elektromos fesziiltségre

Figyelmeztetés kézsérilésre Figyelmeztetés
vészhelyzetre

Az altalanos kiegészitések egy kézfejjel vannak jelélve.

)
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1.15 Alkalmasséag és betanitas

A karbantarto-, feliigyel6- és szerel- és lzemeltet6 személyzet minden tagjanak a
megfelelé kvalifikacioval kell birnia. A személyzet felelésségét és annak felligyeletét
az Uzemeltetének meg kell hataroznia, illetve meg kell szerveznie. Amennyiben a
személyzet nem rendelkezik a kell§ szaktudassal, iskolaztatasara sort kell keriteni.
Ezt szikség esetén az Uzemeltetd megbizasabdl kilképviseletink elvégezheti.
Tovabba az Uzemeltetének feleléssége megbizonyosodni réla, hogy a személyzet
meg is értette a hasznalati utasitas tartalmat.

1.16 Veszélyek a munkavédelmi atmutaté figyelmen ki vil hagyasa esetében

A munkavédelmi Gtmutato figyelmen kiviil hagyasa személyi sériilést és anyagi kart
okozhat a berendezésben és annak kornyezetében. Amennyiben On nem koveti az
Utmutatast, a garancia érvényét veszti.

Az eldirasok figyelmen kivil hagyasa a kdvetkezd veszélyhelyzetek, kialakulasdhoz
vezethet:

* A berendezés fontos funkcidinak elromlasa.

« A karbantartasi eljaras alkalmatlanna valhat.

* Testi épség veszélyeztetése elektronikus, mechanikus, termikus és akusztikus
események Utjan.

1.17 Feleldsségteljes lizemeltetés

Az ebben a haszndlati utasitasban leirt szabalyok, az allamilag el6irt munkavédelmi
torvények és nemzetkdzileg el6irt munkavédelmi szabalyzatok betartadsaval a
berendezés biztonsagosan alkalmazhato.

1.18 A kezel 6re vonatkozé munkavédelmi Gtmutaté

A csaphegesztés kdzben veszélyes helyzetek alakulhatnak ki:

* elektromos &ram

« optikai sugéarzas

« karos anyagok (fust)

« erés, hangos csattandas (ivhuzasos eljaras esetében nem lehetséges)
* szikraveszély

Ezért Onnek kotelessége a veszély lehetéségét minimalisra csokkentenie és azokra a
berendezés alkalmazéjat figyelmeztetni

VESZELY

Szivritmus szabalyozoval rendelkezd személyek nem hasznalhatjdk a berendezést, és
nem tartézkodhatnak annak kdzelében sem hasznalat kozben.

1.19 Amit az izembe helyezés el 6tt figyelembe kell venni

26

Miel6tt izembe helyezi a berendezést, vegye figyelembe az alabbi pontokat:

« 16 év alatti fiatalkordak nem hasznalhatjak a berendezést.

« Hasznalat elétt olvassa el figyelmesen a hasznalati Gtmutatét.

A berendezést csak az arra kiképzett személyzet alkalmazhatja.

« Gondoskodjon réla, hogy a berendezés ne keriljon avatatlan (16 év alatti fiatalkora,
nem kiképzett személyzet) kezébe.

« Uzemeltetéskor ne viseljen zart, éghet6 ruhazatot.

« Uzemeltetéskor viseljen védékopenyt. A hegesztés soran szikra keletkezik.

* Fej feletti hegesztéskor viseljen fejvédd eszkozt.
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Ne hegesszen olyan munkaruhaban, mely kénnyen égheté anyagokkal, mint példaul
olajjal vagy petr6leummal szennyezett.

« Viseljen b&rbél készilt védékesztyt.

* Ne viseljen gydr{t, vagy barmilyen méas aramvezeté ékszert.

* Viseljen 2. fokozatu lencsével ellatott védészemiiveget. (DIN 58211, 6.rész).
A hegesztés soran szikra és vakito fénysugar keletkezik.

« Oldalvédd lapokkal ellatott védészemiiveget viseljen.

« Viseljen fllvédét. A kondenzator kisllésekor hangos csattanas hallatszik.

1.20 Mielétt a csaphegesztést megkezdené

« A munka megkezdése elétt ellenérizze a kabelek allapotat.

» A meghibasodott kabeleket, vagy csatlakozékat azonnal cserélje ki.

« Ugyelien ra, hogy a géphaz szell6zényilasai ne legyenek elzarva. A késziilékben kar
keletkezhet tulmelegedéskor.

1.21 Az lizemeltetés kdrnyezetére vonatkozo biztonsad  gi el 6irdsok

« A berendezés feldllitasakor gy6z6djon meg rola, hogy a munkaasztal valdban elbirja
azt, és hogy a berendezés stabilan all-e a munkaasztalon.

» Gondoskodjon rdla, hogy a hal6zati csatlakoz6 és a berendezés megfeleléen
legyenek foldelve.

« Ugyeljen a tlizvédelmi el6irasokra, és ne hegesszen olyan helyen, amelyben
robbanasveszély lehet.

« Ugyeljen az éghet6 targyakra a munkavégzés helyén. Minden égheté szilard vagy
folyékony anyagot el kell tavolitani a munkavégzés helyérél.

» Gondoskodjon a munkatertlet j6 szell6zésérél, sziikség esetén biztositsa azt elszivo
berendezésekkel.

Hegesztés kézben gézok és gazok alakulhatnak ki. Kilénésen tgyeljen a fellletkezelt
anyagokkal valé6 munka soran a gazképzdédésre. Lehetéség szerint olyan helyiségben
hegesszen, mely belmagassaga tébb mint 3 méter. A szik helyiségekre specialis
el6irasok érvényesek.

1.22 A Csaphegeszt 6 hasznélata kdzben

« Tartson be minden biztonsagi el6irast, mely az On berendezésére vonatkozik.

P

A csaphegesztésre a VBG 15. paragrafusaban a "Hegesztés, vagas és hasonlé
munkafolyamatok” cim( fejezetben leirt szabalyok érvényesek.

VESZELY
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Szivritmus szabalyozéval rendelkezé személyek nem hasznalhatjdk a berendezést, és
nem tartozkodhatnak annak kdzelében sem hasznalat kézben.

Amennyiben baleset tértént, agy

« kapcsolja ki a berendezést és szakitsa meg annak aramellatasat,
« hivja a mentdket.

1.23 A karbantartasi-, felligyeleti- és szerelési fo  lyamat biztonsagi el 6irasai
Karbantartas csak akkor végezhetd, ha a berendezés nem tizemel

Az Gizemeltetének gondoskodnia kell réla, hogy az 6sszes karbantartasi-, felugyeleti-
illetve szerelési munkalatot szakképzett személyzet végzi.

A berendezésen esedékes barmilyen munka csak akkor végezhetd el, ha a
berendezés nem Uzemel és nincs a hélozati aramellatasra csatlakoztatva. A
hasznalati atmutatasban leirt biztonsagi eléirasokat minden esetben be kell tartani.

A munkalatok befejeztével az 6sszes biztonsagi berendezést és funkciét azonnal
vissza kell szerelni, izembe kell helyezni.

1.24 Onkényes gépjavitas és alkatrészkészités

A berendezés atépitése vagy megvaltoztatasa csak a gyartdval térténd konzultacio
utan engedélyezett. Az eredeti alkatrészek és a gyart6 altal jévahagyott alkatrészek a
biztonsagot szolgaljak. Ezektdl eltéré alkatrészek alkalmazasa esetén, ha azokbol
kifoly6lag kar keletkezik, a garancia érvényét vesziti.

1.25 A helytelen zemeltetés
Hatéarértékek
A gyarté a hegeszt6gép biztonsdgos mikddését csak az eldirt szabalyok betartasa
esetében garantdlja. A ,technikai adatok“—ban leirt hatarértékeket semmilyen
korilmények kozott nem szabad atlépni.
1.26 A Csaphegeszt 6 berendezés kikapcsolasa és biztositasa
« Kapcsolja ki a csaphegeszté berendezés fékapcsoléjat (2. pozicio, 5.1.fejezet)
* A f6kabelt huzza ki a halozati csatlakozobdl.
e Hlzza ki a
- vezérlékabelt (9. pozicid, 5.1.fejezet)
- hegesztékabelt (10. pozicio, 5.1.fejezet)
- foldeld kabelt

a csaphegesztd berendezésbdl.

« Hlzza ki a gaz- (11+19 pozicid, 5.1.fejezet) és légnyomasellatdt (20/21. pozicié,
5.1.fejezet).

« Gongyolitse fel a kabeleket anélkiil, hogy azokat megtdrné.

P
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A SOYER Csaphegesztd berendezések és —pisztolyok, kabelek, hegesztécsapok
szakszer( tarolasat a SOYER GW-1 tipusu szerszamos kocsi (opcionalis) optimalisan
biztositja.

« Biztositsa a csaphegeszté berendezést, hogy az ne keriilhessen avatatlan kezébe.

« Ellenérizze a csaphegesztd berendezés csatlakozéit, hogy nem keletkezett-e rajtuk
égésnyom, lerak6das vagy mechanikai elzarédas. Ha sériilést észlel, kérje fel
Ugyfélszolgalatunkat annak kijavitasara.

1.27 Az S beti jelentése

A ELETVESZELY

Az S betl olyan hegeszté-aramforrasokat jeldl, amelyek magasfesziltségi
Uzemeltetésnél engedélyezettek.

A mi csaphegeszté berendezésink S betlje kizar6lag a hegesztési aramkorre
vonatkozik, és nem a csaphegeszt6 berendezés teljes egészére.
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5. A csaphegeszt6 berendezés elhelyezése

A BMK-12 W tipusii csaphegeszté berendezés géphéazanak felsd fellletén két
mianyag fogantyu helyezkedik el.

A mianyag fogantyuk kizardlag kézi széllitasra alkalmasak. Semmilyen koériilmények
k6zott nem szabad a fogantylkra kotelet erésiteni és a berendezést daruval vagy
emelbszerkezettel széllitani. Ez esetben a felfliggesztések instabilld valhatnak,
aminek kovetkeztében a fogantylk leszakadhatnak, és a berendezés a foldre
zuhanhat.

» A hegesztégépet csak vizszintes feliileten helyezze el. A berendezés aljan talalhaté
gumitalpak  megakadalyozzak, hogy az  elcslsszon, tovdbba  pedig
rezgéscsillapitéként mikddnek.

» Habar a hegeszt6gép felépitése igen robusztus, ami védi 6t a kdrnyezetébdl érkezd
hatasoktdl, a berendezést dvja a paratol és nedvességtol.

« Ugyelien a munkahelyi berendezések teherbirasi hataraira és azok stabil allasara.
« Gondoskodjon réla, hogy a szell6zényilasok koril elegendd szabad tertilet legyen.
Ellenkezd esetben bekapcsol a tilmelegedés gatld, és megszakitia a hegesztési

folyamatot. Ezt az allapotot a kijelzé villogé — ,Ubertemperatur Trafo bitte warten®
(trafotalmelegedés, kérem varjon) — felirattal jelzi.

Uebertemperatur Trafo bitte warten

KZ.0030.D
A hegesztési folyamat csak akkor folytathatd, ha ez a jelentés mar nem jelenik meg a
kijelzdn.

* A csaphegeszt6 berendezést a hegesztés helyének kdzvetlen kdzelében éllitsa fel.

« A halézati csatlakoztataskor tigyeljen a helyes értékekre:
Halozati csatlakozo konnektor: CEE 32 - 6 6ra; 3 x 400 V~/50 Hz/60Hz

cD A BMK-12 W tipusu csaphegeszté berendezés csatlakoz6 kabele négyagu:

3P + védéburkolat.

. Vegye figyelembe, hogy a csatlakozékabel meghosszabbitasa
feszlltségcsokkenéshez vezethet, ami mikddési zavarokat okozhat.

«Amennyiben On védégazzal hegeszt, ligyelien arra, hogy a gazpalack az arra elgirt,
balesetbiztos helyen és médon van tarolva.

A gézpalackot fligg6legesen kell felallitani, és biztositani kell, hogy az ne délhessen
el. A gazpalack vizszintes tarolasa nem megengedett, mivel ebben a helyzetben
kénnyen sériilhet a gazcsatlakozé és/vagy a manométer.
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« Ugyelien ra, hogy lizemeltetés kdzben a munkahelyiség megfelelé szelléztetése
megoldott legyen.

O
\)/ KIEGESZITES

A BMK-12 W tipusi csaphegeszt6 berendezés géphaza az IP 2l-es jelzési
biztonsagi eléirasoknak felel meg. Kérem, vegye figyelembe, hogy ez a biztonsagi
eléiras nem alkalmas a szallitasra es6ben.
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6. Uzembehelyezés

1.28 Eliils 6 és hatulso nézet

32

1

13 12
Elulsénézet BMK-12 W

1 Biztositéelem F1

2 Fékapcsold

3 Biztositéelem F2

4 LCD-kijelzé

5 A vezérlés kontroll [Ampai

6 A hegesztési paraméterek beallitasara
szolgélo funkciogombok

7 Légfunkcio ,elére” (opcio)

11

10 9 8

8 Légfunkcié ,hatra" (opcio)
9 Vezérlékabel csatlakozo

10 Hegeszt6kabel csatlakoz6
11 Gazcsatlakozo

12 Foldeléskabel csatlakozé
13 Halbzati csatlakozé
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14 15 16 17 18
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20/21 19
Hatuls6 nézet BMK-12 W
14 Az adagold 15-agl kabeljének csatlakozoja
15 CNC vagy SPS vezérlé 9-agi kabeljének csatlakozdja
16 9-agu kabelcsatlakoz6, RS 232 vezérlépad (funkcid nélkul)
17 Figyelmeztetd felirat
18 Tipus felirat
19 Véddgaz-csatlakozo
20 Légnyomasellatod csatlakozo adagolovezérléshez (BMK-12 W Automata)
21 Az adagoldberendezés légnyomasellaté csatlakozéja (BMK-12 W Automata)

1.28.1 Vezérlok
» Fékapcsolo (2.pozicio, 5.1. fejezet)
A fékapcsoloval kapcsolhatja be, illetve ki a csaphegeszté berendezést. A fékapcsold
nem marad az ,|* allasban, ha a kdvetkezd hibak valamelyike fellép:

- Biztositéelem F2 (3.pozicio, 5.1. fejezet) hibas

- Valtéaram fazisa hianyzik
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» A hegesztési paraméterek beallitdsara szolgal6 funk

5.1.fejezet)

cibgombok (6.pozicio,

A BMK-12 W tipust csaphegeszt6é berendezés eliilsé fedSlapjan 4, a hegesztési

paraméterek beallitasara szolgald, funkciogomb talalhaté:

N I e N A A e B A B

T

6.1 6.2 6.3 6.4

6.1 Funktionstaste
6.2 Funktionstaste
6.3 Funktionstaste
6.4 Funktionstaste

"Pfeil auf"
"Pfeil ab"
"Pfeil links"

"Pfeil rechts”

 Funkciégomb "nyil fel/le" (6.1.+6.2.pozici6, 5.1. fejezet)

KZ.2006.D

A kivalasztott paraméter véltoztatasa (villogd szimbolum a kijelzén).

« Funkciégomb "nyil balra/jobbra” (6.3.+6.4.pozicid, 5.1.fejezet)
A kivalasztott paraméter valtoztatasa (a villogd szimbélum eltolasa jobbra vagy balra).

1.28.2 Kijelz 6k

34

» LED-jelzések (5.pozicio, 5.1.fejezet)

A LED-jelzésekrél leolvashatja az adott izembeallitasokat.

572 53 5.4 55 5.6 5.7 5.8

5.1

5.1 LED "Bolzen auf Werksttick"
5.2 LED "Auslésung"

5.3 LED "Gasventil geéffnet"
5.4 LED "Abhub"

5.5 LED "Hauptstrom"

5.6 LED "Fertigkontakt"
5.7 LED (ohne Funktion)
5.8 LED (ohne Funktion)

Bekapcsolaskor mind a nyolc LED felvillan révid idére.

Kz.2012.D
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cD Amennyiben nem villan fel mind a nyolc LED a bekapcsolasnal, értesitse

Ugyfélszolgalatunkat vagy kirendeltségiinket.

1.28.3 < LED-Kijelz 6

A kijelzé elsé sora a bedllithaté paraméterek, megnevezését foglalja magaban,
masodik sor a jelenleg beallitott értéket. A beallitott érték villog amennyiben az a
funkciébillentyliikkel éppen megvaltoztathato.

Példa, kijelz6 a berendezés bekapcsolasa utan:

“MODE- HSZEIT  VSZEIT GASVOR  NLZEIT

BETR 1 40 0 0

VLIRN

Kz.2013.D
Az izemmddok / paraméterek magyarazata:

+ MODE
Beallitott izemmod. Négy kiulénb6z6 tzemmad allithaté be:

1- BETR
Hasznalati lzemméd, a normalis munkafolyamat Gizemmadja.

2- VSTR
El6aramteszt (lasd 5.3.2.2. fejezet)

3- HUB
Elemelési teszt (lasd 5.3.2.3. fejezet)

4- GAS
Gazteszt (lasd 5.3.2.4. fejezet)

* HSZEIT
Féaram id6étartam. Bedllitott id6tartam 1-t6l 1000 msec.-ig.

* VSZEIT
Eldaram id6tartam. Beallitott id6tartam 40-t61 1000 msec.-ig.

* GASVOR

Géazkiengedési id6tartam. Beadllitott id6étartam 0-t61 9900 msec.-ig., mely azt jelenti,
hogy a hegesztés megkezdése el6tt mennyi idével nyilik ki a gazszelep, és hogy
annak befejezte utan, még mennyi ideig marad nyitva. Amennyiben On nem hasznal
védbdgazt a hegesztéshez ezt az értéket O-ra kell allitani.

* NLZEIT

Utantoltési idétartam. Beadllitott id6étartam 0-t81 9900 msec.-ig., mely azt jelenti, hogy a
légnyomasszelep, amely a hegesztécsapot az utantdlté berendezéshdl a
hegesztépisztolyba juttatja, mennyi ideig marad nyitva.

A 0 bedllitas kikapcsolja az automatikus utantoltét.
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1.28.4 Csatlakozoék

36

» Halézati csatlakoz6 (13.pozicid, 5.1.fejezet)
A hélézati csatlakozé egy négyagu (3P + PE), hajlékony kébel, mely a Csaphegesztd
berendezés 32 A-CEE-dug6s hal6zati aramra vald csatlakozasat szolgalja.

* Foldelésikabel csatlakoz6 (12.poicio, 5.1.fejezet)
A féldelésikabel csatlakozok a féldeld kabel Csaphegeszté berendezéshez
csatlakoztatasat teszik lehetévé.

» Gazcsatlakozo (11.poicié, 5.1.fejezet)
Védbgazzal torténé hegesztés elétt a hegesztdpisztoly gazvezetékét a
gazcsatlakozohoz kell csatlakoztatni.

» Hegeszt 6kabel csatlakoz6 (10.poicio, 5.1.fejezet) és vezérl 6kabel csatlakozé
(9.poicid, 5.1.fejezet )

A hegesztékabel- és vezérl6kabel csatlakoz6 segitségével csatlakoztathatjuk a
csaphegesztd pisztolyt a hegesztégéphez.

« Légfunkcid "hatra" (8.poicio, 5.1.fejezet)
Automatikus csaputantoltési hegesztépisztolyok, -fejek csatlakoztatasara.

« Légfunkcio "el 6re" (7.poicid, 5.1.fejezet)
Automatikus csaputantdltésii hegesztdpisztolyok, -fejek csatlakoztataséara.
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1.28.5 Szimboélumok

Szimbolum

Megnevezés

Funkcid jelentése

Elektromos aram

Fékapcsold — a berendezés ki- és bekapcsolasa.

LED "Csap a
hegesztéfeluleten'

LED vilagit, amint bekétott foldelésnél a csap a
hegesztéfelllethez ér.

LED ,kioldas"

LED vilagit, ha a hegesztdpisztolyon vagy
hegesztéfejen le van nyomva a kioldégomb.

LED - "gazszelep
nyitva"

LED vilagit, ha a gazszelep nyitva van.

EHLE S

LED - "elemelés"

LED vilagit, ha csapmagnes aktiv (ha a csap
elemelkedik a hegesztéfellletrdl.

VZi\N

LED - "f6aram"

LED vilagit bekapcsolt féaramnal.

LED - "kontaktus
kész"

LED vilagit, ha a bontoébillentyi le van nyomva.

LED - "extern“

LED vilagit, ha sorozatvezérlé lapon (RS232)
keresztill taviranyitjak (jelen esetben még nem volt
hasznalva).

Funkcidbillentyd-
"PARAMETER
VALTOZTATAS"

A kivalasztott paraméter valtoztatasa felfelé (a
kijelz6n villog6 érték).

Funkcidbillentyd-
"PARAMETER
VALTOZTATAS "

A kivalasztott paraméter valtoztatasa lefelé (a
kijelz6n villog6 érték).

Funkciobillentyl-
.,PARAMETER
VALASZTAS "

A véltoztatni kivant paraméter keresése
(A villogd szimbolum eltolasa balra).

Funkciobillenyts-
,PARAMETER
VALASZTAS"

A valtoztatni kivant paraméter keresése
(A villogdé szimbdélum eltolasa jobbra).

n

Légfunkci6 "elére”

Légnyomas csatlakoz6 automata utantdltési
hegesztdpisztolynal (opcionalis).

it

Légfunkcié "vissza"

Légnyomas csatlakoz6 automata utantdltési
hegesztdpisztolynal (opcionalis).

Gazvezeték csatlakoztatasa a csaphegeszté

EI Gazcsatlakozo pisztolyhoz, fejhez
T . . A csaphegeszt6é berendezéshez csatlakoztatando
Foldelés RIS
foldelS kabel jeldlése
—T Pisztoly A csaphegeszté pisztolyhoz csatlakoztatandd

vezérlé- és hegesztékabel jeldlése.

1.28.6 Biztositéelemek (1. és 3. pozicid, 5.1. feje  zet)

A BMK-12 W tipusl csaphegeszt6 berendezés a kovetkezd biztositéelemekkel van

ellatva:

- Biztositéelem F1
- Biztositéelem F2

0,315 A
2 A (400V-t6l 500V-ig) vagy 3,15 AT 230V-nal
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VIGYAZAT

Amennyiben biztositékot kell cserélnie, tigyeljen ra, hogy az eléirt paraméterekkel bird
biztositékot haszndljon fel. Tulméretezett biztositékok hasznalatakor meghibasodas
Iéphet fel az elektromos miikddésben, vagy akar tiiz ithet ki.

A FIGYELMEZTETES

Csak akkor cseréljen biztositékot, ha a berendezés aramellatasat megszakitotta.

1.29 Felkészilés az izembe helyezésre

Uzembe helyezés el6tt a hegesztdpisztolyt és a féldeléseket a hegesztégéphez kell
csatlakoztatni.

1.29.1 A foldelés csatlakoztatasa

38

« A foldel6kabelt a foldelési csatlakozdba helyezni (12. pozicid, 5.1.fejezet) majd
Utkdzésig jobbra tekerni.

« A foldel6 csipeszeket a munkadarabra erésiteni.

P

A hegesztécsap és a hegesztéfellilet kdzotti kifogastalan érintkezés biztositva kell,
hogy legyen. A magas hegesztdaram miatt a nem szimmetrikus arameloszlas soran a
fényiv kitérhet a kbzéppontbdl, tehat a csap hegesztése aszimmetrikus lesz. Ezt abbdl
latja, hogy az 6mleny a hegesztécsap korll nem egyenletesen oszlik el. A hegesztési
minéség igy nem kielégitd.

Préballa meg a foldel6csipeszeket Ugy a hegesztéfeliletre helyezni, hogy a
csaphegesztés azoktdl korilbelil egyenlé tavolsagra térténhessen meg. Ez egy
viszonylag egyenlete arameloszlast eredményez a csap koril, és kitliné hegesztési
minéséget eredményez.

Nehezebbnek azok a hegesztések bizonyulnak, ahol a hegesztéfelillet szélére kell
régziteni a hegesztécsap vagy a hegesztéfelilet nem homogén, ez azt jelenti, hogy a
hegesztéfelilet vastagsaga helyenként egy péar milliméterrel eltér, vagy pedig a
hegesztéfellletre mas anyag is van mar régzitve.

Hogy itt is j0 hegesztési minéséget érhessen el, tébb kilonbdzé kérilmények kdzott
végrehajtott prObahegesztésre van szikség. Valtoztassa meg a foldelécsipeszek
helyzetét vagy forgassa el a hegesztdpisztolyt.

A fényiv szimmetrikus elhelyezkedését mar az el6aram bedlliths soran is
kitapasztalhatja, igy késébb kdnnyen megtaldlhatja a pisztoly és foldelékablelek

VA
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P

Ugyeljen arra, hogy a foldelécsipeszek érintkezési helyén a hegesztéfeliilet ne legyen
elszennyezédve vagy oxidalédva. Ellenkezdé esetben ezeken, a helyeken jelentés
ellendllas 1ép fel, ami gyengiti a hegesztés minéségét.

Ugyelien arra is, hogy a foldelécsipeszek stabilan a hegesztéfelilethez vannak
régzitve, és hogy a féldelékabel és a hegesztépisztoly is megfeleléen vannak a
hegesztégéphez csatlakoztatva. Ellenkez6 esetben jelentds ellenallas ép fel és a
fényivégési nyomokat hagyhat a csatlakozokon, ami Ujfent gyengiti a hegesztés
mindéségét.

Példak a foldelékabel kilonbozé csatlakoztatdsara a hegesztéfeliilettel és azok
kovetkezményei:

Szimmetrikus foldelés

Idealis pozicio, a csap a foldelések + | +
kozéppontjaban helyezkedik el.

Aszimmetrikus foldelés

W\
Fényiv a kisebb ellenéllas felé tér ki. + E
Tovabbi anyag van régzitve a é
hegesztéfellletre, mely eltériti a + /) +
fényivet a kozéppontbal.
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1.29.2 A hegeszt 6pisztoly csatlakoztatasa

* A pisztoly hegesztékabelét a hegeszt6kabel csatlakozdba helyezni (10.pozicio,
5.1.fejezet) majd (itkdzésig jobbra tekerni

* Vezérlékabelt a vezérlékabel csatlakozdba helyezni (9.pozicié, 5.1.fejezet) majd a
biztositécsappal er6sen raszoritani.

« Kérem, vegye figyelembe a hegesztdpisztolyok hasznalati utasitasaban leirt
csatlakoztatas szabalyait.

1.29.3 Géazcsatlakoz6

Védogéazzal torténd hegesztéshez a kdvetkezd csatlakozasok szikségesek:

* A hegesztdpisztoly gazvezetékének szelepét helyezze a csaphegesztd berendezés
gazcsatlakozdjaba (11.pozicid, 5.1.fejezet)

e A gazpalack alacsony nyomasu szelepét (nem tartozik a hegesztégép
felszereléséhez) helyezze a hegesztégép hatoldalan talalhaté védégaz csatlakozéba
(19.pozicié, 5.1.fejezet).

1.29.4 Téapegyseég csatlakoztatasa
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» Egyeztesse az értékeket (halozati fesziiltség / aramfelvétel) melyek a tipusjelzésben
talalhatoak (18.pozicio, 5.1.fejezet) halézati aramellatasa értékeivel (halozati
fesziltség / biztositék).

q) Mindig Ugyelien a halozati feszlltség helyes mértékére. Soha ne

csatlakoztassa hegeszt6-berendezését az annak nem megfeleld héaldzati
fesziltségre.

« Csatlakoztassa a halozati kabelt (13.pozicié, 5.1.pozici6) a CEE-halozati
csatlakozéba: (Standard 3 x 400V~, 32A-CEE-csatlakoz6).

VESZELY

Hegesztégépének haldzati kabelét csak a szamara el6irt CEE-csatlakozdba helyezze.
Standardcsatlakozé = 3 x 400 Volt + védéburkolat, 32A-CEE. Sziikség esetén
ellendriztesse egy szakemberrel, hogy a csatlakozé konnektor féldelve van-e.
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1.30 Az izemmad beédllitasa
1.30.1 A Csaphegeszt 6 berendezés bekapcsolasa
A bekapcsolas utan a nyolc LED réviden felvillan (5.1 - 5.8.pozicid, 5.1.2.fejezet) és a

Csaphegeszté berendezés egy rovid Ontesztet végez, amit a LED-kijelzd jelez
(4.pozicio, 5.1.fejezet).

Selbsttest

KZ.0033.D

Az Onteszt ideje alatt a hegesztégép lezarja magat, ezért a beallitasi billenty(k és az
Uzemeltetd vezérl6 szintén le vannak zarva.
A sikeres Onteszt utan a hegesztégép a legutoljara hasznalt paramétereket allitja be.

1.30.2 Uzemmodok / Paraméterek

A ,nyil jobbra“ vagy ,nyil balra“ funkciobillentylk (3 vagy 4) lenyomasaval lehetséges
a paraméterek bedllitasa. Csak az éppen villogé érték megvaltoztatasa lehetséges a
funkciébillentylik (1 vagy 2) segitségével.

A négy lehetséges lizemmaodrdl az 5.1.3. fejezetben olvashat.
1.30.2.1 Uzemmod: "BETR" (hasznalati készenlét)
A ,BETR" lzemmdd a hasznalati izemmaodot jelenti, mely a normalis munkafolyamat
Uzemmadija.
Tul gyors hegesztési sebességnél a hegesztégép automatikusan leallitja a hegesztési

folyamatot, hogy a tulmelegedés elkeriilheté legyen.

< A nyil fel* ,nyil le* funkciébillentylikkel (1 vagy 2) vélassza ki a "BETR" izemma&dot.

I

"MODE- HSZEIT ~ VSZEIT ~ GASVOR  NLZEIT
BETR 1 40 0 0
i/
1 oder 2 3 oder 4

KZ.2014 X

1.30.2.2 Uzemmdd: "VSTR" (el éaram teszt)

A "VSTR" (el6aram teszt) lzemmaod bedllitasa lehetévé teszi a hegesztést a féaram
bakapcsolasa nélkil. Ez uton ellendrizheti a hegesztépisztoly vagy -fej pozicidjat és
bedllitasait. Ebben az izemmaddban a hegesztépisztollyal vagy fejet zart aramkdrben
(hegesztéfelulet foldelve) és lenyomott pisztolykapcsoloval (vagy szigndl ,csap a
hegesztéfellileten“) egy gyenge &arami fényivet hozhat létre, amely segitségével

.7z
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A vizsgalatkor védészemiveg hasznélata ajanlott. L4sd: Munkavédelmi el6irasok,
3.fejezet.

* A nyil fel* ,nyil le* funkcidbillentyiikkel (1 vagy 2) valassza ki a "VSTR" tizemmadot.

MODE® HSZEIT  VSZEIT GASVOR  NLZEIT

VSTR 1 40 0 0
T B
1 oder 2 3 oder 4

Kz.2007.X
» Helyezze a hegesztépisztoly vagy -fejet a hegesztéfellletre.

» Nyomja le a hegeszt6pisztolyon, -fejen, vezérlépadon a kistutés vezérlébillentyijét.
Az On &ltal meghatarozott gazaramlasi id6tartam lejartaval a hegesztécsap
elemelkedik a hegesztéfelulettél. Fényiv keletkezik, melynek idétartama az On altal
meghatarozott elé- és féaram idétartaméanak felel meg.

1.30.2.3 Uzemmod "HUB" (elemelési teszt)
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A ,Hub" Gzemmddban, a hegesztépisztoly vagy -fej elemelkedésének bedllitasait
ellendrizheti, vagy valtoztathatia meg. Errél a beallitasrol a hegesztépisztoly illetve
hegesztéfej hasznalati utasitasaban olvashat.

< A nyil fel* ,nyil le* funkciébillentylikkel (1 vagy 2) véalassza ki a "HUB" izemmaodot.

EI\?I: :[:)I:EE Abhub testen mit Trigger
HUB Abfallzeit: mS
|
1 oder 2 3 oder 4

KZ.2008.X
* Helyezzen a hegesztépisztolyba vagy fejbe egy hegesztécsapot.

« Ellenérizze, hogy milyen mélyen meriil a csap a hegesztéfeliiletbe. Amennyiben nem
elégedett az eredménnyel, a hegesztdpisztoly vagy fej hasznalati utasitasaban leirt
maodon valtoztasson a bedllitason.

Gy6z6djon meg réla még egyszer, hogy valéban a ,HUB" lzemma&d van kivalasztva.
Tartsa szem el6tt a 3. fejezetben leirt munkavédelmi eléirdsokat.
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« A hegesztépisztolyt vagy -fejet helyezze a hegesztéfellletre. A ,csap a
hegesztéfellleten” LED vilagit.

OO0 B8 B @ O O k

KZ.0024.X

» Nyomja le a hegeszt6pisztolyon, -fejen, vezériépadon a kisttés vezérlébillentyijét.
Amig a kisutési szignal lathatd, a csap elemelkedik a hegesztéfeluletr6l. A magnesek
védelme érdekében legfeliebb 4 masodperc utan az elemelési teszt automatikusan
megszakad. Ez id6 alatt hegesztéaram nem fut.

e Ellenérizze, és ha kell, igazitsa az elemelkedés mértékét a megadott
hatarértékekhez (lasd: ,standard hegesztési paraméterek beallitasa a hegesztéshez",
6.1.2.fejezet).

Ha az elemelkedési tesztet olyan hegesztéfelileten végzi, amely a hegesztégép
foldelékabelével foldelve van, és a hegesztégéppel van 6sszekdtve, a kijelz6rél
leolvashatja a lebomlas idétartamat (msec.) Amennyiben a hegesztéfelllet nincsen
foldelve a kijelz6n a ,keine Masse" (nincs foldelés) szdveget olvashatja.

[:)I:EE Abhub testen mit Trigger
HUB Abfallzeit: keine Masse

KZ.2009.X

Ne nyomja le egymas utén tdl sokszor a kisutébillenty(it, mert ez esetben az elemeld
méagnesek védelme érdekében a hébiztositd megszakitja az aramellatast. Ha ez
meégis bekdvetkezik, azt a kijelzérél olvashatja le.

Abhubtest zu lange betaetigt
1 Minute Abkuehlzeit fuer Hubmagnet

KZ.0026.D

1.30.2.4 Uzemmdd "GAS" (gazteszt)
A ,GAS" izemmodban leellendrizheti, hogy a gaz akadaly nélkil aramlik-e. Amig a
kisutési szignal lathatd, a hegesztépisztoly vagy fej védégaz szelepébdl gaz aramlik.
Ez azt a célt is szolgdlja, hogy a gazvezeték mar a hegesztési miivelet megkezdése
elétt el legyen arasztva védégazzal.

* A nyil fel* ,nyil le* funkcidbillentyikkel (1 vagy 2) valassza ki a "GAS" izemmaédot.
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EI\?I: :[:)I:EE Gas testen mit Trigger
GAS
|
1 oder 2

KZ.2010.X
« Csatlakoztassa a gazvezetéket (lasd: 6.3.1.fejezet)
* A gazszelepet a kovetkez6 mddon lehet bekapcsolni:

- Hegeszt8pisztoly vagy -fej kisutdbillentydje.
- Aktiv startszignal a CNC-vezérlépadon.
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1.31 Kiildnleges funkciok

A BMK-12 W tipusi csaphegeszté berendezés tovabbi hasznos funkciokkal
rendelkezik:

P

A kildnleges funkciékkal akkor foglalkozzon, ha a hegesztégép alapfunkcidival mar
megismerkedett.

A kulénleges funkciok megtekintéséhez a hegesztégépet ki kell kapcsolni. A
kilonbdzé  kildnleges funkcidk eléhivdsdhoz a funcidbillentyik  kilonbdzé
kombin&ciodit kell a hegesztégép bekapcsolasakor lenyomva tartani. Hogy a
kildnleges funkciok meniibdl kiléphessen, a hegesztégépet ki kell kapcsolni.

A hegesztégépet ezutan a 6. fejezetben leirt médon Gjra tizembe lehet venni.

1.31.1 Kilénleges funkcio "Adattarolo torlése”

Ezt a funkciot "RESET-funkcid"-nak hivjak és a kiilonb6z6 izemzavarok megoldasara,
és a legelsé lizembe helyezéskor az alaphelyzet bedllitasara szolgal. Hasznalataval
az adattarolé minden addigi bedllitasat toréljik.

Az adattérolo torlése a kovetkezd I1épésekben zajlik:

« A nyil fel“, ,nyil le*, ,nyil jobbra“ és ,nyil balra“ funkcidbillentylket egyidejiileg
lenyomni és nyomva tartani.

« A csaphegeszt berendezést a fékapcsolbval bekapcsolni.

< A nyil fel“, ,nyil le*, ,nyil jobbra“ és ,nyil balra” funkciébillenty(ket elengedni.

Speicher geloescht
Geraet ausschalten

* csaphegesztd berendezést a fékapcsoldval kikapcsolni, majd Ujra bekapcsolni.

KZ.2019.D

1.31.2 Kulénleges funkci6 "Uzemszamlalé kijelzése"

Ez a funkci6 az lizemszamlal6 valamint a sorozatszam kijelzésére szolgal.
< A nyil fel* és ,nyil le* funkciébillentylket egyidejlileg lenyomni és nyomva tartani.
* A csaphegeszt6 berendezést a fékapcsoldval bekapcsolni.

* A ,nyil fel* és ,nyil le* funkciobillentyiiket elengedni.
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Betriebszaehler: 1234
Ende Geraet aus, loeschen Pfeil rechts

] Rl

* A ,nyil jobbra“ funkciébillentyl hasznélataval az tizemszamlalot O-ra lehet allitani.

KZ.2020.D

1.31.3 Kilénleges funkci6 "Utantdlt 6 kivalasztas és az utantolt 6 funkcidinak beallitasa".
Ez a funkci6 arra szolgél, hogy a hegesztégépet az utantdlté automatikus
vezérléséhez igazithassuk (1-4 paraméterek, csak BMK-utantolténél). Az 5.
paraméterrel az utantolté tipusat valaszthatjuk ki.

E funkci6 el6hivasa a kovetkezd lépésekben zajlik:

« A nyil jobbra“ és ,nyil balra“ funkciébillentyliket egyidejlileg lenyomni és nyomva
tartani.

* A csaphegeszt6 berendezést a fékapcsoldval bekapcsolni.
* A ,nyil jobbra“ és ,nyil balra“ funkcidbillentyiiket elengedni.

|

Stift- Bluft Rut
100 100 BMS

i - |- E&

Kijelzés a ,BMS*" utantdlté bedllitas kivalasztasakor.

A
/

KZ.2025.D

“Stift-  Fertig  Nachl  Bluft Rut
100 100 100 100 BMK

i - |- E&

Kijelzés a ,BMK" utantdlté beallitas kivalasztasakor.

KZ.2021.D

A "Stift", "Fertig", "Nachl" és "Bluft" paraméterek 100 msec. mértéki léptekben
hatarozhatoak meg. A paraméterek kozotti valtas a ,nyil jobbra“ és ,nyil balra“
funkciobillentylk hasznalataval torténik.
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A paraméterek magyarazata

* Stift

Bedllithatjuk, hogy mennyi idével az utan téltse be a csapszallité légvezeték az Uj
csapot a pisztolyba, miutdn a hegesztépisztoly vagy fej beloké szelepe el6érecsuszik,
hogy kilokje a csapot a csaptartobdl. A normalis idStartamndl hosszabb utantoltési
idére akkor lehet sziikségiink, mikor a hegesztémunkalat a fej felett torténik. Az
utantéltés idétartama 100 msec. és 2.000 msec. kozott allithaté be.

« Fertig (csak ,Rut BMK" funkcional, BMK-utantélt 6t hasznalva lehetséges)

e UVR-300-as utantdltével: A tarol6 dob véarakozasi idejének bedllitasa
egyenletes csapadagolasnal. A csapmindségtdl fliggéen a beallitas 500ms-tol
1000ms-ig ajanlatos.

« UVR-250-es utantdltével: Az csapok kozétti kodvetési tavolsag, miutan az
adagol6 fényszenzora felismert egy csapot az adagoldban.

< Nachl (nur bei Funktion ,Rut BMK" in Verbindung m it BMK-Rittler mdglich)
A tarolddob sinjének utantdltési ideje miutan az el6z6 hegeszt6Csap a tovabbitasi
helyzetbe kertilt. Az utantéltési idétartam 100ms-tél 2.000ms-ig allithaté be.

* Bluft

A hegeszt6Csap utantolté Iégnyomas varakoztatasi ideje a hegesztépisztoly vagy
hegesztéfejben 1évd tovabbitészeleppel szemben. A tovabbitdszelep visszacsiszik.
Csak a késleltetési id6 lejartaval 1ép mikddésbe a hegeszt6Csap utantdlté
légnyomas. Ez példaul egy révid méretli Iégnyomasvezeték esetében hasznos. A
késleltetési idé 100ms-t6l 2.000ms-ig allithaté be.

* Rut
A csatlakoztatott utantolté berendezés tipusanak beédllithsa. Lehetséges az
~UVRBMS" és az ,UVRBMK" beallitas.

1.31.4 Kilonleges funkcio "nyelv beallitasa, verzio  szam és software kijelzése".

Ez a funkcié a kijelzén megjelené széveg nyelvének megvaltoztatasara, valamint a
software verzidszamanak kijelzésére szolgal. A valaszthaté nyelvek a Kkijelz6rol
olvashatoak le. E funkcio el6hivasa a kdvetkezé l1épésekben zajlik:

« A nyil fel* és ,nyil jobbra“ funkcidbillentyiiket egyidejileg lenyomni és nyomva
tartani.

* A csaphegeszt6 berendezést a fékapcsoldval bekapcsolni.

« A funkciobillentyiket elengedni.

Sprache mit Tasten "Pfeil auf/ab" waehlen
Ende Geraet aus. Deutsch V.1.4

- B[]

» Kdvesse a kijelz6n megjelend utasitasokat.

K200

1.31.5 Kilénleges funkcié "Utantolt 6 Gzemi beallitas"

Ez a funkci6 a hegesztégép az utantdltével torténd Uzemeltetésének beallitasahoz
nyujt segitséget, amennyiben a hegesztégép automata szett opciéval bir.

47



soyenr BMK-12 W

E funkcio el6hivasa a kovetkezd l1épésekben zajlik:
* A ,nyil le* és ,nyil balra“ funkciobillentyiiket egyidejlleg lenyomni és nyomva tartani.
* A csaphegeszt6 berendezést a fékapcsoldval bekapcsolni.

« A funkciébillentyiket elengedni.

Schieber

3l [ B

Kijelzés a ,BMS*" utantdlté bedllitas kivalasztasakor,

KZ.2026.D

vagy:
Schieber Fertig Gefuellt
aus aus aus

3l [ B

Kijelzés a ,BMK" utantélté beallitas kivalasztasakor.

KZ.2023.D

A ,nyil balra® és ,nyil jobbra“ funkciobillentylk segitségével a terel6t az utantdlté
készilék adagol6jaban a bal vagy jobb oldali alapéallasba helyezheti, és ekdzben
ellendrizheti bedllitasait. Ha az utdntolté berendezésre szenzorok is vannak szerelve,
a bedllitasok ellenérzése kézben leolvashatja a kijelzérél, hogy azok ,be* vagy ki
vannak kapcsolva. (Tovabba lasd: Utantolté berendezés hasznalati utasitasa)
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7. Uzemeltetés

1.32 Normal kérilmények kozétti hegesztés

A ,csaphegesztd berendezés lizembe helyezése" fejezetben felsorolt teendéket mar
végrehajtotta.

1.32.1 A standard hegesztési paraméterek beallitAsa  normal kériilmények kdzotti
hegesztéshez

O
| )
\.x_f_/' KIEGESZITES

Tartsa figyelemben a csaphegeszté berendezés (zemeltetésére vonatkozé
munkavédelmi eléirasokat. (lasd: 3.fejezet)

« A f6kapcsold bekapcsolasa (2.pozicio, 5.1. fejezet)

A csaphegesztd berendezés a bekapcsolas utdn ontesztet végez. Sikeres Onteszt
utan a legutébb hasznalt beallitasok jelennek meg a kijelzén.

“MODE- HSZEIT  VSZEIT GASVOR  NLZEIT

BETR 1 40 0 0

VLIRN

KZ.2013.D

» Allitsa be a hegesztéshez sziikséges paramétereket. Lehetéség szerint igazodjon a
shegesztési paraméterek” cimi tdblazatban leirtakhoz.

1.32.1.1 HSZEIT (Féaram id étartam)

< A nyil balra” (3) vagy ,nyil jobbra® (4) funkciébillentyll hasznalataval valassza ki a
LHSZEIT" funkciot.

< A nyil le* (1) vagy ,nyil fel* (2) funkciébillentyl hasznalataval allitsa be a kivant
idétartamot 1 — 1000 msec.-ig. 1 msec mértéki léptekben.

MODE -HSZE[T- VSZEIT GASVOR  NLZEIT
BETR 15 40 0 0
<[>
1 oder 2 3 oder 4

Kz.2015.X

A legfontosabb hegeszté csapméretek f6aram id6tartamai egy tablazatbdl olvashatéak
le (lasd: 6.1.2. fejezet, "A hegesztési paraméterek beallitasa“).

1.32.1.2 VSZEIT (Eléaram id étartam)

< A nyil balra” (3) vagy ,nyil jobbra® (4) funkciébillentyll hasznalataval valassza ki a
~VSZZEIT" funkciét.
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< A nyil le* (1) vagy ,nyil fel* (2) funkciébillentyl hasznalataval allitsa be a kivant
idétartamot 40 — 1000 msec.-ig. 20 msec mértékil l1éptekben.

MODE HSZEIT VSZEIT- GASVOR  NLZEIT

rT1ru1a

BETR 15 40 0 0

] R

1 oder 2 3 oder 4

KZ.2016.X
1.32.1.3 GASVOR (Géazadagolas id 6tartam)

A gazadagoléasi idétartam azt jelzi, hogy a hegesztés elétt mennyi idével nyilik ki a
gazszelep, és hogy a hegesztés befejezése utdn, még mennyi ideig marad nyitva.
Védégaz nélkili hegesztés soran ezt a paramétert O-ra kell allitani.

< A nyil balra” (3) vagy ,nyil jobbra® (4) funkciébillentyl hasznalataval valassza ki a
,GASVOR" funkciot.

< A nyil le* (1) vagy ,nyil fel* (2) funkciébillentyl hasznalataval allitsa be a kivant
idétartamot 0 — 9900 msec.-ig. 100 msec mértékil léptekben.

MODE HSZEIT  VSZEIT -GASVOR® NLZEIT

LI |

BETR 15 40 500 0

] R

1 oder 2 3 oder 4

KZ.2017.X
1.32.1.4 NLZEIT (Utantoltési id oétartam)

Az utantoltési idétartam azt jelenti, hogy mennyi ideig tart mig az utantolté berendezés
a légvezetéken keresztil eljuttatja az Uj hegesztécsapot a hegesztépisztolyba vagy -
fejbe. Minél hosszabb a légvezeték, annal hosszabbra kell allitani ezt az idétartamot.
Amennyiben az automatikus utantoltés nem sziikséges ezt a paramétert O-ra kell
allitani. Az utantéltési idétartam csak az ,automata izemmaod* opciéval hasznalhaté.

« A ,nyil balra“ (3) vagy ,nyil jobbra“ (4) funkcidbillentyl hasznéalataval valassza ki a
»NLZEIT" funkciét.

« A nyil le* (1) vagy ,nyil fel“ (2) funkciébillentyl hasznalataval allitsa be a kivant
idétartamot 0 — 9900 msec.-ig. 100 msec mértéki léptekben.

MODE HSZEIT VSZEIT GASVOR E [\:ll:_éI:EI:T:‘
BETR 15 40 0 1000
-] Ko
1 oder 2 3 oder 4

Kz.2018.X
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« Amennyiben a bedllitott hegesztési paraméterek nem felelnek meg a kivanalmaknak,
az 5.3. fejezetben leirtak szerint azok barmikor megvaltoztathatéak.

~
\S b A VESZELY

A hegesztési folyamat alatt soha ne érintse meg a csapot vagy a csaptartét. Ezek az
alkatrészek ilyenkor fesziltség alatt allnak!

» Helyezze a hegesztépisztolyt vagy -fejet a hegesztési fellletre és nyomja meg a
kisutd billentyt. A hegesztés a kivalasztott paraméterek szerint zajlik le. A "kontaktus
kész" LED (5.6.pozicio, 5.1.2. fejezet) jelzi a hegesztési folyamat végeét.

» Hegesztés kodzben tartsa a hegesztdpisztolyt vagy -fejet stabilan és csak akkor
vegye le fiiggbleges irdnyban a rogzitett hegesztécsaprol, ha a hegesztési folyamat
befejez6dott. Lasd: hegesztépisztoly vagy -fej hasznélati utasitasa.

* A hegesztési folyamat befejezése utan varjon kb. 5 masodpercig, mielétt a
hegesztépisztolyt vagy -fejet fiiggbleges irdnyban levenné a régzitett hegesztécsaprol.
Ezzel megakadalyozza, hogy a hegeszt6csap elmozdulion a még nem teljesen
megdermedt olvadékbdl.

Amennyiben a csaphegeszté berendezés hémérséklete tullépi a megengedett

hatarértéket, a hegesztési folyamat automatikusan megszakad. Csak a transzformator
lehilése utan folytathat6 a hegesztési folyamat.
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1.32.2 A hegesztési paraméterek beallitasa

FONTOS
A hegesztési

paraméterek nagyban befolyasoljdk a hegesztés mindségét és

reprodukalhatésagat. A hegesztési paraméterek a hegesztécsap méretétdl és
anyagatol figgenek. A tablazatban megadott értékek iranyértékek, melyek kizarolag a
SOYER gyartmanyl hegesztécsapok haszndlatara érvényesek. Az értékeket a
hegesztési feliulet anyaga, vastagsadga, felszinének tisztasaga vagy hémérséklete
befolyadsolhatja. Az értékeket tovabba a hegeszt6pisztoly vagy -fej bedllitdsai is

befolyasolhatjak.

A hegesztési folyamat soran gyakran végezzen prObahegesztéseket, hogy a kivald
hegesztési mindéség tarthaté legyen (lasd: DIN EN ISO 14 555, "fémes anyagok
fényivvel valé hegesztése")

A kovetkez6 hegesztési paraméterek a BMK-12 W tipusi csaphegeszté berendezésre
és PH-3N tipusl csaphegesztd pisztolyra vonatkoznak 2,5 mm-es elemelkedési

beallitasnal.

Hegesztési felliletként egy 5 mm vastagsagu acéllemez szolgalt.

f @ @ @
L @ © ®
2-25mm
ms ms ms
M3 5 40 0
M4 RD 6 10 30 40 40 0 300
M5 PD 6 15 50 40 40 0 300
M6 RD 8 30 80 40 40 300 300
M8 PD 8 80 100 40 40 300 300
M10 RD 10 300 170 40 40 400 400
PD 10 200 40 400
RD 12 220 400
6 mm-nél nagyobb atmér6ji hegeszt6csapok hegesztéséhez védégaz és

keramiagy(rQ hasznélatat javasoljuk.

1.32.3 A hegeszt 6feliilet minimalis vastagsaga ivhizéasos eljarasnal
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A hegesztéfeliilet minimalis vastagsaga a hegesztés atégésének elkertlését szolgalja.

Eljaras Hegesztési | Csap-atmérd | Hegeszt6aram Védbanyag Hegesztéfelulet
idétartam Ampere min. vastagsaga
ivhzasos hegesztés >100 msec |3-25mm 300 - 3000 CF Y, de
keramiagyrl vagy min. 1 mm
védbgaz hasznélataval > 100 msec |3-16 mm 300 — 3000 SG “d, de
min Imm
Rovidciklusu ivhuzasos <100 msec |3-12mm 1500 —ig NP, SG, CF Yd, de
Csaphegesztés min. 0,6 mm
Kondenzatoros < 10 msec 3-10mm 3000 —ig NP, SG 1/10d, de
ivhizéasos min 0,5 mm
Csaphegesztés

CF = keramiagy(ri, SG = védégaz, NP = hegeszt6furdd védd nélkil
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1.33 Uzemeltetés véd égazzal

A .csaphegesztd berendezés lizembe helyezése” fejezetben felsorolt teendéket mar
végrehajtotta.

@FONTOS

Ugyelien a 3. fejezetben, a ,munkavédelmi szabalyok* cimi fejezetben Ieirt
munkavédelmi szabalyok betartasara.

1.33.1 Gazellatas biztositasa

- 7
KZ.0016.X

Példa a gazellatas biztositasara. Gyart6tdl eltérhet az abral!
1 gazpalack 5 zarészelep

(védégaz, 2.1.1.fejezet) 6 gazvezeték
2 kézi szelep (balra=nyit, jobbra=zar) 7 aramlasszabalyzé szelep
3 nyoméasmérd befelé tekerve n6 az ataraml6 gdzmennyiség
4.4taramlas méré kifelé tekerve csokken az ataramlo

gazmennyiség

» Csatlakoztassa a gazpalack és a hegesztdpisztoly gazvezetékét a csaphegesztd
berendezéshez (1.29.3.fejezet , "gazcsatlakoztatas").

« Nyissa ki a gazpalack kézi szelepét (2.pozicio).
* Nyissa ki a gazpalack zardszelepét (5.pozicio).

« Az ataramlas szabalyz6 szelep (7. pozicid) segitségével allitsa be a kivant
gazmennyiséget max. 4 — 5 L/perc-re.
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1.33.2 Uzemeltetés véd dgazzal

« Allitsa be a hegesztési paramétereket a tablazat (6.1.2.fejezet) alapjan.

P

A gdzmennyiséget max. 4 — 5 L/perc-re allitsa. A tul magas nyomas elfudjja a fényivet,
a tul alacsony nyomas csokkenti a gaz védé képességét. Mindkét esetben csdkken a
hegesztés mindsége.

* Helyezzen egy hegesztécsapot a hegesztdpisztolyba vagy -fejbe.

VESZELY

A csaphegesztés idétartama alatt ne érjen hozza se a hegesztécsaphoz, se pedig a
csaptartéhoz. Mind a két alkatrész fesziltség alatt all.

» Helyezze a csaphegeszt6 pisztoly vagy -fejet fliggblegesen a hegesztéfeliiletre.
« Nyomja meg a kisuté billentyt.

A védbgazzal torténd csaphegesztés soran a hegesztés el6tt, kbézben valamint utana
is g4z aramlik az el6re bedllitott idétartamon keresztul.

A ,gazszelep nyitva“ LED (5.3.pozicid, 5.1.2.fejezet) jelzi, hogy a gazszelep aktiv.

A hegesztési folyamat befejeztét a ,hegesztés kész" LED (5.6.pozicio, 5.1.2.fejezet)
jelzi.

1.34 Uzemeltetés keramiagy (riivel
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A ,csaphegesztd berendezés Uzembe helyezése" fejezetben
felsorolt teend6ket mar végrehajtotta.

1 lablemez
2 keramiagyara
3 hegesztécsap

HZ.2001D

Abra: Csaphegesztés keramiagydrivel

P

A keramiagylrls csaphegesztés csak SOYER gyartmanyu (DIN EN 1SO 13.918-hoz
hasonld) PD, MD, RD, UD és SD tipusu ivhluzasos csapokkal lehetséges.
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1.34.1 Uzemeltetés keramiagy (riivel

 Helyezze a csaphegeszté berendezést lizembe, az 5. fejezetben leirtak szerint
* Csak teljesen hibatlan és szaraz keramiagydriiket hasznaljon
* Csak a csaptipusnak és csapméretnek megfelel6é keramiagydrit hasznaljon

» Végezzen el6szor probahegesztést, hogy az optimdlis hegesztés mindséget
elérhesse. Sziikség esetén valtoztasson a hegesztési paramétereken

« A csapot Utk6zésig tolja a csaptartéba
« Ugyeljen ra, hogy a hegesztécsap a keramiagydri kozepén helyezkedjen el
* A keramiagyr(t helyezze fel a keramiagydir( tartora

» Mikor a csaphegesztd pisztolyt felhelyezi a hegesztéfellletre, tgyeljen arra, hogy a
csap az elére megjeldlt helyére keriljon

« Ugyeljen ra, hogy a csaphegeszté pisztoly ne déljon el valamelyik iranyba, tehat
hogy a keramiagyilr(i peremének teljes fellletével érintkezik a hegesztéfelilettel

e Végezze el a hegesztést. A hegesztés befejeztével a ,hegesztés kész* LED
(5.6.pozicio, 5.1.2.fejezet) vilagit

* A csaphegesztés befejeztével varjon kb. 5 masodpercet, mielétt a hegesztd pisztolyt
leveszi a rogzitett hegeszt6csaprol. Igy elkeriilheti, hogy a csap elmozduljon a még
nem teljesen megdermedt olvadékbol

« A pisztolyt fiigg6legesen felfelé tavolitsa el a rogzitett csaprol. igy elkeriilheti, hogy a
csaptartd megsériiljon, vagy kilazuljon.

« Tavolitsa el a keramiagyrit a régzitett csap kordl.

6.4. A csaphegeszt 6 biztonsagba helyezése

Lasd: 3.13. fejezet
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8. Minbségvizsgalat

1.35 Altalanos jegyzetek

A SOYER csaphegeszt6 berendezés szakszerli alkalmazdsakor és a
hegesztbanyagok gondos kivalasztasakor a hegesztés (hegeszt6zéna) mindig
szilardabb kotés(, mint a hegesztécsap vagy a hegesztéfelilet.

A gyakorlatban a kdvetkez6 vizsgalatok bevaltak:

evizudlis vizsgalat

hajlitasi vizsgalat

Tovabbi informaciét a DVS-szabalyzatokban talal

* DVS 0902 ivhlzasos csaphegesztés fényivvel
* DVS 0904 praktikai tanacsok — fényivhegesztés

vagy a normakban

* DIN EN ISO 14555 fémes munkaanyagok fényives hegesztése
* DIN EN ISO 13918 csapok és keramiagydrik fényives hegesztéshez

A Heinz Soyer Bolzenschweil3technik GmbH a ,Deutschen Verband fir
Schweil3technik e. V. (DVS), Minchen* tagja.

1.36 Az Uzemeltetés feltételei
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Az uzemeltetdnek rendelkeznie kell egy szakképzett munkafolyamat fellgyel6
személyre és a csaphegeszté berendezés hasznalatara kiképzett személyzettel.
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1.37 Probahegesztés

1.37.1 A probahegesztés kivitelezése

A probadarab méreteinek barmilyen prébahegesztésnek eleget kell tenniik. A
hegesztéfelilet vastagsdga, a hegesztési paraméterek a proba alkalmaval is
ugyanakkorak legyenek, ahogy az a termelési folyamatban elé van irdnyozva. Ha ez
anyagilag lehetséges a tényleges gyartas néhany darabja szolgaljon prébaként.

CD ISO 14 555 szerint.

Ugyelien a hegesztéfeliilet minimalis vastagsagara (lasd: 6.1.3.fejezet) DIN EN

1.37.2 Vizualis vizsgélat

A vizualis vizsgalat a durva hibak kiszirésére hasznalandd. Folyaman az olvadék
formajanak egyenletes eloszlasat vizsgaljuk.

Jo rogzités. Optimalis beallitasok.

Az olvadék egyenletesen oszlik el.

Rossz rogzités, példaul tal magas hegesztési fesziiltség
vagy tul kicsi elemelés esetén.

A hegesztés elvékonyodik. A csap csak részben van a
hegesztéfelllethez rogzitve.

Rossz rogzités, példaul tal alacsony hegesztési
feszlltség vagy nedves keramiagy(ri esetén.

Az dmleny tdl gyenge és nem egyenletes.

e

Rossz  rogzités, példaul ferde hegesztbpisztoly
poziciondlas esetén.

A csapkip nincsen teljesen megolvadva, lathatdéan
hianyzik a hegesztésbdél. Az 6mlenyben lyukak lathatéak.

A mindségvizsgalatnal a kévetkezé normat tartsa figyelemben:

* DIN EN ISO 14555

fémes munkaanyagok fényives hegesztése

Hivatkozéas: Beuth Verlag GmbH, Berlin www.beuth.de
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1.37.3 Hajlitasi vizsgalat
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A hajlitasi vizsgalat egyszerli minéségvizsgalatként és a hegesztési paraméterek
koérilbellli vizsgalatara szolgal. A rogzitést igy hatarozatlan hajlitasi, hdzasi vagy
nyomasi erére vizsgalhatjuk. Legalabb 3 prébahegesztést készitsiink és prébaljuk egy
csiszolt feliletG csével vagy kalapaccsal elferditeni. A rogzités minésége helytalld
amennyiben a hegesztési terlileten nem latunk szakadast vagy torést.

A kondenzator-kislléses cslicsgyujtasos csaphegesztés esetében a csapokat
30°-0s szbgben hajlitsuk el.

A keramiagy(ris vagy védégazos ivhizasos csaphegesztés és rovidciklusui
ivhizasos csaphegesztés esetében a csapokat 60%0s szégben hajlitsuk el.

|

|

|

|

|

|
O
\—I_\
I

NI

N\

AN -~

A
700 |
hajlitasi vizsgalat csiszolt fellletl csével hajlitasi vizsgélat kalapaccsal

Jo rogzités. Optimalis beallitasok.
A hegesztési felilet meghajlik..
J6 rogzités. Optimalis beallitasok.
A csap a hegesztés folott eltorik.
Rossz rogzités.
A csap a régzitési ponton torik el.
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1.37.4 Torési vizsgalat

A torési vizsgalat a csap és a hegesztéfelilet kozotti kotés vizsgalatara szolgal.
Legaldbb 3 probahegesztést készitsiink, majd a csapokat axidlisan, egészen a
téréspontig terheljik. Amennyiben a megrendelé pontosan meghataroz egy kivant
terhelésbirast, a csapra mért terhelést egy arra alkalmas eszkozzel ellenérizziik.
Ha a csap a kért terhelésbiras felett torik el, agy a rogzités minésége megfeleld.
Ha a csap a kért hatarérték alatt torik el, ugy a torés formajabol kovetkeztetni lehet,

hogy mely hegesztési paraméterek, megvaltoztatasara van szikség. Valtoztassa meg
a hegesztési paramétereket és ismételje meg a prébat.

Kiegészités

A SOYER csaphegesztések vizsgalatahoz tobb segédeszkozt tudunk ajanlani Onnek.
SOYER hajlitas vizsgalo BP-1 a prébaanyag eltdrése nélkiili minéségvizsgéalathoz
SOYER nyomasmér 6 kulcs DMS-1 a prébaanyag eltérése nélkili minéségvizsgalathoz

SOYER-torésvizsgald ZPV-1 a prébaanyag eltdrése nélkili mindségvizsgalathoz

Tovabbi informéaciéhoz forduljon szakembereinkhez:

SOYER MAGYARORSZAG KFT.

8000 Székesfehérvar, Babér u. 14.

Tel.: (06) 22/504-427 Fax: (06) 22/504-428
soyer@mail.datanet.hu www.soyer.info.hu
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9. Karbantartas

1.38 Csaphegeszt 6 berendezés

A csaphegeszté berendezését ugy terveztiik, hogy minimalis karbantartasi munka
szilkséges a fenntartdsahoz. A csaphegeszté berendezését ajanlatos szabalyos
idékézonként, fuggetlenlul a kérnyezeti hatasoktol, egy szakemberrel atvizsgaltatni. A
vezérlérészben fellépd (zemzavarok konnyedén kijavithatéak a jél strukturalt
biztositékok kicserélésével.

-
D
VESZELY

Miel6tt alkatrészcserét hajtana végre a berendezésen, annak aramellatasat szakitsa
meg. Az elektronikai alkatrészek cseréjét csak képzett szakember hajthatja végre,
szilkség esetén értesitse a SOYER ® tigyfélszolgalatot.

VIGYAZAT

Az Uzembe helyezési munkdalatok megkezdése elétt huzza ki a hegesztégéphdl a
védbdgaz gazvezetékét.

1.39 Tisztitas

A csaphegesztdé berendezés elkoszol6dasanak mértékétdl fliggden, példaul hetente
tisztitsa a berendezést.

A tisztitaskor kilondsen gyeljen, hogy ne keriljon a szell6zényildsokba semmilyen
idegen targy.

A csaphegeszté berendezés belsejét fujassa ki tiszta, szaraz, szirt, kb. 2 bar
nyomasu levegével. Ha nem all rendelkezésére olyan eszkdz, amivel ezt
megoldhatna, hasznéljon egy porszivot. Ugyeljen azonban arra, hogy a porszivo
csove ne sértsen meg semmilyen alkatrészt a csaphegeszté berendezés belsejében.

1.39.1 Tisztitbeszkdzok
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A tisztitashoz szinte barmilyen (savas vagy mard anyagok nélkili) tisztitoanyag
felhasznalhat6. Ugyeljen az On altal hasznalt tisztitbanyag 6sszetételére.
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1.40 Az alkot6elemek cseréje

Az alkotoelemeket csak szakképzett SOYER ugyfélszolgalati dolgoz6 cserélheti ki. A
csaphegeszté berendezése kifogastalan mikddése csak akkor garantalhato, ha On
eredeti SOYER alkotéelemeket hasznal.

Ha példaul biztositékot, kell kicserélnie, tgyeljen ra, hogy az eldirt fajtaju biztositékot
hasznalja. Tul erds biztositék hasznéalatakor az elektromos tGizemben hiba Iéphet fel
vagy akar tiz is kilthet.

OA
o/ VESZELY

A biztositékcsere idejére szakitsa meg a csaphegeszt6é berendezés aramellatasat.
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10. Tartozékok BMK-12 W
1.41 BMK-12 W csaphegeszt 6-berendezés alkatrészlistaja — attekintés
Pos. Nr. Mennyiség Megnevezés Rendelési
szam
-- -- BMK-12 W komplett P01331
1 24 Kupak PVC szirke M01251
2 24 Lencsefejli csavar M4x10 M01254
3 24 Alatét M4 Nylon M01251/01
4 1 Géphaz fels6 F01108
5 2 Mianyag fogantyu M02080
6 4 Hengeres csavar M10x35 M01045
7 4 Fogazott csavar M10 M01225
8 4 Hatlapfejd anya M10 M01016
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1.42 BMK-12W csaphegeszt 6-berendezés perspektivikus bemutatasa — attekintés
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1.43 BMK-12 W csaphegeszt 6-berendezés alkatrészlistaja — A abra

Pos. Nr. Mennyi Megnevezés Rendelési

ség szam

1 2 Relé E02698

2 3 Ontapadds rogzitd E01726

3 1 Relé szereldlap F03921

4 1 Szigeteldlap hegeszté traféhoz F03209

5 1 Hegesztd trafé BV-2944050 3 x 400 Volt E03671
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1.44 BMK-12W csaphegeszt 6-berendezés perspektivikus bemutatasa — A abra

BMK12W.02.X
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1.45 BMK-12 W csaphegeszt 6-berendezés alkatrészlistaja - B dbra
Pos. Nr. Mennyiség Megnevezés Rendelési
szam
1 2 Tavtartdé MS F02482
2 1 Htélemez tirisztorhoz F01019
3 2 Alatét M8 M01065
4 2 Rug0s alatét M8 MO01077
5 2 Hengeres csavar M8x30 M01200
6 4 Hengeres csavar M5x35 MO01176
7 4 Rugos alatétM5 M01075
8 1 Tirisztor E01361
9 1 Tirisztor feszitékupak E01987
10 1 Hatlapfejli anyaM8 M01015
11 1 Alatét M8 M01065
12 1 Rugos alatétM8 M01077
13 1 Hatlapfeji csavar M8x20 M01130
14 1 Didda egyenlitéhdz E01060
15 1 Fogazott alatét M8 M01224
16 1 Egyenlité E03003
17 2 Hatlapfejd anya M8 M01015
18 1 Szigeteld lap Pertinax M01769
19 1 Egyenlit6 tartd F01601
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1.46 BMK-12W csaphegeszt 6-berendezés perspektivikus bemutatasa — B abra

OmOO\:

BMK12W.03.X

B
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1.47 BMK-12 W csaphegeszt 6-berendezés alkatrészlistaja - C abra
Pos. Nr. Mennyiség Megnevezés Rendelési
szam
1 1 Panel SO — 555/2 FO4620/FA
2 6 Milanyag anya M4 MO03538
3 1 LCD-kijelz6 E02998
4 0,6m Pneumatiktomlé PU4 M01049
5 1 Sarokfelrégzitd M01029
6 1 Ro6gzit6é darab M01290
7 2 2 Tomitégydri M03529
8 6 Téavtarté csavar M4x20 mianyag M03550
9 0,04m Szilikon slag M01397
10 1 Rézsin F02991
11 4 Lemezcsavar 4,2x16 MO03556
12 2 Biztositéktarto E03880
13 1 Biztositék 2AT E01893
14 1 Biztositék 0,315AT E03618
15 2 Biztositék tartozék @ 5 x 20mm E03889
16 2 Zarokupak E01850
17 1 Vezérlékabel csatlakoz6 6-pol E01176
18 1 Munkakabel csatlakoz6 BEM-25 E01958
19 1 Védogéaz csatlakozo M01300
20 2 Testkabel csatlakoz6 SEM-25 E01964
21 1 El6lap féliaval FO4625/FA
22 1 Kabelrogzité E02995
23 1 Ellenoldali kabelrdgzitd E02886
24 1 Haldzati kabel komplett FO3758/FA
25 1 Fékapcsolo E01071
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1.48 BMK-12W csaphegeszt 6-berendezés perspektivikus bemutatdsa — C abra

BMK12W.04.X
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1.49 BMK-12 W csaphegeszt 6-berendezés alkatrészlistaja — D és E abrak
Pos. Nr. Mennyiség Megnevezés Rendelési
szam
1 1 Vezérl6panel tartdlemez F02954
2 2 Fogazott alatét M4 M01221
3 2 Hatlapfejd anya M4 M01012
4 1 Panel SO-1200/4 FO02414/FA
5 1 Biztositék 3,15AT E01895
6 3 Biztositék 1AT E01892
7 2 Biztositék 2AT E01893
8 2 Lencsefejl csavar M4x10 M01254
9 2 Alatét M4 Nylon M01251/01
10 1 Osszekotd vezérlékabel 64-pol. FO01029/FA-E
11 2 Tavtartd M4x10 M01030
12 2 Fogazott alatét M4 M01221
13 1 Vezérlépanel tartdlemez F02994
14 2 Hatlapfeji anya M4 M01012
15 2 Hatlapfeji anya M4 M01012
16 2 Rugos alatét M4 M01074
17 2 Alatét M4 M01062
18 1 Hengeres csavar M5x50 M01178
19 1 Alatét M5 M01063
20 1 Gylrls magtraf6 E03670
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soyenr BMK-12 W
1.51 BMK-12 W csaphegeszt 6-berendezés alkatrészlistaja — F, G és H abrak
Pos. Nr. Mennyiség Megnevezés Rendelési
szam

1 1 Kuplung csatlakoz6 M01303
2 1 Tomitd gyl M03519
3 1 Hatfal F01106
4 2 Ontapadés rogzité E01726
5 2 Fogazott alatét M4 M01221
6 2 Hatlapfejd anya M4 M01012
7 1 Géphaz also F01107
8 1 Takarofedél hatfalhoz F02993
9 4 Fogazott alatét M4 M01221
10 4 Hatlapfeji anya M4 M01012
11 1 Papir tomit6 e
12 1 Szelléztet6 ventilator E02735
13 1 Magnetikus ventilator E02155
14 Csatlakozé egyenes M02095
15 2 Kébel feszitdé B50118
16 0,6m Pneumatikus slag PU4 M01049
17 1 Hatlapfejd anya M5 M01013
18 1 Fogazott alatét M5 M01222
19 1 Alatét M5 kilénleges méret M01426
20 1 Alatét M6 kilénleges méret M01707
21 1 Hengeres csavar M4x8 MO01150
22 1 Rugos alatét M4 M01074
23 1 Hatlapfeji anya M4 M01012
24 1 Hengeres csavar M4x8 MO01150
25 1 Alatét M4 M01062
26 1 Hatlapfeji anya M4 M01012
27 1 Menetes tavtarté M5x190mm M03557
28 1 Hatlapfejd anya M5 M01013
29 1 Alatét M6 Kuldnleges méret MO01707
30 1 Hatlapfejd anya M5 M01013
31 1 Rugos alatét M4 M01074
32 1 Diéda E01539
33 1 Ellenallas 1R5 150 Watt E03672
34 2 Tavtartd csavar M3 x 18 M01705
35 2 Rugos alatét M3 M01073
36 2 Alatét M3 kilénleges méret MO01427
37 11 Hal6zati zavarsziré 575 Volt / 6A E03843
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1.52 BMK-12W csaphegeszt 6-berendezés perspektivikus bemutatdsa—F, G és Ha brak
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11.

Uzemzavar esetén

A kovetkezg tablazat, mely a lehetséges Uzemhibakat, azok okat valamint megoldasat
tartalmazza, segitséget nyljt Onnek az Uzemhibadk azonnali kezelésére. Ha a
hibaelharitds nehéznek vagy lehetetlennek bizonyulna, forduljon kirendeltségtinkhéz.

Ciminket és elérhetéségeinket az 1.6. fejezetben taldlja.

r/(_ _‘.\\‘ 9
A S ELETVESZELY

A géphaz kinyitasa el6tt szakitsa meg a csaphegeszté-berendezés aramellatasat. A
berendezés aramellatasan csak szakképzett és a kell6 szaktudassal rendelkezé
személyzet végezhet munkalatokat.

FIGYELMEZTETES

A csaphegeszté-berendezés alkatrészeit csak szakképzett és a kell6 szaktudassal
rendelkezd személyzet cserélheti ki.

Szerelés el6tt a berendezés véddgaz ellatasat sziintesse meg.
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1.53 Uzemzavar elhéaritdsa

Hiba

Lehetséges ok
Ohibaelhéritas

A fékapcsolé nem mard
"1". poziciéban

Egy vagy tébb fazis nem megfeleld.
¢ Ellendrizze a halézati biztositékokat, forditson a fazis sorrenden.

Az F 2. biztositék megsérdilt.
{Cserélje ki a sérult biztositékot.

A berendezést
bekapcsoltuk, de nem

A héldzati ellatds nem megfeleld.
CEllenérizze a haldzati biztositékokat.

mikodik.

A csaphegeszté berendezésben a biztositék sériilt.
{Cserélje ki a sérllt biztositékot.

Nem gyullad ki a fényiv,
pedig a berendezés
Uzemmaodban van.

A csaphegeszt6 berendezés, vagy hegesztdpisztoly vezérléjének
meghibasodasa.
SOYER-iligyfélszolgalatot értesitse.

A csavar tul mélyen helyezkedik el a csaptartdban, nincs
kontaktérintkezés.
Csaptart6t utana allitani, megfesziteni.

A berendezés nem
hegeszt, nincs vagy
nagyon csekély a

A berendezés nincs fesziiltség alatt, vagy nincs bekapcsolva.
O Csatlakoztassa a halézati csatlakozot és kapcsolja be. Uzemmad alatt
a berendezés fékapcsoléjanak ,1"-es pozicidban kell maradnia.

hegesztési eredmény.

Az izemmod kijelzén ezek lathatéak: VSTR, HUB, GAS.
O Az lizemmodot allitsa "BETR".

A hegeszt6kébel, vezérl6kabel, vagy gazcsatlakozas nem megfeleléen
van csatlakoztatva, vagy serilt.

OA kabeleket rendesen csatlakoztatni, illetve a sériiléseket leellendrizni,
illetve kicserélni.

A kabel csatlakozonal, vagy a hegeszt6é berendezésen a rézhiively
beégett.
{Cseréltesse ki a csatlakoz6t a SOYER-vevészolgalattal.

Egyik, vagy mindkét testkabel nincs rendesen csatlakoztatva, vagy a
testszoritok megfeleléen rogzitve a munkadarabon.
OTestkabelt csatlakoztatni, testkabel szoritét a munkadarabon régziteni.

A hegesztdasztal vagy testkabel visszajelzés nem fémes.
OA munkadarabot illetve a csavart el6késziteni.

Az elemelési magassag illetve a bemerulési mélység rosszul van
beallitva.

QAllitsa be az elemelési magassagot, illetve a bemélyedési mélységet,
amelyet a hegesztépisztoly kezelési itmutatdjaban talal.

A gazataramlasi sebessége til magasra van allitva,a legtébb 5 NI/min
(a fényivet elfdjja).
Allitsa be a gazataramlas mennyiségét max. 4-5 Nl/min

A csap beragadt a keramiagydr(ibe és nem hegeszt6dott fel.
¢Ellenérizze, hogy a pisztoly merélegesen all a munkadarabon és
kdzpontositsuk a kerdmiagylr( tartéjat, illetve a csaptartoét.

A csavarmenet megsériilt,

megégett

A csaptarté elhasznalddott.
OA csaptartot kicserélni
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Nincs védégéaz aramlas a
hegesztés alatt.

A gézpalack nem, vagy nem megfelelden lett csatlakoztatva, illetve a
szelep nincs nyitva.

{Csatlakoztassa a gazpalackot. 1.29.3 fejezetben leirtak szerint, illetve
nyissa ki a szelepet.

A gazataramlas idétartamanak jelzése "0" jelez ki.
QAllitsuk be a gazataramlas idejét az eléirt mértékre.

A gazataramlas mennyisége tal alacsonyra van allitva.
OAllitsuk a gazataramlast 4-5 NI/min értékre, a reduktorral.

A csaphegeszté magnetikus szelepe szennyezett, vagy hibas.
OLégtelenitsiik a magnetikus szelepet, tisztitsuk ki, vagy cseréltessik ki
a SOYER vevészolgalattal.

Nem emelkedik fel a csap
sem az elé-aram, sem a f6-
aramidé begyujtasakor
sem, pedig ,csak a
munkadarabon” LED
vilagit.

Az elemelés magassaga rosszul van beallitva
QAllitsa be az elemelés magassagat a hegesztépisztoly kezelési
Utmutatéjaban leirtak szerint.

A csaphegeszt6, vagy a hegeszt6 pisztoly vezérlése hibas. (A csap
annak ellenére nem emelkedik el, hogy az elemelés magassaga
helyesen lett beallitva.)

dForduljon a SOYER vevdszolgalathoz.

Az el6é-aram begydijt, a
csap elemelkedése

megkezddédik, de a f6-
aramidé nem gyuijt be.

Az izemmod (fejezet. 1.30.2.1) "VSTR" poziciéban villog.
OAllitsuk a "BETR" lizemmodba.

Az elé-aram nem gyuijt be.
dTisztitsuk meg vagy érdesitsik fel a munkadarab feliiletét.

Az elemelés til nagy.
QAllitsuk be az elemelést a hegesztd pisztoly, vagy fej kezelési utasitasa
szerint.

A gaznyomas tul magas.
QAllitsuk be a gaz nyomast fejezet 6.2 leirtak szerint

Nem megfelel6 hegesztési
eredmény

A hegesztési aram nem megfeleléen lett beallitva.
OA hegesztési paramétereket beallitani.

A kabel csatlakozas laza, vagy tul mélyen dl.
dMinden kabel csatlakozast és testkabel szoritét er6sen csatlakoztatni.

A csavar tul lazan helyezkedik el a csaptartoban.
Nyomjuk 6ssze a csaptartot, vagy cserélje ki.

A magnetikus hatas elhGzza a fényivet, az émledék mindig egy iranyba
folyik el.

O A munkadarabon a testkabel szoritékat atlésan helyezze el, illetve
forditson a hegesztd pisztoly pozicidjan.

Az elemelési magassag és/vagy bemerilési mélység nincs jol beallitva.
QAllitsa be az elemelés magassagat és/vagy bemeriilési mélységet a
hegesztd pisztoly haszndlati utasitasaban leirtak szerint.

Alacsony mindség, helytelen méreti, vagy rossz fellileti minéség
csapokat hasznaltunk.

Kizarélag SOYER e- hegesztécsapokat hasznaljon DIN EN I1SO 13 918
szerint.

A hegesztési id6 és/vagy a gazatdramlas sebessége nincs rendesen
beallitva.

OAllitsa be a hegesztési id6t és/vagy gazataramlas sebességét a 6.2
fejezetben leirtak szerint.
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Alapanyag minésége nem hegeszthetd.
Mvéltson a megfeleld anyagkombinaciokra.

Egyoldald varrat
kidudorodasok azonos
iranyokban.

A kidudorodasokat magneses hatas okozza. Az iv az adott irdnyban
elhajlik.
OA munkadarabon a testkabel szoritokat atlésan helyezze el, illetve

e

Szétfréccsend olvadék, tul
erds atégetés, tul mély
beolvadasi mélység.

A féaram-id6 tul hosszu idére lett beallitva.
QA féaram-idét a tablazatnak megfeleléen beallitani.

A csap nem hegesztédik fel
az egész fellletén, a
hegesztési kotés nem
megfeleld.

A féaram-id6 tul csekélyre lett bedllitva.
OA féaram-idét a tabldzatnak megfelel6en beallitani

A testkébel csatlakozas nem kielégit6.
OA testkabelt és a testkabel szoritokat erésen roégziteni.

Er6sen szennyezett a munkadarab felllete.
¢0.Munkadarab fellletét tisztitani.

A hegesztécsap gyujtécsucsa deformalt.
UJj hegesztécsapot hasznaljon.

A csap kilogatasa a csaptartobdl rosszul van bedllitva.
OA csap kilégatasat 2-3 mm-re allitsa

A hegesztd pisztoly nem kap jelet
OA hegesztépisztoly fejének, vagy a harom pisztolylabnak egyidejileg,
és egyszerre kell a fellletre érnie.

Az elemelés rosszul van beallitva.
QAz elemelést allitsa be.

A fékapcsolé magatol"0"
-as pozicidba visszaugrik.

A csap elemelés nincs helyesen bedllitva.
QAllitsuk be a csap elemelését a hegeszté pisztoly kezelési Gtmutatasa
szerint és kapcsoljuk be Ujra a csaphegesztét.

A hegeszt6 pisztoly el lett hizva a munkadarabtél, mikdzben a f6-aram
nem szakadt meg.
(Kapcsolja be Ujra a csaphegesztét.

Elégtelen aramellatas, példaul a fesziltség a hegesztésre megadott
érték ala esik.
OEllendriztessik az aramellatast elektromos szakemberrel.

A fényiv megszakad a tll magas gaznyomas miatt.
QAllitsuk be a gaznyomast a korabban leirtak szerint.

A munkadarab felllete rosszul vezeti az elektromossagot, a fényiv
megszakad.
O Csiszolja fel a munkafeluletet.

A kovetkezét jelzi ki a
berendezés:
"Uebertemperatur Trafo
bitte warten"

A csaphegeszté nem lizemkész.
MVéarjon amig a berendezés visszah(iti magat.

A hegesztési paraméterek tll magasra vannak allitva.
OFigyeljen oda a megfelel6 hegesztési hatarokra.

A kovetkez6t jelzi ki a
berendezés: "Abhubtest zu
lange betaetigt"

Az elemelés tesztelését tul gyakran hajtotta végre, az elemelé magnes
felmelegedett.
Varja meg, mig a hegeszté pisztoly visszahdil.
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12.

13.

SzAallitas és raktarozas

A csaphegesztd berendezés robosztus és erés kivitell, két részbél allo fémhéaza van,
vagyis elsé és hatsé részbdl all. Ettél flggetlendl, tekintettel az elektronikai
alkatrészekre, gondoskodni kell arrél, hogy a szallitas razkédasmentes legyen.

A BMK-12 W. csaphegeszté berendezésnek két szallitdé fogantylja van, a roévid
tavolsagokon belili, mobil hasznalatra.

FIGYELMEZTETES

A fogantyuk csak a csaphegeszt6 kézi szallitdsara alkalmasak. Soha nem hazzunk &t
tartokoteleket a fogantyin a csaphegeszt6é daruval helyszini torténé emelése
érdekében. A csaphegesztd megbillenhet, a mianyag fil levalhat és a csaphegeszt6
késziilék leeshet a féldre, ha ilyen instabil rogzitési médot alkalmazunk..

Az optimalis megoldas a SOYER csaphegeszté berendezés elhelyezésére, ahol a
hegeszté pisztoly, a berendezés, a kabelek, a csapok, a tartozékok, stb.
biztonsdgosan elhelyezhetéek a SOYER GW-1 szerszamos kocsi nydijtja.
(Opcionalis).

&
@' UTASITAS

El6zziik meg a csaphegeszté berendezés gyermekek, vagy képzetlen személyek altal
torténd illetéktelen hasznalatat.

P

A BMK-12W csaphegeszt6 berendezés fémhaza megfelelé védelmet nyujt az IP 21
védelmi osztalynak megfeleléen. A berendezést védje példaul a szallitds soran
eléfordul6 esétol.

Garancialis feltételek

A berendezésre eladasi- és szallitAsi szerzédésiink szerint 12 hoénap garanciat
biztositunk. Felmeriild probléma esetén, a javitast kizarélag a SOYER vevészolgalata
végezheti.

A garancia nem érvényes, ha a kar nem rendeltetésszerl hasznalatbdl keletkezik, ha
a berendezést szakképesitéssel nem rendelkezd személy szervizeli, vagy ha vellink
nem egyeztetett nem SOYER gyartmanyu alkatrész vagy alkotéelem cseréjébdl illetve
beszerelésébdl adodik a kar.

A nem SOYER gyartmanyl hegesztécsapok rogzitésének mindségéért nem vallaljuk
a felel6sséget.
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14.

Szabvanyok és iranyelvek

* 91/368/EWG

(vorm. 89/392 EWG)

* 73/23/EWG

89/336/EWG

*DINEN292 -1

*DIN EN 292 - 2

« EN 60204 -1
(vorm. VDE 0113)

«EN 60974 — 1
(DIN VDE 0544-1)
«VBG 1

«VBG 5

* DIN 4100

* DIN 267, Teil 5

* DIN EN ISO 14555

* DIN EN I1SO 13918

* DIN 50049

* DIN 50125

* DVS-Merkblatt 0902

* DVS-Merkblatt 0903

» DVS-Merkblatt 0904

Stand:.

EG Richtlinie Maschinen

EG Niederspannungsrichtlinie

EG Richtlinie Elektromagnetische
Vertraglichkeit

Sicherheit von Maschinen; Grundbegriffe, allgemeine
Gestaltungsleitsatze; Teil 1: Grundsatzliche
Terminologie, Methodik

Sicherheit von Maschinen; Grundbegriffe, allgemeine
Gestaltungsleitsatze; Teil 2: Technische Leitsétze und
Spezifikationen

Elektr. Ausriistung von Maschinen allgemeine
Anforderungen

Sicherheitsanforderungen fir Einrichtungen
zum Lichtbogenschweil3en, Teil 1 Schweil-
stromquellen

Allgemeine Vorschriften
(Unfallverhitungsvorschriften)

Kraftbetriebene Arbeitsmittel
(Unfallverhitungsvorschriften)

Geschweil3te Stahlbauten mit vorwiegend ruhender
Belastung

Schrauben, Muttern u.&. Teile, technische
Lieferbedingungen, Prufung und Abnahme

Lichtbogenschweif3en von metallischen Werkstoffen
Bolzen und Keramikringe zum Lichtbogenschweil3en
Bescheinigung Uber Werkstoffprifungen

Prufung metallischer Werkstoffe, Zugproben,
Richtlinien fir die Herstellung

Lichtbogenbolzenschwei3en mit Hubziindung

Kondensatorentladungs-Bolzenschweilzen mit
Spitzenziindung

Hinweise fir die Praxis — Lichtbogenbolzenschweil3en
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15. 1 Csaphegeszt6 pisztoly beallitasa

1.1. Alap hegeszt 6 piszoly

A PH-3N, PH-3, PK-3 és PK-OK csaphegeszté pisztolyok szabvanyos csaptartoval
vannak felszerelve.

A PK-3 és PK-OK pisztolyokhoz a szabvanyos, 45 mm hosszU csaptartét
CD hasznaljuk beallitd csavarral! Ugyeljink arra, hogy a csap hossza ne haladja
meg a 35 mm-t.

A PH-3 és PH-3N pisztolyokhoz a szabvanyos, 73 mm hosszu csaptartot
hasznaljuk beallité csavarral! Ugyeljiink arra, hogy a csap hossza ne haladja
meg a 60 mm-t.

1 2 3 4
<_” 8 % e
1l L \
\ 0
T i _/
1,5-3mm
—
HZ.0005.X
1 Csap 3 Ellenanya
2 Alap csaptarto 4 Rogzité csavar

Kilénbdz6 csapatmérékhoz kulénb6zé csaptartdk szilkségesek.
A csaptart6t az aldbbiak szerint allitsuk be:

* Lazitsuk meg a rogzit6é anyat (3)

« Helyezziik be a csapot (1) a csaptartoba.

A csap peremének a fels6é élének kb. 1,5 mm-rel ki kell nydlnia a csaptarté mellsé
szélétol.

A 15 mm-nél hosszabb csavarok esetében néveljik meg a kinyulast. Ezzel
q) csokkenthetjiik a csaptarté kopasat.
A csapnak érintkeznie kell az itk6z6 csavarral (4)

« Allitsuk be a rogzité csavart (4) oly médon, hogy forgassuk addig, amig a csap
peremének a felsd éle és a csaptarté mellsé éle kdzotti tavolsag 1,5 mm lesz.

« Biztositsuk az Utkdzd csavart (4) a régzité anya (3) segitségével.
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1.2 Csaptarté emeltgyujtasos lizemeltetéshez

84

A csaphegeszt6 pisztolyokhoz PH-3N, PH-3 és PK-3 6 mm felett alkalmazhatéak a
stabilabb, emeltgyuljtasos eljarashoz hasznalatos csaptartok.

A csaptartokhoz tartozik egy adapter csatlakozo is, amivel a PH-3, PH-3N und PK-3
hegesztépisztolyhoz, rogzitheti a csaptartot.

S )-am
|

1 2

HZ.0015.X

Az adapter csatlakozénak erésen kell régzilnie a csaptartdban. Lazabb régzitéskor a
hegesztéiv egy része itt is kicsapddhat.

Az emeltgyujtasu eljarashoz hasznélatos csaptartok, alkalmasak kerdmiagyiris
hegesztéshez is. lit is figyelni kell a csap minimalis hosszara.

KerdmiagyUris csaphegesztéskor ajanlatos a minimalis csaphosszuséagra
q) odafigyelni.

Minimalis csap hosszlsag = keramiagylri magassaga + 15 mm

példaul keramiagylri MR10 =10 mm magassag + 15 mm =

minimalis csaphosszisag 25 mm

@ FIGYELMEZTETES

A csaptarténak erésen kell régziiinie a pisztolyban. Lazabb roégzitéskor a hegeszt6iv
egy része itt is kicsapodhat.
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1.3 A csaptart6 beszerelése a hegeszt 6 pisztolyba

ELETVESZELY

Kapcsoljuk ki a készuléket, miel6tt beallitjuk (A fékapcsolonak "Aus" helyzetben kell
lennie).

A PH-3 és PK-3 csaphegesztd pisztolyok standard csaptartéval vannak felszerelve.
Az alabbi abra mutatja, hogyan szereljik a szabvanyos csaptartot a tartocséves PK-3
csaphegesztd pisztolyba.

A standard PH-3 csaphegeszt6é pisztolynal a tartécsd (6) helyett egy gaztér van. A
beszerelés leirasat a PH-3, PH-3N és PK-3 csaphegeszté pisztolyoknal talalhatjuk
meg.

L
¥

—

:
I

|
6 5 4
KZ.0003.X
1 Csaptart6 4 Inbuszcsavarok
2 Persely anya 5 Tarté
3 Rugo henger 6 Tartd csé

Hogyan kell a csaptartét beszerelni:

«.Lazitsuk meg a persely anyét (2) egy SW 17 jeld kulccsal

 Helyezziik be a csaptart6t (1) Utk6zésig a rugds dugattyiba (3)

» Rogzitsiik a csaptartét (1) a persely anya (2) segitségével

e Lazitsuk meg az imbusz-csavarokat, hogy a tart6 (5) és a tartécsé (6)
elmozdulhasson annyira, hogy a csaptarté (1) vége 2 mm-rel beljebb legyen, mint a
tartocsé (6) vége

* HUzzuk meg az imbusz-csavarokat (4)
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1.4 Bemerilési mélység beallitasa

86

ELETVESZELY

Kapcsoljuk ki a csaphegesztét a kinydlads mélységének beéllitdsahoz.

A csapnak érintkeznie kell a standard csaptarto beallité csavarjaval.

P

A kinyalds mélysége ugy értelmezhet6, mint a csap végének és a kerdmia gydrinek,
vagy a gaztérnek, vagy a tartocsének a tavolsaga. Amikor a csaphegesztd pisztolyt a
munkadarabra helyezzik, a csap ennek a tavolsagnak megfeleld mértékben
visszanyomaodik.

Hegesztés folyaman a csap ennek megfeleléen belemerll a folyékony hegesztési
omledékbe. A bedllitas folyamata védégazas és keramia gyiriis hegesztés esetében
ugyanaz. A kinyulas mélysége mindig fiigg a csap atmérgjétdl.

g——; [ﬁ— 2
1 Innensechskantschrauben

Iﬁﬁ D ‘ ‘ ‘ 2 Stativstangen
3 Stutzrohr

4 Bolzenhalter

5 Werkstiick

6 Bolzen

4
6 —3 Eintauchtiefe

KZ.0005.D
Hogyan allitsuk be a kinyulas mélységét:

* Helyezziik be a megfeleld csapot (6) Utk6zésig a csaptartdba (4)

* Lazitsuk meg mind a két imbusz-csavart (1)

» Mozditsuk el a tartdlabakat (2), amig a sziikséges kinyulasi mélységet elérjik
« Szoritsuk meg az imbusz-csavarokat. (1)
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1.5 Elemelési magassag beallitasa

A kiemelkedés magassaga az a tavolsag, amellyel a csap a hegesztési folyamat
soran a munkadarabtol eltavolodik. A tavolsag az iv gyujtasahoz szikséges. Az
emelkedés meghatarozasa és bedllitasa a tartocsével és keramia gydrivel torténd
hegesztés esetén ugyanaz. A kiemelkedés magassaga mindig fiigg a csap
atmeérgjétdl.

L
2
| = '
; J
| : |
Hubhodhe
‘ 5
1 Werkstiick 6
2 Bolzenhalter

3 Bolzen

4 Stitzrohr

5 Abhubskala

6 Einstellschraube

J

KZ.0006.D

Hogyan hatarozzuk meg az emelkedés magassagat:

» Allitsuk be az "Abhubtest" (,emelési préba”) funkciot a csaphegeszténél

* Helyezziik a hegesztd pisztolyt a munkadarabra

« Nyomjuk be a pisztoly kapcsolojat. A csaptartd (2) és a csap (3) felemelkedik a
munkadarabrél (1). Az emelkedés a hegeszté pisztoly hatsé részén taldlhatd allitd
csavarok (6) segitségével szabalyozhaté be.

Hogyan allitsuk be az emelkedés magassagat:

* llesszlink egy csavarhlzét a hegeszté pisztoly hatso részén talalhat6 beallité csavar
(6) hornyaba, és forgassuk a csavarhlzo6t jobbra, vagy balra, addig, amig a sziikséges
emelkedést el nem érjiik. Jobbra t6rténé forgatas csokkenti, balra vald forgatas pedig
noveli az emelkedés magassagat. Egy fordulat kortlbelil 1 mm-nek felel meg. A
beallitas utan ellenérizziik az emelkedés magasségat, és szikség esetén végezziink
korrekciot.

A csaphegesztd pisztolynal PH-3N az elemelési magassag (6) kilon
CD szerszam nélkdl is bedllithatd, a végén lévé Aallitébval jobbra- és balra
forgatva.
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2 Uzembe helyezés

2.1

Attekintés

Az alabbi &bra a standard PK-3 csaphegeszt6 pisztolyt abréazolja, visszatartott
révidciklusu gyuijtassal. A késziilék igen széles valasztékban all rendelkezésre.

|
\
() —5

Bolzenhalter
Stutzrohr
Stativaufnahme
Abhubskala
Einstellschraube

fur Abhubeinstellung
Kabelzufiihrung
Ausldseschalter
Stativstangen

AP ON -

o0 N O®

KZ.0007.D

2.2 Csaphegeszt 6 pisztoly csatlakozasa a csaphegeszt 6ho6z

A PH-3, PH-3N és PK-3 csaphegesztd pisztolyok csatlakoztatdsa

» Helyezzlik a csaphegesztd pisztoly hegesztdé kabelének konnektorat a megfeleld
aljzatba a csaphegesztén

» Helyezzlk a csaphegeszt6 pisztoly szabalyozé kabelének konnektorat a megfeleld
aljzatba a csaphegesztén.

e Helyezzilk a csaphegeszt§ pisztoly gazellatdé csatlakozojat a csaphegesztd
megfelel6 csatlakozé aljzataba (csak a PH-3 és PH3N csaphegeszt6 pisztolynal).

2.3 Uzembe helyezés

88

* Csatlakoztassuk a testkabeleket a csaphegesztéhoz

» Allitsuk be a hegesztd pisztolyt az 1. fejezetben leirtak szerint

« Csatlakoztassuk a csaphegesztét a hal6zathoz

« Allitsuk be a csaphegeszté paramétereit a hegesztendé csapoknak megfeleléen
- Standard Gizemeltetés esetén helyezzik be a hegesztendd csapot a csaptartdba

* Poziciondljuk a csaphegeszt6 pisztolyt a munkadarabon és nyomjuk meg az indit6
gombot
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A csatlakoztatasok és az Uzemeltetés vonatkozasaban tovabbi informaciok a
csaphegesztd kezelési utasitasaban talalhatok.

Miel6tt a munkét elkezdenénk, végezziink néhany kisérleti hegesztést, és vizsgaljuk
meg a varratokat, hogy az optimalis beallitast megtalaljuk.

A gyartas sordn mintékat kell venni annak érdekében, hogy folyamatosan megfelel
hegesztési eredményt érjink el. (Lasd a 0905 DVS iranyelveket, 2. rész,
.Csaphegesztéssel késziilt csatlakozasok minéségbiztositasa”).

2.4 Hegesztési paraméterek

A hegesztési paramétereket illetéen nézzikk at a vonatkozd csaphegeszté kezelési
Utmutatéjat.
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3 Tartozékok / Cserélhet6 elemek

3.1 Csaptarték és kiilénleges tartozékok listaja

El6készités alatt.
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3.2 Csaphegeszt 6 pisztoly PH-3N tartozék listja

Pos. Nr.  Mennyiség Megnevezés Rendelési
szam
X X Csaphegesztd pisztoly PH-3N komplett P02241
1 1 Védbgéaz harang SGL 2 F01633
2 3 Hengeres csavar M4 x10 DIN912 *hk
3 1 Stativ alaplap F01997
4 2 Stativ tartéhively F01255
5 1 Stativ felrdgzité komplett FO3791/FA
6 2 Stativ rdd 170mm F01719
7 1 Pisztolyhaz komplett FO03873/FA
8 1 Rugos alatét M5 DIN127A rokk
9 1 Hengeres csavar M5x10 DIN912 *hk
10 1 Testkabel rogzité komplett F02720/FA
11 3 Imbusz csavar M4x8 DIN7991 M01563
12 1 Z&rofedél F04034
13 1 Menetes csap 5x8 DIN916 i
14 1 Varisztor 120 Volt E01341
15 1 Hengeres csavar M4x10 DIN84 il
16 1 Kébelrogzité fehér E02858
17 1 Menetes csap 8x8 DIN916 ok
18 1 Feszité F03012
19 1 Torésvédd E02854
20 3m Védéslag M01390
21 4 Kéabelszoritd 100/25 E02072
22 0,35 m Szilikon slag 8x2.0 M01396
23 1 Nyomogomb 1-pol. E02103
24 1 Kupak voros E02104
25 1 Védbgéaz szelep M01443
26 2 Hengeres csavar M5x20 DIN912 il
27 3,5m Pneumatikos slag M01049
28 1 Pisztolykabel komplett FO01026/FA
28.1 (1) Hegesztékabel csatlakozé SKM 25 E01963
29 1 Védbgaz csatlakoz6 M01304
30 1 Vezérl6kabel komplett FO03080/FA-E
30.1 (1) Vezérl6kabel csatlakozé E01948
31 1 Csaptarto M 6 F01190
(1) Csaptart6 M 8 F01191
(1) Csaptart6 M 10 F01192
(1) Csaptarto M 12 F01193
32 1 Réztoldo M 10 F02123
33 1 R6gzité anya F01375
34 1 Védégumi reddzott F02857
35 1 Védégumi felrbgzitd F03886
36 2 Szigeteld tanyér F04039
37 1 Ontapadds cimke SOYER cim M01601
38 1 Szigeteld tanyér F04040
39 1 Osszekotd rudazathoz F04037
40 1 Osszeko6té emelémagneshez F04038
41 3 Hatlapfeji anya M4 DIN934 b
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Pos. Nr.  Mennyiség Megnevezés Rendelési
szam

42 1 Emelédmagnes komplett E03654
43 1 Emelédmagnes tartd F04036
44 1 Elemelés beallitd F04035
45 3 Rugos alatét M3 DIN127A rkk

46 3 Hengeres csavar M3x20 DIN912 il

47 1 Kalapos anya M4 DIN6797A il

48 1 Fogazott alatét M4 DIN6797A Fkk

49 1 Lencsefejii csavar M4x8 DIN I1ISO 7380 i

50 3 Nyomaégomb rugés M4x10 il

51 1 Pisztoly cimke PH-3N M03596
52 1 Hengeres csap 6m6x36 DIN6325 *rk

53 1 Rugolvezetd hengerhez F03879
54 2 Golyos hively F03888
55 1 Rugds nyomé F03880
56 1 Munkahenger F03887
ek 1 Csavaregység: kovetkezdkbdl all Pos.-Nr.: FO4662/FA

2/8/9/13/15/17/26/41/45/46/47/48/49/50/52
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3.3 Csaphegeszt 6 pisztoly PH-3N &braja (f 6 attekintés)

/
[ + [/ / o
—— BN/ -/
26— - 3
S @
14
24 15
16
17
23 18
= 19
ee
20
21

225-002
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3.4 Csaphegeszt 6 pisztoly PH-3N abraja (pisztoly test)

31 32 33 34 35 36 3738 39 40 41 42 43 41 44 43546 47

SCHNITT A-A

48
49
< III//I/////,I_I.I7 '; .
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