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A berendezés szama

Azt javasoljuk Onnek, hogy irja fel ezen az oldalon a berendezése sorszamat, hogy az szervizelés

esetén kéznél legyen.

Berendezés Tipus Sorszam
Csaphegesztd berendezés BMK-10i
Csaphegeszt6 pisztoly PH-9 SRM12

Csaphegesztd pisztoly

PH-9 SRM12 +G

Csaphegeszt6 pisztoly

PH-3N SRM
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1. Altalanos tudnivalok

Ez a hasznalati utasitas fontos informaciét és eléirasokat tartalmaz a berendezések hasznalatahoz. A
hasznalati utasitast tartsa olyan helyen, ahol az kénnyen hozzaférhet6.

A hasznalati utasitasban hasznalt berendezés kifejezés alatt a csaphegeszté berendezés és a
csaphegesztd pisztoly értendé.

Figyelmesen olvassa vegig a hasznalati utasitast és a technikai dokumentacioban talalhato
dokumentumokat. Kildéndsen figyeljen a biztonsagtechnikai utmutatasra, ami arra szolgal, hogy On
észre vegye a lehetséges veszélyforrasokat és elkeriilje a személyi vagy anyagi sértilést.

A hasznalati utasitasban talalhaté abrak az abrazolas és utmutatas szerepét toltik be, ezért kis
mértékben eltérhetnek a valds berendezés képétdl.

A gyarto a technikai valtoztatasok jogat fenntartja.

1.1 A hasznalati utasitas érvényessége

Ez a hasznalati utasitas a kovetkez6 berendezésekre érvényes:

Csaphegeszté berendezés: BMK-10i

Csaphegeszt6 pisztolyok: PH-9 SRM12
PH-9 SRM12 +G
PH-3N SRM

1.2 Regisztralt termékszam
A kovetkez6 fogalmak regisztralt termékjeldléssel birnak:

SRM®: Az SRM magneses mez8s csaphegesztést jelent, és azt jelenti, hogy a hegesztés egy
radial szimmetrikus magneses mezdben zajlik.

SOYER®: A Soyer GmbH. fejlesztései / technolégiai

1.3 Roviditések és definicidk
Ezeket a roviditéseket és megnevezéseket hasznos megjegyezni:
HZ-1 menetes csap: SOYER univerzalis csap, kdzpontosité csuccsal

MF menetes csap: SOYER menetes csap redukalt perem atmérével (MF=mini perem)



1.4 Konformitas
A berendezések a technika szabalyai szerint vannak tervezve és megépitve.
Kérem tartsa szem el6tt, hogy a berendezésen t6rténd jelentds valtoztatdsok a konformitas

megsz(inésével jar.

Tovabba ez maga utan vonhatja a garancia feltételek megsz(inését is.



Heinz Soyer Bolzenschweiratechnik GmbH
Inninger StraRe 14
82237 Worthsee

CE — Konformitas bizonyitvany

Ezennel kimondjuk, hogy az alabbiakban leirt berendezés tervezésében, épitésében,
valamint a ténylegesen forgalomba hozott berendezés biztonsagi és egészséglgyi
szempontbdl is megfelel az alabb megjel6lt normaknak és iranyelveknek. Abban az esetben,
ha a berendezésen egy velliink nem egyeztetett valtoztatas torténik, ez a nyilatkozat érvényét
vesziti.

Az eszkdz megnevezése: Csaphegeszt6-berendezés
Az eszkodz tipusa: BMK-10i

Az eszk0dz sorozatszama:

Ervényes EG - hatarozatok: RoHS iranyelv (2011/65/EU)
Kisfeszultségl iranyelvek (2014/35/EU)
EMV iranyelvek (2014/30/EU)

Alkalmazott harmonizalt EN 60 974 — 1:2012
normak, kilénésképpen EN 60 974 — 10:2008

Alkalmazott nemzetkozi DGUV 1 el6iras
el6irasok
Datum 2017. jalius 21.

i 4

Gyarto alairasa

Az alair6 pozicidja cégvezetd



1.5 Agyarté

A berendezést gyartja:

Heinz Soyer Bolzenschweildtechnik GmbH
Inninger Stralle 14

82237 Worthsee

Tel.: 0049 — 8153 -885-0

Fax.: 0049 — 8153 — 8030

Mail: info@soyer.de

web: www.soyer.de, www.soyer.com

1.6 Utmutatas és képzés
A Soyer cég igény szerint egyéni oktatast kinal a berendezések hasznalatahoz.
A Soyer cég emelett a vevd egyedi hasznalati feltételei szerinti oktatast is kinal.

Az oktatas kereteirél és koltségeirél a Soyer GmbH-nal érdeklédjon.

1.7 Normak és iranyelvek

A hegesztési munkalatokhoz és a személyzeti kvalifikacidhoz tartsa szem el6tt a kovetkezd normakat:

* DIN EN ISO 14555 Schweillen - Lichtbogenschweilen von metallischen
Werkstoffen
* DIN EN ISO 14732 Schweillpersonal - Prufung von Bedienern und

Einrichtern zum mechanischen und automatischen
Schweillen von metallischen Werkstoffen

*EN 60974 -9 Lichtbogenschweillen — Errichten und Betreiben

» DVS-Merkblatt 0904 Hinweise fir die Praxis — Lichtbogenbolzenschweillen


mailto:info@soyer.de
http://www.soyer.de/
http://www.soyer.com/

2. Fontos biztonsagtechnikai utasitasok

Figyelmesen olvassa végig a kovetkezd fejezetet és tartsa szem el6tt a biztonsagtechnikai
eléirasokat. Ha nem biztos valamiben, vagy nem érti az utasitast, hivja fel a gyartét.

A berendezések a technika szabalyainak és az ismert és gyakorlatban hasznalt biztonsagtechnikai
kovetelményeknek megfeleléen lettek felépitve. A lehetd leg nagyobb mértékl biztonsag érdekében
elengedhetetlen, hogy a hasznalati utasitasban leirt 06sszes biztonsagtechnikai el6irast
maradéktalanul betartsa.

2.1. A hasznalt figyelmeztetések

Ebben a dokumentumban kiilénb6z6, a potencialis veszélytdl fliggd figyelmeztetd jelzéseket
hasznalunk.

Hasznalt figyelmeztetd és informalo jelzések

Ez a figyelmeztetés egy kozvetlen veszélyre figyelmeztet, ami
A GEFAHR sulyos testi serliléshez vagy halalhoz vezethet.

Ez a figyelmeztetés egy lehetséges veszélyre figyelmeztet, ami
AWARNUNG sulyos testi sériléshez vagy halalhoz vezethet.
A\VORSICHT Ez a figyelmeztetés egy lehetséges veszélyre figyelmeztet, ami

kénnyebb testi sérlléssel jarhat.
Ugyanez a figyelmeztetés érvényes, de felkialtojel nélkiil, ha anyagi
kar veszélye all fenn.

Kiegészit6 figyelmeztetés elektromos aram esetén. Ezt a
figyelmeztetést kiegészitésként hasznaljuk.

Kiegészit6 figyelmeztetés égés esetén. Ezt a figyelmeztetést
kiegészitésként hasznaljuk.

Ne érintse meg a fellletet, vagy a géphéazat, aramutés veszélye all
fenn.

Ne nyissa ki, ne érintse meg. llletéktelen személy szamara veszély
all fenn.

Veszély orvosi implantatummal, pl. szivritmus-szabalyozéval élék
szamara.

Az info jelzés nem figyelmeztetd jelzés. Emellé a fontos
informacidkat soroljuk fel.

SRE@RD> P>




Biztonsagtechnikai utmutaté a berendezésen

A berendezésen tovabbi figyelmeztetd feliratok talalhatéak. A figyelmeztetd cimkéket a gyartd helyezi
el a berendezésen, és azok eltavolitasa tilos. Ha valamelyik figyelmezteté felirat megséril, vagy
lekopik, akkor azt azonnal pétolni kell egy Uj felirattal.

A figyelmeztet6 feliratokat a gyartétdl lehet beszerezni.

2.2. Altalanos biztonsagtechnikai

IEEZYE A @

Veszély elektromos aram miatt altalaban
Az aramvezet6 alkotoelemekkel torténd munkavégzés kdzben életveszély all fenn.

- Az elektromos elemekel kapcsolatos munkavégzést kizardlag elektromossagban jartas
szakember hajthatja végre, az aktualisan érvényes elektromossagi szabalyok figyelemben
tartdsa mellett.

- A védé berendezéseket tilos megvaltoztatni, atépiteni vagy eltavolitani. A védé berendezések
kézé tartozik tobbek kozott a berendezés burkolata, a biztositékok és a berendezés
kapcsoldja.

- Ha a karbantartashoz el kell tavolitani a biztonsagi berendezéseket, akkor a berendezést csak
akkor szabad uGjra aram ala helyezni, hogyha a biztositd berendezések kivétel nélkil Ujra
vissza lettek szerelve a helylkre, és azok miikodéképességét leellendrizte.

- A berendezést tilos bekapcsolni, ha egy vagy tébb védé berendezés hibas. A hibas védd
berendezéseket azonnal meg kell javitani vagy ki kell cserélni. Tilos a berendezést avatatlan
személy kezébe adni.



A

Elektromos aram miatti veszély szervizelés és lizembe helyezés esetén
Az elektromossagot vezet6 alkotdelemekkel torténé munkavégzés soran életveszély all fenn.

- Az elektromossagot vezet6 vagy fesziltség alatt 1évé alkotdéelemeken térténd munkavégzést
csak a Soyer Bolzenschweiltechnik altal, specialisan képzett szakember végezheti.

- A csaphegesztd berendezésen torténd munkavégzés elétt a berendezést a haldzati kapcsolo
segitségével ki kell kapcsolni.

- A csaphegeszt6 pisztolyon végzett munkavégzés el6tt a csaphegeszté pisztolyok csatlakozo
kabelét ki kell huzni a csaphegeszt6 berendezésbdl.

- Ha a csaphegeszt6 berendezésen torténd munkahoz egy vagy tobb biztositd elemet el kell
tavolitani, akkor a berendezést csak akkor szabad visszakapcsolni, ha az 6sszes biztosité
elemet visszaszereltik és leellendriztik mokodését.

®

Veszély magneses mezd miatt

A berendezés kornyezetében a csaphegesztési folyamat soran erés magneses mezé keletkezik,
amelyek befolyasolhatjak az orvosi segédeszk6zok miikdodését, ez életveszélyes helyzethez vezethet.

- Elektromos orvosi segédeszkdzokkel, példaul: szivritmus szabalyozéval él6 személyek nem
tartozkodhatnak a berendezés kdzelében

- A berendezést Uzemeltetd személyzet felel6ssége, hogy a berendezéshez ne kozelitsen,
elektromos orvosi segédeszkdzzel él6 személy.

A GEFAHR

Robbanasveszély, helytelen elhelyezés miatt
A berendezés nem alkalmas arra, hogy robbanasveszélyes helyen hasznalja.

- A berendezést tilos robbanasveszélyes helyen felallitani és Gzemeltetni.



AVORSICHT A

Egésveszély forro feliilet miatt

A hegesztési folyamat soran a munkadarab és a csaphegeszt§ pisztoly egyes alkatrészei olyan
magas hémérsékletre hevilhetnek, hogy azokat megérintve égési sértlést szenvedhetiink.

- Mindig viseljen védé oltozéket.
- Ha olyan alkoté elemen kell munkat végeznie, amely felheviilhetett, ellenérizze le annak

hémérsékletét miel6tt megkezdené a munkat.
- Ne érjen hozza a csaphegesztd pisztolyhoz a hegesztési tartomanyban.

AWARNUNG A

Egési veszély forré szikra miatt
A hegesztési folyamat soran veszélyes szikra keletkezhet.

- Mindig viseljen védé oltozéket.

AWARNUNG A

Tilizveszély forré szikra miatt
A hegesztési folyamat soran létrejové forrd szikra és a forré munkafelilet miatt tlizveszély 1éphet fel.

- A hegesztési munkatertleten ne taroljon kénnyen égheté anyagokat.



2.3. Biztonsagi utasitasok a munkavégzéshez

AWARNUNG

Veszélyek a helytelen munkavégzés miatt

A helytelen munkavégzés soran az lizemelteté személyzet és a hegesztés kozelében tartézkodokra is
veszély leselkedhet.

- Ugyeljen arra, hogy a berendezés stabilan legyen felallitva, és hogy szaraz teriiletre helyezze.

- Ugyeljen arra, hogy a felallitott csaphegeszté berendezést ne lokje fel az abba beakadd
csaphegeszté pisztoly kabelekkel.

- Kulénésen a mobilis alkalmazas soran tigyeljen arra, hogy On stabilan alljon a laban.

- A hegesztés soran ne tartsa kézben a munkafeliletet. A munkadarabot a hegeesztés soran
stabilan kell elhelyezni.

- A csaphegeszt6 pisztoly kabeleit soha ne tekerje a testrészei kéré (példaul a keze koéré), mert
a hegesztés soran elektromos mezd keletkezhet.

- Helytelen felallitas miatt, vagy a paraméterek helytelen beallitdsa miatt a hegesztés soran
fényvillam keletkezhet. Ne nézzen a villamba.

- A hegeszt6 pisztoly a hegesztési folyamat soran emelkedé mozgast végez. Ugyeljen ra, hogy
a csaphegesztd pisztolyt ne olyan alkatrésznél tartsa fogva, amelyik mozog.



2.4. Személyes védofelszerelés

A csaphegeszt6 berendezéssel végzett munka soran ajanlott a védéfelszerelés viselése.

AAWARNUNG

Veszély a hianyos vagy teljesen hianyzé védéfelszerelés esetén

A csaphegesztés soran, kiléndsen a forrd szikra miatt, égési veszély all fenn. Erés fényiv keletkezése
soran a megvakulas veszélye is fennall.

- Mindig viseljen zart védidltozetet.

- A szlkséges védéfelszerelés mérteke az éppen elvégzett munkatdl, illetve szikraképzédés
intenzitasatol, a fényiv erejétdl illetve a keletkez6 hanghatasoktol fiigg. Ez valtozo,
alapanyagtdl, a hegesztécsap anyagatol, a hegeszté csap méretétél és a hegesztési aramtol
is fugg.

- Ugyeljen a kdvetkezd attekintésben leirt Gtmutatdra a védéfelszereléssel kapcsolatban.

Javasolt védofelszerelés

Védbszemiveg

A csaphegesztés soran fényiv és szikra keletkezik. Viseljen oldalvédével ellatott,
megfelelé védbéfaktorral bird védészemiiveget a szemsérilések elkerllése érdekében.

Véddkesztyl

A csaphegesztés soran a munkadarab és a csaphegeszt§ pisztoly egyes elemei
felhevilnek. Viseljen bér védbkesztylt és nem éghetd, zart munkaruhazatot, mint
példaul hosszu ujju inget, nem feltlirt nadragot és biztonsagi cip6t.

Véd6oltozet

A csaphegesztés soran szikra keletkezik. Viseljen zart, nem égheté és lehetbleg héalld
védéruhazatot.

Biztonsagi cip6

A csaphegesztés soran szikra keletkezik. Viseljen zart, nem égheté és lehetbleg héalld
védécipbt.

Falvédoé

A hegesztési munkalattél és a hasznalt csaphegesztd berendezés tipusatdl figgben
intenziv hanhatas keletkezhet. Viseljen fulvédét.




2.5. A csaphegeszto berendezés rendeltetésszeri hasznalata

A BMK-10i tipusu SOYER csaphegesztd berendezéssel csapokat és menetes csapokat hegeszthet
M3-M10 méretben és M12 méretben HZ-1R esetén (javasolt méretek M6-M10), acélbdl és
rozsdamentes acélbol.

Specialis csapokat kilon megrendelésre tudunk szallitani.

A csaphegeszt§ berendezést csak a 27. oldalon, a ,6.5 fejezet — Engedélyezett csaphegesztd
pisztolyok” fejezetben leirt csaphegeszt6 pisztolyokkal szabad hasznaini.

A csaphegesztd berendezést a technikai adatok tartomanyan beldl kell Gzemeltetni.
Kizarolag SOYER gyartmanyu, (HZ-1 és MF tipusu) hegeszt6csapokat szabad hasznalni.
A csaphegeszt6 berendezés a kdvetkez6 hegesztési eljarasokat tamogatja:

- SRM csaphegesztés (csaphegesztés radialszimmetrikus magneses mezében)
- Ivhuzasos csaphegesztés védégazzal

2.5.1. Helytelen uzemeltetés

Barmilyen, az el6irasnak nem megfeleld alkalmazas, helytelen alkalmazasnak tekintendé.

A helytelen lUzemeltetés, avatatlan személy altali kezelés, a géphaz atépitése vagy barmi nemi
atalakitasa a konformitas bizonyitvany és a garancia megsz(inéséhez vezet.

2.6 A csaphegeszt6 pisztolyok rendeltetésszerili hasznalata
Az ebben a hasznalati utasitasban leirt csaphegeszt6 pisztolyokkal SOYER gyartmanyu, M3 — M12

méretezésii menetes csapok, és szamos egyéb idom hegesztheté DIN EN ISO 13918 szerint acélbdl,
rozsdamentes acélbol, aluminiumbol és rézbdl.

i

A hasznalhato csapok atmérgjét és tipusat korlatozhatja az, hogy a hegeszt6 pisztolyok milyen
csaphegesztd berendezéssel egylutt kerlilnek hasznalatba.
Specialis csapok és atmérék megbeszélés szerint rendelhetdek.

A csaphegeszt6 pisztolyokat csak a leirasban hozzajuk tarsitott csaphegesztd berendezéssel egyitt
szabad Uzemeltetni.

A csaphegeszt6 pisztolyt a technikai adatok hatarain bellil szabad csak hasznalni.



2.6.1 Helytelen Uzemeltetés

Barmilyen, az el6irasnak nem megfelelé alkalmazas, helytelen alkalmazasnak tekintendéd.

A helytelen lUzemeltetés, avatatlan személy altali kezelés, a géphaz atépitése vagy barmi nemi
atalakitasa a konformitas bizonyitvany és a garancia megsziinéséhez vezet.

A csaphegeszt§ pisztolyt barmilyen mas alkalmazasra hasznalni, példaul Gt6 szerszamként a
hegesztett elemek ellenbrzésére, szigoruan tilos.

2.7 Feltételek az izemeltetovel szemben

Az Uzemeltetébnek gondoskodnia kell arrél, hogy a hasznalati utasitasban leirt munkavégzési feltételek
teljesiljenek.

Ehhez hozza tartozik az alkalmazasi teriilet kornyékének szabadon tartdsa, a toérvényileg elGirt
szabalyok betartasa a biztonsagos munkavégzés céljabol, a berendezés rendeltetésszer(
Uzemeltetésének felligyelete, és sziikség esetén a személyzetre raszolni, ha az a berendezést nem
rendeltetésszerlien hasznalja.

A hasznalati utasitast a berendezéssel egyitt kell tarolni.

Az Uzemeltetének Ugyelnie kell arra, hogy a berendezést csak akkor szabad Uzemeltetni, ha az
Osszes biztositd elem a helyén van, és rendeltetésszerlien mikodik.

2.7.1 Feltételek a személyzettel szemben
Személyzet:

A berendezés hasznalatara kijeldlt személyzetnek tisztaban kell lennie a berendezés lizemeltetésével,
és megfeleld oktatason kell részt vennie. A személyzetnek el kell olvasnia, és meg kell értenie a
hasznalati utasitast. Ezen tul képesnek kell lennie ra, hogy a potencialis veszélyforrasokat, mind sajat
magara, mind harmadik személyre tekintve, felismerje és elharitsa, illetve minimalizalja.

A minGsités érvényessége erdekeében a biztonsagi oktatas legalabb egyevente Ujra el kell végezni.
Uzemzavar esetén, vagy karbantartdsi munkalatokhoz a gyartétdl specialisan képzett személyzet
segitségét kell kérni.

A csaphegesztd berendezést Uzemelteté személyzetnek szaktudassal kell rendelkeznie a berendezés
mikodtetéseét, felallitasat és a hegesztési munkalat helyes kivitelezését illetéen.

Ha a személyzetnek a hegesztés dokumentacioja képpen kvalifikacidval kell rendelkeznie, akkor a
DIN EN ISO 14555 és a DIN EN ISO 14732 szabvanyok szerinti kvalifikacidkat kell beszerezni.



Villamossagi személyzet:
Alapvetéen érvényes, hogy az aramvezetd alkatrészekkel torténé munkat kizarélag szakképzett

vilamossagi szakember végezheti el. A munkalatokat az érvényben |évd villamos berendezések
technikai szabalyai szerint kell elvégezni.

o

A Soyer Bolzenschweiltechnik barmilyen tipusu berendezését kizardlag a Soyer cég szakemberei
vagy a Soyer cég altal felhatalmazott személyzet bonthatja meg.



3.  Szillitas

Ugyelien a berendezés szallitasa kdzben arra, hogy az nem sériilhet meg. A berendezés 6vni kell a
koérnyezet behatasaitol, kildondsképpen a nedvességtdl, arra megfelel6 védéponyva hasznélataval.

4.  Tarolas és uzemen kivul helyezés

Ovja a berendezést tarolas és lizemen kiviil helyezés kdzben a nedvességtdl és a piszoktol.

Ovja a berendezés avatatlan hasznalattol.

5. Leselejtezés

Leselejtezés esetén értesitse a helyi kornyezetvédelmi szerveket.

A viz és a kdrnyezetszennyezd anyagok eltakaritasa a kdrnyezetvédelmi elGirasoknak megfeleléen
kell, hogy torténjen.

Ha a berendezés szét kell bontani, azt el6irasszerlen kell megtenni.



6. A BMK-10i tipusu csaphegesztd berendezés leirasa

A kovetkez6kben a csaphegesztd berendezés f6 elemeit mutatjuk be és irjuk le.

6.1. Tipusjelzés

Megnevezés Jellemzdgje

Rendelési szam

BMK-10i Halozati fesziiltség
P01366 3 x400V, 50/60 Hz, 16 AT

6.2. Munkamod

A BMK-10i tipust SOYER csaphegeszt berendezéssel csapokat és menetes csapokat hegeszthet
M3-M10 méretben és M12 méretben HZ-1R esetén (javasolt méretek M6-M10), acélbdl és
rozsdamentes acélbal.

Kizarélag SOYER gyartmanyu, (HZ-1 és MF tipusu) hegeszt6csapokat szabad hasznalni.

Az SRM technolégiat hasznalé BMK-10i kifejezetten a mobilis munkahasznélathoz lett kifejlesztve. Az
SRM technoldgianak kdszénhetéen a berendezés problémamentes hegesztés tesz lehetévé, még a
kényszerhelyzetekben is.

A BMK-10i egy inverter aramforras segitségével dolgozik, és extrém rovid hegesztési idétartam alatt
600A hegesztési aramot szolgaltat. Ek6zben a berendezés az egyenaramu halézati fesziiltséget egy
IGBT bazisu iranyvalté segitségével magas frekvenciaju, 75 kHz fesziiliséggé alakitja. Az energiat
egy magas feszlltségl transzformator vezeti és kimeneti oldalan egyen aramma formalja. A magas

forgasi sebességnek és a BMK-10i SRM technoldgidjanak kdszonhetéen a hegesztések
reprodukalhatésaga nagymértékben megndvekszik, és az illesztések mindsége jelentésen javul.

A BMK-10i tipusu csaphegeszt§ berendezéshez a PH-9 SRM12 és PH-9 SRM12 +G standard
pisztolyokat vagy egy adapter segitségével a PH-3 SRM tipusu csaphegeszt§ pisztolyt lehet
csatlakoztatni.




6.2.1. Csaphegesztés SRM technolégiaval

A Soyer altal javasolt hegesztési eljaras a BMK-10i tipusu csaphegeszté berendezéssel a
szabadalmaztatott (Patent-Nr.: 10 2004 051 389) SRM hegesztés, szintén szabadalmaztatott HZ-1
tipusu univerzalis, lapos fejjel és kézpontositd csuccsal ellatott hegesztécsappal kombinalva (Patent-
Nr.: 10 2006 016 553).

Az SRM jelentése a csaphegesztés radial szimmetrikus magneses mezében.
Ez az innovativ hegesztési technolégia lehetévé teszi a hegesztést a hegesztdfelilet és a
hegesztécsap atmérdjének 1:10 aranyaban, 6sszehasonlitasképpen korabban ez az arany 1:4-hez

volt, és keramiagylri hasznalata is sziikséges volt.

Az SRM eljaras sokoldalu elényei egészen Uj alkalmazasi lehet6ségeket kinalnak a teljes
csaphegesztési tartomanyban (tovabbi infét talalhat a www.srm-technology.de oldalon).

Az eljaras elve:

. {

I s

A hegeszt6csap csucsa a he- A fényivet egy magneses me- A csap belemertl a nagyon
gesztéfelllethez ér, és elemel- z06 vezeti, a munkadarabok vékony olvadék rétegbe, és
kedik. 6sszeolvadnak. a kotés megszilardul.

A fényiv bebezetésre kerll.

Az SRM hegesztési technoldgia elényei:
- Nem keletkezik zavaré olvadék
- Lehetséges a hegesztés kényszerhelyzetben is, keramia gylr(i hasznalata nem sziikséges
- Mérsékelt beolvadas a munkafellletbe
- Alacsony aramfelhasznalas és redukalt hegesztési id6tartam
- Nem képzédik szikra

o

A témaval kapcsolatban tovabbi infét talal a www.soyer.hu oldalon.


http://www.srm-technology.de/
http://www.soyer.hu/

6.2.2. Az ivhuzasos csaphegesztés védodgazzal

A véddgazos ivhuzasos csaphegesztés soran gazkeveréket hasznalunk segédeszkdz gyanant.

i

A kovetkez8 gazkeverékek hasznalatat javasoljuk:
- 82% Argon és 18% CO2 (lehet6ség szerint)
- 90% Argon és 10% CO2
- 85% Argon és 15% CO2

Ez a véd6gaz learnyékolja a hegesztési teruletet az atmoszféraval szemben és egyben atveszi az
olvadék védelmének a szerepét is. Ezen tul egy fémesen sima fellilet(i olvadékot is képez, amely
jobban 6v a korrézio ellen és jobb dinamikai adottsagokkal bir.

Egyéb segédeszkdz hasznalata nélkuli védégazos csaphegesztés esetén az azonos méreti olvadék

képzddése nem garantalhaté. A védégazos csaphegesztést sokkal gyorsabb egymas utanban lehet
végrehaijtani, mivel a hegesztés utan nem kell a keramiagyrit eltavolitani.

i

A témaval kapcsolatban tovabbi infot talal a www.soyer.hu oldalon.


http://www.soyer.de/

6.3. A vezérlo elemek attekintése

SRMTECHNOLOGY
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1. abra: a berendezés ellls6 oldalanak attekintése

Pozicié Megnevezés
a Kivélasztoé és kijelzd felllet, display és funkcié gombok (lasd: 6.3.1 fejezet, Kijelzb és
beallitasi tartomany” a 25. oldalon
b A pisztoly védbgaz csatlakozéja, KD 1/4 kupplung doboz
C A pisztoly vezérl6kabel csatlakozdja
d A pisztoly hegesztékabel csatlakozdja
e A foldeld kabel csatlakozdja




a
2. abra: a berendezés hatulsé oldalanak attekintése
Pozicié Megnevezés
a Tipusjelzés
b Biztositék (1 AT)
c Véddgaz csatlakozd
d Tarté pant
e Ki/be kapcsolo

Halozati csatlakozoé




6.3.1. Kijelz6 és beallitasi tartomany
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3. abra: kijelz6 és beallitasi tartomany

Pozicio

Megnevezés

a

Funkcio kivalasztas

A nyil billentylkkel a kévetkezd funkcidkat lehet kivalasztani:
- Hegesztési aram
- Hegesztési idétartam
- SRM aram (deaktivalva O A értéknél, aktivalva >0 A értéknél)
- Gazelbéaramlasi id6tartam (deaktivalva O s értéknél, aktivalva >0 s értéknél)
- Elemelkedési teszt (lasd ,,12.1.5 Elemelkedési id6 (elemelkedés mértéke)
szabalyozasa a bedllitdsi médban” fejezet az 62. oldalon)

A kivalasztott funkcié mellett vilagit a LED.

+/- billentyiik

A kijelz6n megjelend érték allitasara szolgal.

Kijelzé

A kijelzén a kivalasztott funkcidnak beallitott érték 1athato

Az lizemmod mutatasa

A hegesztési izemmdd soran a kévetkezé izemmabdok lehetségesek:
- A pisztoly kioldé6 gombja nyomva van
- A pisztoly a munkadarabon van és készen all a hegesztésre
- Az SRM aktiv
- A gazel6aramlas aktiv

Az aktiv Gzemmaod melletti LED vilagit.




6.4 A BMK-10i tipusu csaphegesztd berendezés technikai adatai

Megnevezés

| BMK-10i tipusu csaphegeszté berendezés

Hegesztési eljaras

| ivhuzasos csaphegesztés (DS)

Standard pisztoly

| PH-9 SRM12 és PH-9 SRM12 +G tipusu csaphegeszté pisztolyok

Hegesztési tartomany

SOYER menetes csap, M3-M10 és M12 HZ-1R (javasolt az M6 és M10 méret
hasznalata) HZ-1 és MF tipusok valamint @ 2-4mm tiskék (opcionalis)

Aramforras

| Inverter technoldgia

Hegesztési aram

| 100 — 600 A csaphegesztés

Hegesztési id6tartam

| 20 —500 ms

Hegesztési gyorsasag | @ 3mm — 12 csap/perc ill. @ 8mm max 3 csap/perc

Halozati feszliltség

3 x 400 Volt (+10% - 15%), 16 AT, 50/60 Hz

E-folyamatos aram

| <0,1 Alfazis

Folyamatos teljesitmér] 30 VA

Legmagasabb aram

| 58A / fazis (révid lizemeltetés)

Uresjarati fesziiltség

| <30 Volt / DC (egyen fesziiltség)

Védelmi besorolas

| 1P 23

Védbgaz csatlakozas

| max. 12 l/perc

Méretezés | 220 x 355 x 545 mm (szélesség x magassag x mélység)
Suly | 16,5 kg kabel nélkiil
Szin | kék

A technikai valtoztatasok jogat fenntartjuk.




6.5 Engedélyezett csaphegesztd pisztolyok

AWARNUNG

Veszélyek helytelen pisztoly hasznalata esetén
Ha az el6irastdl eltéréen mas pisztolyt hasznal, a hasznalé testi épsége veszélybe kertlhet.

- Kizarélag a Soyer cég altal engedélyezett pisztolyokat hasznalja.

i

Amennyiben masik tipusu pisztolyt hasznal, vagy mas gyarté pisztolyat haszalja, a konformitas
bizonyitvany érvényeét vesziti, és a garancia megszinik.

Az engedélyezett csaphegeszd pisztolyok attekintése

Pisztoly Megjegyzés

PH-9 SRM12 Standard pisztoly

PH-9 SRM12 +G Standard pisztoly

PH-3N SRM Csatlakoz6 adapter hasznalata sziikséges (1)

(1): Lehetséges variaciok: adapter kabel vagy adapter csatlakozo.
Adapter csatlakozo a gazvezetékhez: F06695/FA

Adapter kabel a vezérl6kabelnek: FO6694/FA




6.6 A csaphegesztd berendezés tisztitasa

Veszélyek a tisztitas soran

A csaphegeszt6 berendezés tisztitasa soran a nem szakszer(i eljaras veszélyezteheti az emberi testi
épséget.

- Aberendezés tisztitasat csak szakszerlien képzett személyzet végezheti.
- Atisztitas el6tt a berendezés aramellatasat meg kell szakitani, és gondoskodni kell réla, hogy
azt tévedésbdl senki se allithassa vissza a tisztitasi munkalatok befejezte el6tt.
- Az elektromos berendezések tisztitasat kizardlag villamossagi szakember hajthatja végre.
- A berendezésbe nem kerulhet tisztitoszer.
A berendezés tisztitasahoz ne hasznaljon aggressziv tisztitbanyagot.

Ugyelien a tisztitas soran keletkez6 hulladék kornyezetbarat eltakaritasara. Tartsa szem elétt a
tisztitoszer gyartéja altal javasoltakat.

VORSICHT

A berendezés sériilése szabalytalan tiszitas okan
A szakszerd(tlen tisztitas a berendezés sérliléséhez vezethet.

- A berendezésbe nem kerulhet tiszitoszer.
- Ne hasznaljon aggressziv anyagokat a berendezés tisztitasahoz.

A tisztitds gyakorisaga a berendezés hasznalatanak gyakorisagatél és a hasznalat koriiményeitdl
fugg.



7 Az SRM csaptarté leirasa

Minden csaphegeszt6 pisztolyhoz tartozik egy kiilén, hozza gyartott csap-
tartd. Az SRM hegesztéshez a kovetkezdk tartoznak:

Beallithat6 csaptartoK.

- SRM-csaptarté M6 — FO5307
SRM-csaptarté M8 — F05215
SRM-csaptarté M10 — F05217
SRM-csaptart6 M12 — F05219

A hegeszt6csap méretének megfeleléen a csaptartokat cserélni kell a csaphegesztd pisztolyban.

A beallithato csaptartékat a hegesztécsap méretéhez kell igazitani.

7.1 Az SRM csaptart6 beallitasa

Az SRM csaptartékat a hegesztécsap hosszisaganak megfeleléen, és ha szikséges, akkor a
csaphegesztd pisztoly méretének megfeleléen kell beallitani.

A standard csaptarté maximum 60mm hosszusagu csapokat képes befogadni.

i

A kiilonb6z6 csapméretek kiilonb6z6 csaptartokat igényelnek.

Ha 45mm-nél hosszabb csapot szeretnénk hasznalni, akkor le kell roviditeni az iitk6z6 szeg
hosszat.



A csaptarto beallitasa

Az SRM csaptart6 beallitasa

1. 1épés Valassza ki a hegesztécsap méretének megfelel csaptartot.
2. 1épés Helyezze a csapot a csaptartéba.
3. Iépés Ugy allitsa be az (itkdz6 szeget, hogy amikor a csap hozzaér, a peremének
aljatol szamitva 3-5 mm-re logjon ki a csaptartobol.
3-5mm
’
4. lépés Rogzitse az Utk6z6 szeget az anyacsavarral.

Ha a hegeszt6csap alsé pereme tébb mint 5 mm-re nyulik tal a csaptartén,
akkor az a magneses mez9 kifujasahoz, azon keresztiil pedig ellenérizhetetlen
SRM hegesztéshez és nem megfeleld hegesztési eredményhez vezethet

).

A beallitas ezzel befejez8dott.




8. A PH-9 SRM12 tipusu csaphegeszté pisztoly leirasa

4. abra: PH-9 SRM12 tipusu csaphegesztd pisztoly

Pozicié Megnevezés

PH-9 SRM12 tipusu csaphegesztd pisztoly emel6magnessel

Védbgaz harang SRM technoldgiaval

Kioldé billenty(i

Aram és vezérlékabel, amelyek a csaphegesztd berendezéshez csatlakoznak

Az elemelkedés mértékét és idétartamat szabalyozé csavar

Az SRM12 védbégaz harang gazbetéte

SRM ellatas, amely a csaphegeszt6 berendezéshez csatlakozik

Gaz ellatas, amely a csaphegeszt6 berendezéshez csatlakozik

—|T>KQ|—|D (|0 |T|D

SRM12 tamasztocso betét

A pisztoly egy emel§ magnessel rendelkezik. A csapot a hegesztéshez el6bb elemeli a
munkafellletrdl, majd automatikusan visszaengedi ra.

Az elemelkedés mértéke befolyasolja a hegesztés eredményét.
Az elemelkedés mértékét a csaphegeszt6 berendezésen kijelzett elemelkedési id6tartam segitségével
lehet pontosan beallitani. Lasd ,12.1.5 Elemelkedési id6 (elemelkedés mértéke) szabalyozasa a

beallitasi mdédban” fejezet a 62. oldalon.

Az elemelkedés mértékét a csaphegeszid pisztolyon talalhatd csavar segitségével lehet beallitani
(lasd: 4. abra, PH-9 SRM12 tipusu csaphegeszt6 pisztoly).




A PH-9 SRM12 tipusu csaphegeszt6 pisztoly hazbetéte a kdvetkez6 csapok hasznalhaté:

M6: FO6738
M8: FO6739
M10: FO6740
M12: FO6741

A gazbetét a védégaz optimalizadlasahoz és a csaptartdé és a veédbgaz harang kozotti izolaciot
szolgalja.

L

A PH-9 SRM12 tipusu csaphegesztd pisztolyt csak a technikai adatoknak megfelelé csaphegesztd
berendezéssel egyitt szabad hasznalni.

8.1 A PH-9 SRM12 tipusu csaphegeszto pisztoly technikai adatai

Megnevezés PH-9 SRM12 tipusu csaphegesztd pisztoly
Termékszam P02276
Hegesztési eljaras - Ivhizasos csaphegesztés
- SRM csaphegesztés
Csapatméré M3 — M12 (csaphegeszté berendezéstél fliggden)
Csaptarto SRM-csaptartd
Hegeszt6csap Standard 60mme-ig, ettél eltéré hosszusag megbeszélés, specialis
hosszusag kiegészitékkel kulén rendelheté
Csaphegeszté A csaphegeszt6 pisztolyt a kovetkez6é Soyer csaphegeszté berendezésekhez
berendezések szabad hasznalni:
- BMK-8i
- BMK-10i
- BMK-12i

- BMK-16i adapter hasznalata mellett

Vezérl6kabel adapter: FO6770/FA
Foldelékabel adapter: FO6771/FA
Gaz adapter: FO6772/FA

Suly

1,3 kg kabel nélkil

A technikai adatok véltoztatasanak jogat fenntartjuk.




8.2. Az SRM csaptarté behelyezése a PH-9 SRM 12 esetén

Az SRM csaptarté behelyezése

1 lepes AWARNUNG
Ha a csaphegeszt6 pisztoly 6ssze van kapcsolva a csaphegeszté
berendezéssel, akkor a berendezést kapcsolja ki.

2. 1épés Allitsa be a csaptartot a hasznalni kivant hegesztécsap méretének megfelel6en
(ldsd 7.1 Az SRM csaptarté bedllitdsa” fejezet a 29. oldalon)

3. [épés Lazitsa meg a szorité anyacsavart

4. 1épés Ha még a csaptartd a helyén van, akkor tavolitsa el azt.
Egy fogéval konnyebben kiveheti a csaptartot.

5. 1épés Tavolitsa el a stativot a védégaz haranggal.
Ehhez lazitsa meg a négy darab hatlapfejii csavart.

6. lépés Cserélje ki a gazbetétet, a kivant csapnak megfeleléen.

Gazbetétek:

- M6 -F06738
- M8 -F06739
- M10 - F06740
- M12 - F06741




Az SRM csaptarté behelyezése

7. 1épés Tolja ra a stativot a védégaz haranggal a pisztolyra.
8. lépés A csaptartét tolja Utk6zésig a csaphegeszt6 pisztolyba.
\;
9. Iépés Szoritsa meg a szorité anyacsavart.
B
10. 1épés Helyezzen be egy hegesztfcsapot és ellenbrizze le a helyzetét.
A hegesztécsapnak vagy a hegesztécsap peremének 1 — 1,5 mm-re kell tallégnia
a védbharangon.
Ha szlkséges, korrigalja a csaptarté helyzetét a stativ mozgatasaval.
1-15m
11. 1épés Szoritsa meg a négy darab hatlapfejii csavart.

™

Az atépités ezzel befejezddott.




8.3. Az SRM12 tartécs6 behelyezése a PH-9 SRM12 esetén

Elhasznalddas vagy erds szennyezbdés esetén sziikséges lehet a tartdocsé betét cseréje.

A tartocso betét termékszama: F06748

Csak eredeti alkatrészeket hasznaljon!

SRM12 tartéesé betét csere

1. 1épés

AWARNUNG

Ha a csaphegeszt6 pisztoly 6ssze van kapcsolva a csaphegesztd
berendezéssel, akkor a berendezést kapcsolja ki.

2. lépés

Lazitsa meg a két menetes csapot a stativ hazan.

3. Iépés

Tavolitsa el a régi tamaszto betétet és cserélje ki egy Ujra.

Tolja az uj véddgydr(t Utkdzésig a foglalatba.

A hasznalat soran ugyeljen arra, hogy a tamasztocs6 betét és a foglalat
tiszta legyen.

4. lépés

Szoritsa meg a két menetes csapot a stativ hazan.

Az atépités ezzel befejez6dott.




8.4. A csaphegeszto pisztoly tisztitasa
A csaphegeszt§ pisztolyt és a véd6harangot rendszeresen tisztitsa meg a lerakédasoktdl és a
hegesztési szikratdl.

A tisztitas gyakorisaga a csaphegeszté pisztoly hasznalatanak gyakorisagatél és korilményeitdl fligg.

AVORSICHT

Sérilésveszély tisztitas soran
A hegesztési szikra és egyéb lerakédasok széle éles lehet.

- Atisztitas soran viseljen védékeszty(it.

0

A hegesztési szikra és és egyéb makacs szennyezddés eltavolitasara a Soyer levalaszté spray
hasznalatat ajanljuk (rendelési szam: M01464).



9. A PH-9 SRM12 +G tipusu csaphegeszt6 pisztoly leirasa

PH-9 SRM12 +G tipusu csaphegeszté pisztoly integralt foldelkabellel (+G).

5. abra: PH-9 SRM12 +G tipusu csaphegeszt6 pisztoly

Pozicié Megnevezés

PH-9 SRM12 +G tipusu csaphegeszt6 pisztoly emelémagnessel

Védbgaz harang SRM technoldgiaval

Kioldé billenty(i

Aram és vezérlékabel, amelyek a csaphegesztd berendezéshez csatlakoznak

Az elemelkedés mértékét és idétartamat szabalyozé csavar

Az SRM12 +G védbgaz harang gazbetéte

SRM ellatas, amely a csaphegeszt6 berendezéshez csatlakozik

Gaz ellatas, amely a csaphegesztb berendezéshez csatlakozik

SRM12 tamasztocso betét

Foldel6kabel csatlakozd

N|—|—|TKQ|[—D | Q|0 |T|L

Billentylik a kétkezes hasznalathoz (piros potty a pisztoly matricajan)




Ennél a pisztolynal be van épitve a foldel6kabel, amely a tdmasztécsé betét elétt csatlakozik a
pisztolyhoz. Nem sziikséges foldelSkabelt rogziteni a munkafelilethez.

A pisztoly egy emel6 magnessel rendelkezik. A csapot a hegesztéshez elébb elemeli a
munkafellletrél, majd automatikusan visszaengedi ra.

Az elemelkedés mértéke befolyasolja a hegesztés eredményét.

Az elemelkedés mértékét a csaphegeszté berendezésen kijelzett elemelkedési idétartam segitségével
lehet pontosan beallitani. Lasd ,12.1.5 Elemelkedési id6 (elemelkedés mértéke) szabalyozasa a
beallitasi moédban” fejezet a 62. oldalon.

Az elemelkedés mértékét a csaphegeszté pisztolyon taldlhaté csavar segitségével lehet beallitani
(l4sd: 5. abra, PH-9 SRM12 +G tipusu csaphegeszt6 pisztoly).

A PH-9 SRM12 +G tipusu csaphegesztd pisztoly hazbetéte a kdvetkezd csapok hasznalhato:

- M6: FO6738
- M8: F06739
- M10: FO6740
- M12: FO6741

A gazbetét a védégaz optimalizalasahoz és a csaptarté és a védbgaz harang kozotti izolaciot
szolgalja.

0

A PH-9 SRM12 +G tipusu csaphegeszté pisztolyt csak a technikai adatoknak megfelel6
csaphegeszt6é berendezéssel egyiitt szabad hasznalni.



9.1 A PH-9 SRM12 +G tipusu csaphegeszt6 pisztoly technikai
adatai

Megnevezés PH-9 SRM12 +G tipusu csaphegesztb pisztoly
Termékszam P02277
Hegesztési eljaras - Ivhizasos csaphegesztés
- SRM csaphegesztés
Csapatméré M3 — M12 (csaphegeszt6é berendezéstdl fiiggéen)
Csaptarto SRM-csaptartod
Hegeszt6csap Standard 60mm-ig, ettdl eltéré hosszisag megbeszélés, specialis
hosszusag kiegészitékkel kalén rendelhetd
Csaphegeszté A csaphegeszté pisztolyt a kdvetkez6é Soyer csaphegesztd berendezésekhez
berendezések szabad hasznalni:
- BMK-8i
- BMK-10i
- BMK-12i
- BMK-16i adapter hasznalata mellett
Vezérlékabel adapter: FO6770/FA
Foldel6kabel adapter: FO6771/FA
Gaz adapter: FO6772/FA
Suly 1,3 kg kabel nélkiil

A technikai adatok valtoztatasanak jogat fenntartjuk.

9.2. A PH-9 SRM12 +G hasznalata

Az integralt foldel6kabel miatt a PH-9 SRM12 +G hasznalata eltér a mas tipusi csaphegesztd
pisztolyok hasznalatatol.

9.2.1. Biztonsagi ellendrzés

AWARNUNG A\

Veszély hibas, vagy megvatoztatott csaphegesztd pisztolynal.

A csaphegesztd pisztolyba integralva van a foldel6kabel. A hegesztécsap manualis utantdltése soran
rovidzarlat keletkezhet a foldel6 gylri és a csaptartdé kozott. Ha a csaphegeszt6 pisztoly
meghibasodott, vagy az elsitd billentyliket nyomva tartja, ilyenkor hegesztés térténhet. Ez égési
séruléshez vezethet.

- Ne hasznalja a pisztolyt, ha az meghibasodott, és ne tartsa nyomva az elsitd billentylket a
hegesztécsap manualis utantéltése kdzben.




A funkciok ellenérzése

A csaphegesztési eljarast a harom elsiité billenty(i egyidejl
lenyomasaval lehet elinditani (kétoldali nyomégomb [a] és elsiité
billentyl [b]. A billentyliket a munkafolyamat megkezdése el6tt
mindig ellenérizze le:

Nyomjameg az elsitd billenty(t (b) mikézben a csaphegeszt6
berendezés be van kapcsolva. A ,start” LED-nek a kijelz6n nem
szabad vilagitania.

Nyomja meg mindharom gombot (a és b), a ,start” LED-nek most
vilagitania kell a kijelzén.

9.2.2. Hegesztés a PH-9 SRM12 +G-vel

A PH-9 SRM12 +G tipusu csaphegesztd pisztoly (hegesztépisztoly integralt foéldel6kabellel)
hasznalata és beallitdsa soran a kdvetkez6 pontokra tgyeljen:

A csaphegesztéshez szikséges foldelésrél az integralt foldelé elm
gondoskodik.

Mindig Ugyelien r4, hogy a hegesztéfelilet szennyezédéstél
mentes legyen, és hogy a foldel6 elem stabilan illeszkedjen a
munkafelilethez.

A csaphegeszt6 pisztoly elsitéséhez mindharom elsité billenty(t
egyidejlleg kell lenyomni.




9.3. Az SRM csaptarté behelyezése a PH-9 SRM12 +G esetén

Az SRM csaptarté behelyezése

1. 1épé
epes AAWARNUNG

Ha a csaphegeszt6 pisztoly 6ssze van kapcsolva a csaphegeszté
berendezéssel, akkor a berendezést kapcsolja ki.

2. 1épés Allitsa be a csaptartét a hasznalni kivant hegesztécsap méretének megfeleléen
(l4dsd ,7.1 Az SRM csaptartd bedllitdsa” fejezet a 29. oldalon)

3. [épés Lazitsa meg a szorité anyacsavart

4. lépés Ha még a csaptart6 a helyén van, akkor tavolitsa el azt.
Egy fogéval konnyebben kiveheti a csaptartot.

5. lépés Tavolitsa el a stativot a védégaz haranggal.
Ehhez lazitsa meg a négy darab hatlapfeji csavart.

6. lépés Cserélje ki a gazbetétet, a kivant csapnak megfeleléen.

Gazbetétek:

- M6 -F06738
- M8 -F06739
- M10 - F06740
- M12 - F06741




Az SRM csaptarté behelyezése

7. 1épés Tolja ra a stativot a védégaz haranggal a pisztolyra.
8. lépés A csaptartét tolja Utk6zésig a csaphegeszt6 pisztolyba.
9. Iépés Szoritsa meg a szorité anyacsavart.
i E, 2
10. lépés Helyezzen be egy hegesztfcsapot és ellenbrizze le a helyzetét.
A hegesztécsapnak vagy a hegesztécsap peremének 1 — 1,5 mm-re kell tallégnia
a véd6harangon.
Ha szlkséges, korrigalja a csaptarté helyzetét a stativ mozgatasaval.
11. 1épés Szoritsa meg a négy darab hatlapfeji csavart.

L

Az atépités ezzel befejez8dott.




9.4 Az SRM12 tartécs6 behelyezése a PH-9 SRM12 +G esetén

Elhasznalddas vagy erds szennyezbdés esetén sziikséges lehet a tartdocsé betét cseréje.

A tartocso betét termékszama: F06748

Csak eredeti alkatrészeket hasznaljon!

SRM12 tartéesé betét csere

1. Iépés
P AWARNUNG
Ha a csaphegeszt6 pisztoly 6ssze van kapcsolva a csaphegesztd
berendezéssel, akkor a berendezést kapcsolja ki.
2. lépés Lazitsa meg a menetes csapot a foldelé elemen.
3. Iépés Lazitsa meg a két menetes csapot a stativ hazan.
4. lépés Tavolitsa el a régi tamaszto betétet.

4. lépés

Tavolitsa el a régi tamaszto betétet és cserélje ki egy Ujra.




5. l1épés

Allitsa 6ssze az Uj tAmasztocsé betétet. Ugyelien a helyes sorrendre és a
helyezésre.

0800

6. lépés Tolja az uj védégyrit Gtkozeésig a foglalatba.
A hasznalat soran iigyeljen arra, hogy a tamasztocsod betét és a foglalat
tiszta legyen.

7. 1épés Szoritsa meg a két menetes csapot a stativ hazan.

8. Iépés Szoritsa meg a féldeld elemen a menetes csapot, 250 — 300 cN nyomatékkal.

Az atépités ezzel befejezddott.




9.5. A csaphegeszté pisztoly tisztitasa
A csaphegeszt6 pisztolyt és a véd6harangot rendszeresen tisztitsa meg a lerakédasoktdl és a
hegesztési szikratdl.

A tisztitas gyakorisaga a csaphegeszté pisztoly hasznalatanak gyakorisagatél és kordlményeitdl fligg.

AVORSICHT

Sérilésveszély tisztitas soran
A hegesztési szikra és egyéb lerakodasok széle éles lehet.

- Atisztitas soran viseljen védékesztyit.

0

A hegesztési szikra és és egyéb makacs szennyezddés eltavolitasara a Soyer levalaszté spray
hasznalatat ajanljuk (rendelési szam: M01464).



10. A PH-3N SRM tipusu csaphegeszt6 pisztoly leirasa

5. abra: PH-3N SRM tipusu csaphegeszté pisztoly

Pozicié Megnevezés

PH-3N SRM csaphegeszté pisztoly, emelémagnessel

Védbégaz harang SRM technolégiaval

Kioldé billentyl

Aram és vezérlékabel amelyek a csaphegeszt6é berendezéshez kapcsolédnak

Allité kerék az elemelkedés mértékének és idejének beallitasahoz

SRM ellatas amely a csaphegesztb berendezéshez csatlakozik

Q(—|D QO |T|D

Gaz ellatas amely a csaphegesztd berendezéshez csatlakozik

A pisztoly egy emel6 magnessel rendelkezik. A csapot a hegesztéshez elébb elemeli a
munkafellletrél, majd automatikusan visszaengedi ra.

Az elemelkedés mértéke befolyasolja a hegesztés eredményét.
Az elemelkedés mértékét a csaphegesztdé berendezésen kijelzett elemelkedési idétartam segitségével
lehet pontosan bedllitani. Lasd ,12.1.5 Elemelkedési id6 (elemelkedés mértéke) szabalyozasa a

beallitasi mdédban” fejezet az 62. oldalon.

Az elemelkedés mértékét a csaphegesztd pisztolyon talalhaté kerék segitségével lehet beallitani.




0

A PH-3N SRM tipusu csaphegeszté pisztolyt csak a technikai adatoknak megfeleld csaphegeszt6
berendezéssel egyltt szabad hasznalni.

10.1 A PH-3N SRM tipusu csaphegesztd pisztoly technikai adatai

Megnevezés

PH-3N SRM tipusu csaphegeszté pisztoly

Termékszam

P02245

Hegesztési eljaras

- Ivhizasos csaphegesztés
- SRM csaphegesztés

Csapatmérd M3 — M12 (csaphegesztb berendezéstél fliggéen)
Csaptarto SRM-csaptarté és SRM anyacsavar tartd
Hegeszt6csap Standard 60mm-ig, ettdl eltéré hosszisag megbeszélés, specialis
hosszisag kiegészitbkkel kilén rendelheté
Csaphegeszté A csaphegeszt6 pisztolyt a kdvetkez6 Soyer csaphegeszté berendezésekhez
berendezések szabad hasznalni:
- BMK-8i (¥
- BMK-12i (*)
-  BMK-16i
Suly 1,3 kg kabel nélkiil

A technikai adatok valtoztatasanak jogat fenntartjuk.

(*) Adapter csatlakozéval, lasd a csaphegeszt6 berendezés technikai adatait.




10.2. Az SRM csaptarté behelyezése a PH-3N SRM esetén

Az SRM csaptartd behelyezése

1. lépés
P AWARNUNG

Ha a csaphegeszt6 pisztoly 6ssze van kapcsolva a csaphegeszté
berendezéssel, akkor a berendezést kapcsolja ki.

2. lépés Allitsa be a csaptartot a hasznalni kivant hegesztécsap méretének megfeleléen
(lasd ,7.1 Az SRM csaptarté beallitasa” fejezet a 29. oldalon)

3. l1épés Tavolitsa el a stativot a védéharanggal. Ehhez lazitsa ki a négy darab hatlapfeji
csavart.
A stativot a védéharanggal nem koételezé eltavolitani, de ez segiti a munkat.

4. 1épés Lazitsa meg a szorité anyacsavart.

5. Iépés Ha a csaptart6 még a csaphegesztd pisztolyban van, tavolitsa el.

6. Iépés A csaptartét tolja titkdzésig a pisztolyba.

7. 1épés

Szoritsa meg a szorité anyacsavart.




Az SRM csaptarté behelyezése

8. lépés Helyezzen be egy hegesztécsapot és ellenbrizze le a helyzetét.
A hegesztcsapnak vagy a hegeszt6csap peremének 1 — 1,5 mm-re kell tullégnia
a védbéharangon.
Ha szlkséges, korrigalja a csaptarté helyzetét a stativ mozgatasaval.

9. Iépés Roégzitse a stativot a védéharanggal a pisztolyra.

Az atszerelés befejez6dott.




10.3. A csaphegeszt6 pisztoly tisztitasa
A csaphegeszt§ pisztolyt és a védBharangot rendszeresen tisztitsa meg a lerakédasoktol és a
hegesztési szikratdl.

A tisztitas gyakorisaga a csaphegeszté pisztoly hasznalatanak gyakorisagatél és korilményeitdl fligg.

AVORSICHT

Sérilésveszély tisztitas soran
A hegesztési szikra és egyéb lerakédasok széle éles lehet.

- Atisztitas soran viseljen védékeszty(it.

0

A hegesztési szikra és és egyéb makacs szennyezddés eltavolitasara a Soyer levalaszté spray
hasznalatat ajanljuk (rendelési szam: M01464).



11. A berendezés feladllitasa és csatlakoztatasa

11.1. A berendezés helyével szemben allitott kdovetelmények

A csaphegeszté berendezés feldllitasara szant terliletnek szaraznak és tisztanak kell lennie.
Gondoskodjon réla, hogy a csaphegesztd berendezés megfelel6en szell6zzén. A berendezést ne
épitse be egy szell6zés nélkuli helyre. Ebben az esetben a tulmelegedés veszélye éallna fenn.

Ugyeljen ra, hogy a felallitas helye sima és vizszintes legyen.

A felallitéas helyének meg kell felelnie a térvényi el6irdsoknak.

A felallitasi hely kivalasztasakor tartsa szem elétt, hogy a berendezésnek kénnyen megkozelithetének
kell lennie javitasi munkalatok esetén.

Ugyelien arra, hogy a berendezést ne koszolja be nagy mennyiségi por (kifejezetten fémpor vagy
fémforgacs ne), példaul a kdzelben zajl6 épitkezés vagy egyéb munkafolyamatokbol adoddan.

A ®

Veszély nedves munkateriiletb6l adédéan
Ha a berendezést nedves kdrnyezetben hasznalja, akkor aramiités veszélye all fenn.

- A csaphegeszt6 berendezést kizardlag szaraz helyen szabad izemeltetni.

AVORSICHT /\

Veszély hegesztési gazokbol adédodan

A hegesztéfelllet anyagatdl és a hegesztécsap anyagatdl fuggéen egészségkarosodast okozd gazok
keletkezhetnek.

- Amennyiben szlkséges, a hegesztés sordn gondoskodjon a keletkez§ gazok megfelel6
elszivasarol.



11.2 A csaphegesztd berendezés és a csaphegeszto pisztolyok
csatlakoztatasa

11.2.1 Halozati csatlakoztatas

Miutan felallitotta a csaphegesztd berendezést, csatlakoztassa a hal6zati aramforrdshoz. Ekdzben
ugyeljen a ,6.4 A BMK-10i tipusu csaphegeszt6 berendezés technikai adatai” fejezetben, a 26. oldalon
leirtakra.

0

A berendezés bekapcsolasa utan a berendezésen felvilagit az 6sszes LED.

11.2.2 Foldelokabel csatlakoztatas

A munkafeliilet és a csaphegeszté berendezés kozott egy biztos foldelésnek kell lennie.

Ehhez csatlakoztassa a foldel6kabelt a folel6kabel csatlakozéjaba és tekerje jobbra ltkozésig a
csatlakozot.

Ezutan er@sitse a foldel6kabelt a munkafelilethez (ligyeljen ra, hogy a munkafelilet aram vezetd
részéhez csatlakoztassa a foldel6kabelt).
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A csatlakoztatas soran ligyeljen a kabek szinjelzésére.



11.2.3 Csaphegesztd pisztoly csatlakoztatas

Csak a gyarto altal engedélyezett csaphegesztd pisztolyokat hasznalja. Ehhez tartsa szem elétt a ,6.5
Engedélyezett csaphegesztd pisztolyok” fejezetben a 27. oldalon leirtakat.

Csatlakoztassa a hegeszt6kabelt a hegeszt6kabel aljzatba (a) és tekerje Utkdzésig jobbra a
csatlakozét.

Csatlakoztassa a vezérld kabelt a vezérl6kabel aljzatba (b) és szoritsa meg az anyacsavart.
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Ugyeljen ra, hogy a pisztoly csatlakoztatasahoz sziikséges-e specialis adapter (lasd: ,,6.5
Engedélyezett csaphegeszt6 pisztolyok” a 27. oldalon)

11.2.4 Védogaz csatlakoztatas
A hegesztés megkezdése elbtt gondoskodjon a megfelel6 védbgaz ellatasrol.

A berendezés hatuljan talalhaté gazvezeték csatlakozé egy nyomasszabalyozé segitségével latja el a
berendezést a szilkséges védégazzal (a nyomasszabalyoz6é nem tartozik az alap felszereltséhez).

o

A maximalis védégaz aramlasi mérték 12 l/perc.



7. abra: Védbdgaz ellatas

Pozicié Megnevezés

Gazpalack védégazzal (a javasolt keveréket lasd alabb)

F6 zaro szelep

Gaznyomas mérd barométer [bar]

Gazaramlasi mérd [I/perc] (nyomasszabalyozé szelep)

Gazvezeték elzard szelep

A csaphegesztd berendezés gazcsatlakozo kabele

Q=D |0 |T|D

A gazaramlast szabalyoz6 szelep (maximalisan engedélyezett gazaramlasi mennyiség:
12 l/perc)

A kovetkezb veddgaz keverékek hasznalata ajanlott:

- 82% Argon és 18% CO2 (javasolt)
- 90% Argon és 10% CO2
- 85% Argon és 15% CO2




Gazellatas biztositasa

1. 1épés Ellendrizze a gazpalackot, a csatlakozé csonkot és a gazvezetéket a csatlakozé
aljzatokkal egyuitt, hogy azok tisztak és alkalmasak-e az Uzemeltetésre.

2. lépés Csatlakoztassa a gazvezeték kabelét a nyomasszabalyzéval és a csaphegesztd
berendezéssel.

3. lépés Nyissa ki a gazpalack f6 szelepét és a gazcsatlakozé kabel szelepét

4. |épés Az aramlas szabalyoz6 szelep segitségével allitsa be a védbégaz aramlasanak mértékét
kb 4-5 l/percre.

5. Iépés Csatlakoztassa a csaphegeszt§ pisztoly gazvezetékét a csaphegesztd berendezéshez.

e 4 g L
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A gazellatas ezzel helyre van allitva.




AWARNUNG

Veszély sz6kd gaz okan

A sz06ké gaz tdébb, egymastdl eltéré gondot okozhat, példaul elvonhatja az oxigént a kérnyezetéhdl,
vagy feldontheti a korilbtte allo targyakat, akar magat a gazpalackot is.

0

Ugyeljen ra, hogy a gazpalack megfeleléen legyen felallitva, ne délhessen el kisebb
er6behatas hatasara.

Ugyeljen ra, hogy a gazpalack, a csatlakozo csonk, a szelepek és a vezetékek mindig
kifogastalan allapotban legyenek.

Ugyeljen a megfeleld szelldzésre mind a gaz hasznalatakor mind pedig annak szallitasa és
tarolasa soran.

Ugyeljen a gaz/gazpalack gyarto altal elirtakra.

Végezze el az sszes a gazpalackra, a csatlakozé csonkra, a szelepekre és a vezetékekre
vonatkozo ellendrzést.

Gondoskodjon réla, hogy a gazpalackhoz illetéktelen személy ne férhessen hozza.

A kovetkez6 véddgaz keverékek hasznalata ajanlott:

82% Argon és 18% CO2 (javasolt)
90% Argon és 10% CO2
85% Argon és 15% CO2



12 Beallitas

A csaphegesztd berendezést és a csaphegesztd pisztolyt az adott alkalmazashoz kell igazitani.

12.1 A hegesztési paraméterek beallitasa
A kovetkez6kben azt irjuk le, hogy a hegesztési paramétereket, mint a:

- hegesztési dramot

- hegesztési id6t

- SRM aramot

- Gaz el6aramlasi idétartamot

- Elemelkedés mértékét / idétartamat

hogyan kell beallitani.
Ahhoz, hogy elérje a kivant hegesztési minéséget, javasolt néhany probahegesztés elvégzése.

A csaphegeszt§ berendezésen bedllitandd paraméterek tobbek kozott a kdvetkezé befolyasolod
tényezoktdl figgenek:

- amunkadarab alapanyaga
- amunkadarab vastagsaga

- ahegesztécsap alapanyaga
- ahegesztécsap atmérdje



12.1.1 Segédtablazat a berendezés beallitasahoz

Hogy az elsé hegesztéshez tamponttal szolgaljunk, az alabbi tablazatban leirt értékeket hasznalja

segitség képpen.

Azt, hogy az egyes bedllitasokat hogyan kell végrehajtani, a kdvetkezs fejezetekben irjuk le.

Beallitasi segédlet BMK-10i SRM tipusu csaphegeszté berendezéshez és a
PH-9 SRM12 és PH-9 SRM12 +G tipusu csaphegeszté pisztolyokhoz

Szam | Hegeszté elem Alapanyag HSTR [A] HSZ [ms] SRM [A]
M6 MF acél 4.8 250 200 0,3
M6 MF A2-50 250 190 0,3
M8 HZ-1 acél 5.8 270 350 0,3
M8 HZ-1 A2-50 270 300 0,4
M8 HZ-1 acél 8.8 270 400 0,4
M10 HZ-1 acél 5.8 600 220 0,3
M10 HZ-1 A2-50 600 200 0,5
A5-50
M10 HZ-1 acél 8.8 600 350 0,15

Fix hegesztési paraméterek

Eléaaram (VS) = 80 A

Eléaram (VSZ) =20 ms

Gaz el6aramlasi idétartam =1 s

Elallasi id6tartam = 12-14 ms

i

Az értékeket egy 2mm vastagsagu lemezen hataroztuk meg

Roviditések:

HZ-1 menetes csap: SOYER univerzalis csap, kdzpontositoé csuccsal

MF menetes csap: SOYER menetes csap redukalt perem atmérével (MF=mini perem)




12.1.2 Hegesztési aram és hegesztési idétartam beallitas

Amennyiben On nem rendelkezik elére meghatéarozott értékekkel, akkor haszndlia a ,12.1.1
Segédtablazat a berendezés beallitasahoz” fejezetben, a 58. oldalon leirt alapbeallitasokat.

A hegesztési aram és a hegesztési idotartam beallitasa

Csatlakoztassa a berendezést, ahogy az a ,11.2 A csaphegeszt6 berendezés és

kivant értéket.

1. 1épés
csaphegesztd pisztoly csatlakoztatasa” cimi fejezetben, az 52. oldalon le van irva.
2. lépés A nyil gombok ( T ) segitségével valassza ki a hegesztéaram beallitasat.
Ha helyesen valasztotta ki az opcidt, akkor vilagit mellette a LED.
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3. Iépés A plusz / minusz gombok (+/-) segitségével allitsa be a hegesztési aramkén hasznaini
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aram ezennel be van allitva.

hasznalni kivant értéket

4. lépes A nyil gombok ( T*) segitségével valassza ki a hegesztési idétartam beallitasat.
Ha helyesen valasztotta ki az opciot, akkor vilagit mellette a LED.
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SR la]
1 Gas ]
4‘ I ﬂr ims] -
5. Iépés A plusz / minusz gombok (+/-) segitségével allitsa be a hegesztési idétartamként
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A hegesztési id6tartam ezennel be van allitva.




12.1.3 Az SRM aram beallitasa / deaktivalasa

Amennyiben On nem rendelkezik elére meghatarozott értékekkel, akkor hasznalia a ,12.1.1
Segédtablazat a berendezés beallitasahoz” fejezetben, az 58. oldalon leirt alapbeallitasokat.

Amint beallit egy 0A-nal nagyobb SRM-aram értéket, az SRM azonnal aktivalva lesz a beallitott érték

erejével. A OA beallitasnal az SRM deaktivalt allapotban van.

Az SRM aram beallitasa/deaktivalasa

1. 1épés

Csatlakoztassa a berendezést, ahogy az a ,11.2 A csaphegeszt6 berendezés és
csaphegesztd pisztoly csatlakoztatasa” cim(i fejezetben, az 52. oldalon le van irva.

2. lépés

A nyil gombok ( T*) segitségével valassza ki az SRM-aram beallitasat.
Ha helyesen valasztotta ki az opciot, akkor vilagit mellette a LED.
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3. Iépés

A plusz / minusz gombok (+/-) segitségével allitsa be az SRM-aramkén hasznalni

kivant értéket.

Az SRM-aramot 0-1500 mA kozétt (kijelzd A-ben) lehet beallitani 50 mA fokozatokban

(ez 0,05 A-t jelent a kijelzén).

0

A ,,0” beallitasnal az SRM deaktivalt allapotban van.

Az SRM aram ezzel be van allitva




12.1.4 A gaz eléaramlasi idétartam beallitasa

Amennyiben On nem rendelkezik elére meghatéarozott értékekkel, akkor haszndlja a ,12.1.1
Segédtablazat a berendezés beallitasahoz” fejezetben, az 58. oldalon leirt alapbeallitasokat.

A gazteszt izemmaddban ki lehet probalni, hogy a védégaz a hegeszt6 pisztoly védégaz harangjan
kereszult aramlik-e. Amint lenyomja a pisztolyon az elsuté billenty(t, a pisztoly védégaz harangjan
keresztul aramlik a védégaz az elbre beallitott id6tartamon keresztil. Ezzel a Iépéssel a munkavégzés
megkezdése elbtt egyben biztosithatja is, hogy a gazvezetékek megtelljenek véddgazzal.

A gaz eléaramlasi idétartam bedllitasa
1. 1épés Csatlakoztassa a berendezést, ahogy az a ,11.2 A csaphegeszt6 berendezés és
csaphegesztd pisztoly csatlakoztatasa” cim( fejezetben, az 52. oldalon le van irva.

2.16pés | A nyil gombok ( T+ ) segitségével valassza ki a gaz elaramlési idétartam beallitasat.
Ha helyesen valasztotta ki az opciot, akkor vilagit mellette a LED.
L
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3. Iépés A plusz / minusz gombok (+/-) segitségével éllitsa be a gaz eléaramlasi idétartamként

hasznalni kivant intervallumot (1-5 masodperc).
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A gaz eléaramlasi id6tartam ezzel be van allitva




12.1.5 Elemelkedési idétartam (elemelkedés mértéke) a beallitasi
uzemmodban

ivhuzasos csaphegeszté pisztolyok esetében a hegesztécsap kdzvetleniil a hegesztés megkezdése
el6tt egy elére beallitott id6étartamig, egy elére beallitott magassagig automatikusan elemelkedik a
munkafellletrél.

Mivel az elemelkedés magassagat nagyon nehéz pontosan meghatarozni, ezért annak beallitdséra az
elemelkedési id6tartamot lehet hasznaini.

A kovetkez6kben bemutatott elemelkedési magassag beallitasa a beallitasi Gzemmaodban torténik. A
csap elemelése és visszaslllyedése ugyanugy toérténik, mint a tényleges hegesztés soran, azzal a
kuloénbséggel, hogy a beallitas soran nincs aram folyas.

Uzemmédok

- Beallitasi izemmad: A hegesztési folyamat szimulalasa kézben nem folyik aram
- Uzemmadd (normal Gzem): A hegesztés kivitelezésre kerdl

AWARNUNG

Veszélyhelyzet helytelen iizemmoéd okan

Ha a kdvetkez6 beallitasokat a beallitasi lzemmaod helyett a normal Gzemmaddban végezzik el, akkor
a pisztoly elsité billenty(ijét lenyomva a hegesztés végbemegy.

- Ugyelien ra, hogy az elemelkedés mértékének bedllitasakor a bedllitasi izemmadd legyen
kivalasztva.

Az elemelkedés magassaganak / idétartamanak bedllitasa

1. 1épés Csatlakoztassa a berendezést, ahogy az a ,11.2 A csaphegeszt berendezés és
csaphegesztd pisztoly csatlakoztatasa” cimi fejezetben, az 52. oldalon le van irva.

Kapcsolja be a berendezést.

2. 1épés Helyezzen egy hegesztcsapot a csaphegeszté pisztolyba.

3. lépés A nyil gombok ( T*) segitségével valassza ki az elemelkedés mértékének beallitasat.

Ha helyesen valasztotta ki az opciot, akkor vilagit mellette a LED.
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Az elemelkedés magassaganak / idétartamanak beallitasa

4. |épés Helyezze a pisztolyt a munkafellletre és nyomja meg a pisztoly els(ité billenty(jét.
Ugyeljen ra, hogy hogy mielétt ezt megteszi a ,csap a munkafeliileten” LED vilagitson.

A kijelz6n az aktualisan kivalasztott elemelkedési id6tartam jelenik meg [ms]. Minél
magasabb az elemelkedési idétartam, annal magasabb az elemelkedés mértéke. Az
elemelkedés helyes mértekének meghatarozasa tapasztalatot, és prébalkozast igényel.
Az elemelkedés helyes mértékének meghatarozasahoz a ,12.1.1 Segédtablazat a
berendezés beallitasahoz” fejezetben az 58. oldalon leirtakban talalhat segitséget.
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Az elemelkedési id6tartamot a pisztoly végén talalhaté allitd segitségével
valtoztathatja. Ehhez hiuzza ki az allitd gylrit és tekerje addig, amig eléri a kivant
értéket.

Nyomja be az allité gy(rit az érték rogzitésehez.

2 |

0

Tartsa szem elétt az ,Utmutaté a PH-9 SRM12 +G tipusi csaphegeszté
pisztolyhoz” cimii fejezetben, a 64. oldalon leirtakat.

5. lépés Gy6z6djdon meg roéla, hogy a berendezés a normal Gzemmddban van, azzal, hogy
kivalasztja egyiket a fent leirt 3 funkcid kozil (a LED-ek zélden vilagitanak).

Utmutaté a beallitasi izemmédhoz

- A beadllitasi folyamatot tetszélegesen sokszor Ujra végre lehet hajtani. Azonban ahhoz, hogy a
magnes tulmelegedését elkertlje, javasolt két teszt elemelés kézott egy masodperc sziinetet
hagyni.




Utmutaté a PH-9 SRM12 +G tipusu csaphegeszté pisztolyhoz

A PH-9 SRM12 +G tipusu csaphegesztd pisztoly (hegesztOpisztoly integralt foldelSkabellel)
haszndlata és bedllitdsa soran a kdvetkezd pontokra tgyeljen:

Az elemelkedés mértékének ellenérzéséhez a csaphegesztd
pisztolynak stabilan kell allnia a hegesztéfellleten.

A csaphegeszt§ pisztoly elsttéséhez elébb aktivalja a kétkezes
irdnyitast. Nyomja le egyidejlileg mind a harom elsuté billenty(t.




13

Hegesztési lizemmaéd

A kovetkez6kben leirjuk, hogyan kell a hegesztést végrehajtani és az esetleges hegesztési hibakat
megakadalyozni.

13.1 A hegesztés végrehajtasa

A kovetkez6kben leirjuk, hogyan kell a csaphegesztd pisztollyal egy hegesztést végrehajtani.

Veszély helytelen lizemeltetés okan

A csaphegesztés soran sokfajta veszély allhat el6, ha a berendezéseket helytelenil izemeltetik.

A csaphegeszt6 berendezéssel térténé munkavégzés megkezdése elbtt olvassa el a ,2.
fontos biztonsagi el6irasok” fejezetben, a 10. oldalon leirtakat.

Ha értelmezési problémaval talalja szemben magat forduljon céglinkhéz, vagy helyi
képviseletiinkhdz.

A berendezéssel torétn6 munkavégzés megkezdése elbtt gy6z6djon meg rdla, hogy az
Osszes kabel megfeleléen van-e rogzitve.

A hegesztések végrehajtasa

1. 1épés Ugyeljen a ,2. fontos biztonsagi el6éirasok” fejezetben, a 10. oldalon leirtakra.

2. lépés Csatlakoztassa a berendezést, ahogy az a ,11.2 A csaphegeszt6 berendezés és
csaphegesztd pisztoly csatlakoztatasa” cim( fejezetben, az 52. oldalon le van irva.
Ha szikséges, csatlakoztasson adaptert.

3. Iépés Helyezzen be egy megfelel6 csaptartot és egy hegesztécsapot (lasd: ,7. Az SRM

csaptarto leirasa” a 29. oldalon.

Csak SOYER gyartmanyu hegeszt6csapot hasznaljon.

4. 1épés

Ellendrizze a hegesztési paramétereket (lasd: ,12. Beallitasok” fejezet, az 57. oldalon.




A hegesztések végrehajtasa

5. 1épés Gy6z8djon meg rola, hogy a berendezés a normal Gzemmaéddban van, azzal, hogy
kivalasztja egyiket a fent leirt izemmadokbal.
§_rw
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6. lépés Ellenérizze le, hogy a hegesztési terllet mind a hegeszt6 fellleten mind a
hegeszt6csapon fémesen sima.
7. lépés A pisztolyt 90° szdgben helyezze a munkafellletre.
|
Ha a kontaktus rendben van és a féldelés is megfeleléen van csatlakoztatva a
munkafelilethez, akkor fellilrél a masodik LED zdlden vilagit.
8. Iépés Nyomja meg a hegeszt6 pisztolyon az elsité billentyt.

A hegesztés megtorténik. A hegesztés soran kiegészités képpen a kioldd billenty(, és
megfelel§ aktivizalasnal az SRM hegesztés LED-jei rovid id6re vilagitanak.

L

A hegesztés soran tartsa a hegesztépisztolyt nyugodtan és a hegesztéfeliiletre
merdlegesen, majd a hegesztés végeztével dvatosan hiuizza le a felhegesztett
csaprol a pisztolyt. Ezzel megel6zheti, hogy a csaptarté kilazuljon vagy
megsériiljon.

0

A PH-9 SRM12 +G tipusu csaphegesztd pisztollyal valé hegesztés soran tartsa
figyelemben a ,9.2 - A PH-9 SRM12 +G tipusu csaphegesztdé pisztoly
hasznalata” cimii fejezetben, a 39. oldalon leirtakat.

A hegesztési folyamat ezzel lezarult.




13.2 Utmutaté a hegesztési eredmények ellenérzéséhez

A SOYER csaphegeszté berendezés szakszer(i hasznalata és az alapanyagok helyes kivalasztasa
esetén a létrehozott illesztés szilardsaga magasabb, mint a munkadarab vagy a hegeszt6csap
szilardsaga.

A gyakorlatban a kdvetkezé munkavizsgalatok bizonyultak hasznosnak:

- Vizualis vizsgalat
- Hajlitasi vizsgalat

Tovabbi informaciét a kdvetkezd normaban talalhat:
DIN EN ISO 14555 — Fémes anyagok fényives hegesztése (Lichtbogenschweilen von metallischen

WErkstoffen) vagy a DVS 0904 kézlényben — Gyakorlati Utmutatas a fényives csaphegesztéshez
(Hinweise fur die Praxis — Lichtbogenbolzenschweil3en).

13.2.1 Vizualis vizsgalat
A vizualis vizsgalat a lathaté hibak kisz(irésére szolgal. Ennek soran a hegesztés egyenletessége a 6
szempont.

A kovetkez6 tablazat a hegesztés eredményességének megitélésében segit:

Vizudlis vizsgalat

Hegesztés nézete Megjegyzés

J6 hegesztés, optimalis beéllitasok

Az olvadék egyenletes, csillogé és zart.

Az illesztés dsszeszilkil, a csap csak részben illeszkedik.

Rossz hegesztés, példaul tul magas hegesztési energia vagy tul kicsi
‘ bemerilés / elemelkedés miatt.

Rossz hegesztés, példaul tul alacsony hegesztési energia miatt vagy
tul kicsi elemelkedés miatt.

Az olvadék nagyon gyenge, és aranytalan az elosztasa.

3

] Rossz hegesztés, példaul kifujas vagy nem meréleges hegesztd
’ | pisztoly pozicié miatt.

! A hegeszt6csap pereme nem illeszkedik teljesen, lathaté hézag
| A keletkezett.




13.3 A berendezés kikapcsolasa

Kapcsolja ki a csaphegesztd berendezést a halézati kapcsolo segitségével.
Ezzel egyidejlileg a csatlakoztatott csaphegesztd pisztoly is automatikusan kikapcsol.

Gondoskodjon réla, hogy a csaphegeszté berendezést avatatlan személy ne kapcsolhassa be, és ne
Uzemeltethesse.

Zarja el a gazvezetékek szelepeit.



13.4 Hegesztési hibak és okai

A kovetkez6 fejezetben a leggyakoribb hegesztési hibakat és azok okait irjuk le.

Amennyiben nem sikerul a hibat elharitan, keresse fel a Soyer Magyarorszag Kft.-t.

Hiba

Lehetséges hiba ok és annak elharitasa

A berendezést nem lehet
bekapcsolni

- Ellendrizze a haldzati feszlltség biztositékait.

A berendezés nem
hegeszt, nincs vagy csak
kicsi szikra képzédik.

A berendezés nincs bekapcsolva vagy a halézatra csatlakoztatva.
- Csatlakoztassa a berendezést a halozati fesziltséghez és kapcsolja
be. A LED kijelzék révid idére felvillannak.

A hegeszt6kabel, a vezérlbkabel vagy a gazvezeték nincsenek
megfeleléen csatlakoztatva, vagy meg vannak sérllve.

-> A kabeleket és a gazvezetéket helyesen csatlakoztassa, illetve
ellendrizze, hogy nem sériltek e meg.

A csatlakozo aljzat vagy a berenezés csatlakoz6 aljzata sértilt.
- Cseréltesse ki az aljzatot lUigyfélszolgalatunkkal.

Mindkét foldel6 kabel rosszul vagy egytaltalan nincs csatlakoztatva,
illetve a foldel6 kabelek nincsenek a munkafellilethez rogzitve.

- Csatlakoztassa a foldel6 kabeleket a berendezéshez és a
munkafelllethez.

A hegesztési fellilet vagy a foldeld kabelek rogzitésénél a munkafelilet
nem fémesen sima.
- Készitse el6 a munkafellletet.

Az elmelkedés mértéke illetve a bemerilés mértéke nem helyesen van
beallitva.

> Az elemelkedés mértékét és a bemeriilés mértékét a csaphegesztd
pisztoly hasznalati utasitdsdban leirtak szerint allitsa be helyesen.

A gazaramlas mennyisége tul magas, azaz tébb mint 12 I/perc (ez kifljja
a fényivet).
- Csbkkentse a gazdramlas mértékét.

A csap tul lazan Ul a csaptartoban.
- Nyomja dssze a csaptartét, vagy szoritsa meg.

A vezeérlés vagy a csaphegeszté pisztoly hibas.
- Ertesitse ugyfélszolgalatunkat.




Hiba

Lehetséges hiba ok és annak elharitasa

A véddgaz nem aramlik a
hegesztés alatt

A gazpalack nincs, vagy nem helyesen van a berendezéshez
csatlakoztatva, illetve lehet, hogy a gazszelep el van zarva.
- Csatlakoztass a gazpalackot vagy nyissa meg a gazszelepet.

A gaz el6aramlasi id6tartam O-ra van allitva.
- Allitsa a gaz eléaramlasi idétartamot a kivant értékre.

A gaz aramlasi mennyisége tul alacsony.
- A gazaramlas mennyiségét allitsa 3-4 l/percre.

A magnes szelep szennyezett, vagy hibas.
- Ertesitse Ugyfélszolgalatunkat és cseréltesse ki a magnes szelepet.

A csap nem emelkedik el,
nem jon létre se eléaram,
se féaram fényiv, holott a
,csap a munkafelileten”
LED vilagit

Az elemelkedés mértéke rosszul van beallitva.
2> Az elemelkedés mértékét a csaphegeszté pisztoly hasznalati
utasitasaban leirtak szerint allitsa be helyesen.

A berendezés vagy a csaphegeszt6 pisztoly vezérlése hibas (a csap a
helyesen beallitott elemelkedési mérték ellenére sem emelkedik el a
munkafelllettdl).

- Ertesitse ligyfélszolgalatunkat.

A csap elemelkedik, de a
féaram nem indul.

Az elemelkedés mértéke tul nagy.
> Az elemelkedés mértékét a csaphegesztd pisztolyanak vagy a
csaphegesztd fejének hasznalati utasitasaban leirtak szerint allitsa be.

A gaznyomas tul magas.
- Allitsa a gaznyomast az el6irt értékre.




Hiba

Lehetséges hiba ok és annak elharitasa

Eltéré hegesztési

Az SRM aram nincsen beallitva.

eredmények > Lépcsbzetesen ndvelje az SRM aram mértékét, és ellenérizze, hogy
beall-e javulas.
A hegesztési energia nem helyesen van beallitva.
- Allitsa be a hegesztési energia mértékét.
A kabelek tul lazan vannak csatlakoztatva, ellenallas keletkezik a
feszultségatvitelkor.
- Ellenérizze az 6sszes kabelt és azok csatlakozasait.
A csap tul lazan Ul a csaptartdéban, vagy nincs utkdzésig benyomva.
-> Nyomja be a csapot Utkdzésig a csaptartéba, vagy cserélije ki a
csaptartot.
Magneses kifujas esete all fenn. A fényiv egy bizonyos iranyba tér ki.
- Valtoztassa meg a foldelékabelek helyzetét, helyezzen acél
nehezékeket a munkafelllet szélére, esetleg tekerjen a hegesztépisztoly
helyzetén.
Az elemelkedés mértéke és/vagy a bemerilés mértéke nem helyesen
van beallitva.
> Az elemelkedés mértékét és a bemeriilés mértékét a csaphegesztd
pisztolyanak hasznalati utasitasaban leirtak szerint allitsa be helyesen.
On alacsony minéségli hegesztécsapokat valasztott pontatlan
méretezéssel és/vagy rossz fellileti adottsagokkal.
- Kizarolag SOYER gyartmanyu hegeszt6csapokat hasznaljon.
A hegesztési idétartam és/vagy a gazaramlas mértéke nem helyesen
van bedllitva.
> Allitsa be ujbél a hegesztési idétartamot és/vagy a gazaramlas
mértékét.
Az alapanyag nem hegesztheté.
- Valasszon hegeszthetd alapanyagot.

Egyoldalu Az olvadék képzddést a magneses tér kifujasa okozza. A fényiv egy

olvadékképzédés
keletkezik, ugyanazon az
oldalon

bizonyos irdnyba kitér.

- Valtoztassa meg a foldel6kabelek helyzetét, helyezzen acél
nehezékeket a munkafelllet szélére, esetleg tekerjen a hegesztépisztoly
helyzetén.

Az SRM aram 0 értéken all, vagy tul alacsony.
- Novelje az SRM aram paraméterét Iépésenként, és ellendrizze, hogy
javul-e az eredmény.

Nagyon erés
szikraképz6dés, a
hegesztécsap pereme
majdnem teljesen elolvad

A féaram idétartama tal magas.
- CsoOkkentse a féaram id6tartamat a tablazatban leirtak szerint.

A hegesztési aram tul magas.
- Allitsa be Ujra a hegesztési aramot.




Hiba

Lehetséges hiba ok és annak elharitasa

A csap nem illeszkedik a
teljes feluletével, az
illesztés szilardsaga nem
kielégitd

A féaram ideje tul alacsony.
- A tablazat szerint ndvelje meg a féaram idétartamat.

A féldel6kabel csatlakoztatasa nem jo.
- Ellenbrizze a fdldel6kabel csatlakozasat, ha sziikséges szoritson
rajta.

A munkafellleten tul erés a szennyez6deés.
- Tisztitsa meg a munkafeliletet.

A hegesztécsap feje eldeformalddott.
- Vegyen Uj hegesztécsapot.

A hegesztécsap kildgasa a csaptartébdl rosszul van beallitva.
- A csap kilégasat allitsa 3-5 mm-re.

A hegesztdpisztoly nem merdleges a munkafeliletre.
- Helyezze a hegesztépisztolyt merélegesen, 90°-ban a munkafeliiletre.

Az elemelkedés mértéke rosszul van beallitva.
- Moddositson az elemelkedés mértékén.

A berendezés magatol
kikapcsol

A csap elemelkedésének mértéke rosszul van beallitva.
- A hegeszt6csap elemelkedését a csaphegeszté pisztoly hasznalati
utasitasaban leirtak szerint allitsa be, majd kapcsolja be a berendezést.

On lehuzta a csaphegeszté pisztolyt a munkafeliiletrél mikézben a
féaram folyt.
- Kapcsolja be Gjbdl a berendezést.

A fenyiv megszakad, mert tul nagy a gaznyomas.
- Allitsa a gaznyomast az elGirt értékre.

A munkafelllet rosszul vezeti az aramot — a fényiv ezért megszakad.
- Csiszolja le a munkafeliiletet.

A haldzati aramellatas hibas.
- Ellenérizze a halézati aramellatas biztositékait.

A berendezésben hibas a biztositék.
- Ertesitse ugyfélszolgalatunkat.

A csapmenet meg van
sérllve

A csaptart6 el van haszalva.
- Cserélje ki a csaptartot.




14 Karbantartas és javitas

A csaphegeszté berendezés és a csaphegesztd pisztoly atépitését és javitasat kizarélag a Heinz
Soyer Bolzenschweitechnik GmbH szakembere, vagy az altala engedélyezett szakember végezheti
el.

15 Szerviz

Hiba esetén kérem forduljon a Heinz Soyer GmbH magyarorszagi képviseletéhez:

SOYER MAGYARORSZAG KFT.

Magyarorszag Vezérképviselet

8000 Székesfehérvar, Babér u. 14.
Tel.: (06) 22/504-427

Fax: (06) 22/504-428

E-mail: info@soyer.hu

Internet: www.soyer.hu

Kérjik készitse el6 berendezése sorozatszamat.

16 Garanciafeltételek

A garancia id6 Uzemi hasznalat vagy azzal egyenértékiinek tekinthet6 hasznalat esetén 12 hénap.
Hiba esetén biztositjuk a berendezés szervizelését, a kopé alkatrészek cseréjét kivéve.

A garancia nem érvényes, ha a kar nem rendeltetésszerli hasznalatbdl keletkezik, ha a berendezést
szakképesitéssel nem rendelkezd személy szervizeli, vagy ha velliink nem egyeztetett, nem SOYER
gyartmanyu alkatrész vagy alkotéelem cseréjébdl illetve beszerelésébdl adodik a kar.

A nem SOYER gyartmanyu hegeszt6csapok rogzitése esetén nem vallaljuk a felelésséget sem a
berendezés kifogastalan mikodéséért, sem az igy létrehozott rogzitések minéségéért.
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