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SOYER Bolzenschweildtechnik — bizonyosan a jobbik kesolat

Cégprofil

40 éves szakmai tapasztaltunkkal mi vagyunk vitgkevezet
véllalata a csaphegesztési technoldgia terén. Bewskglnk
magaban foglalja a csaphegesztési termékek teétezés
gyartasat, arusitasat, szallitasat és szervizelését

A SOYER termékek megfelelnek a legkilonfélébb elsaknak,
tébbszoér bizonyitottak mar, és vilagszerte alkalraazket.

Komplett csaphegesztési szolgaltatast nyljtunknrdemt sajat
céginktl. Ha SOYER terméket vasarol, kizarélag ellexitt

min ség csucsterméket vasarol. A megvasarolt hegeainek
megfelel hasznalatahoz sziikséges tanacsadas bérmentve jar a
termék megvasarlasahoz!

Qualifik&cié

Véllalatunkat tébbszérdsenritették ki a technoldgiaért, a
design-ért, a biztonsagért és az innovacioértalalink DIN
EN ISO 9001:2000 és DIN EN ISO 14001:2005 szabvany
oklevéllel rendelkezik.
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Csulcsgyujtasos csaphegesztés

Ez az eljards 2-12mm atmér hegesztelemek fémes felllethez valé
illesztésére szolgal. Az eljarashoz az energiatkegglenzator
szolgalja, mely a benne tarolt fesziiltséget naggoid, 1-3 ms

id tartam alatt adja le.

Ez az eljaras a kdvetkeel nydket nyujtja:

- bemerulési mélység kb. 0,21mm

- hegesztfelllet minimdlis vastagsaga 0,5mm

- a hegesztés a minimalisan vékony, és a munkgahyaliletkezelt
vagy m anyaggal boritott hatoldalan sem hagy nyomot

- alkalmas minden olyan hegesztési munkalathad,atesign a
megmunkalt munkafeliilet hatoldalan fontos

- a hegeszfelilet vastagsaganak és a hegessdp atmérfének
aranya 1:10



SOYER csaphegesztési technologia —
bizonyosan a jobbik kotés

Fontos informacidk vasarlashoz és a technoldgiarol
Mélyen tisztelt Vasarlo!

Megtisztel minket, hogy ezzel a katalogussal infaciat nydjthatunk Onnek
vallalatunkrél, kilondsképpen termékeinkés kedvez arainkrol. A biztos és jo
min ség illesztés soha nem egy tényaamulik, hanem tébb tényezgyiittes
eredménye. A mi teljesitmény és siker faktoraimeetkez k:

Magas kompetencia

40 éves multtal rendelke2s a vilag egyik vezettsaphegesztés technoldgia
vallalataként kivalé minség terméket kinalunk a csaphegesztés terlletén,
mindent egy kézH.

Sajat hegesztcsap gyartas

Magas minség hegesztcsapokat gyartunk, amelyek a legmagasabb
elvarasoknak is megfelelnek — 100% made in Germamggujabb fejlesztésiink
a csokkentett méreperemmel rendelkezhegesztcsapok, amelyek felhegesztés
utan lehetvé teszik a csapmenet teljes hosszaban valé hasanal

Oklevéllel kit ntetett min ség és biztonsag

Az épit iparban hasznalt hegesztések a BRL A, Teil 1, Badykt 4.8.17, illetve
a Z30.3-6 Zulassungsbescheid szerinti U-jelzésetatik meg. Vallalatunk
rendelkezik ezzel a jelzéssel!

Ezért az 6sszes SOYER széllitmany U jellel van eiéhje!

Kedvez aron juthat hozza bevizsgalt mgsgég termékekhez, amelyek jogi
viszonylatban is magas biztonsagot nyujtanak, hesled [€p fel.

Innovacié

Az Uj hegesztési variansok és hegeszapok kifejlesztésével U] taviatokat
nyitunk meg a csaphegesztési technoldgiaban.

Kedvez aru és gyors szdllitas

Céglnk vilagszerte kedvearon és gyorsan szallit. Gy djon meg réla!
Keressen fel minket @www.soyer.info.hwldalon.




Min ségi hegeszicsap egyenesen a gyartotol

A csaphegesztési technoldgia jogi alapjai

A hegesztcsapok gyartasahoz a legalkalmasabb, ha vizsgdlséy alapanyagokat hasznalunk a
legjobb mechanikai és kémiai jellenkkel, és ezeket az optimalis készitési eljarasgattank, és
megfelel médon ellenrziink. Ha ezt tessziik, jelesen csokkenthetjik a hibas hegesztédektodd
esetleges jogi kovetkezményekkel és koltségekkéljaresetek leheségét. Ez a céltudatossag
cégkultirank része. Ismerjik a piac igényeit, é&kiazk megfelelen cseleksziink!

Kivalé min ség hegesztcsapokat kinalunk Onnek — egyenesen a gyartotol.

A legjobb nem mindig a legolcsobb. Célunk, hogy @&gjobbként is kedvez &rat biztositsunk!
Direkt nem hasonlitjuk 6ssze magunkat tapasztalgyartdkkal, akik részben az olcsé munkaer
biztosit6 és laza miségi kritériumokat tamaszt6 orszdgokban gyértjaké&eiket, alacsony miség
alapanyagokbdl, és olcsé termékekkel arasztjakpeieot.

Célunk, hogy a Wdrthsee-Etterschlag székhélxemiinkben a legkivalébb technoldgiai feltételek
mellett, a legmodernebb eljarasok hasznalatavatgyatermékeinket, kivalé alapanyagokbdl, kivalé
min ségben, mindezt majdnem azonos aron az alacsongégn olcso termékkel.

Tisztdban vagyunk szocidlis és szakmai falsgginkkel!

Termékeink minseget szamtalan oklevél bizonyitja, és kedv@ak mellett biztositanak kivalo
min séget, az anyagmieégb | ered rizikd nélkil. Amennyiben On kizér6lag cégiink tékmit

hasznalja fel az illesztések létrehozasahoz, dppstielel sséget vallalunk az illesztés maggéért.

Mi megbizunk termékeinkben és teljesitmenytnkben
Bizzon meg On is bennink!



Hegeszt elemek gyartasa

El készités és gyartas

Alapanyagként kizardlag DIN EN 10204 3.1. szabvsasrint
bevizsgalt nyersanyagokat hasznalunk fel.

A 4.8, A2-50 (hegesztésre alkalmas), CuZn37 és BNAMg3
alapanyagu huzalokat egy berendezés automatikogablitja a
présbe.

Vallalatunk az Gj DIN EN ISO 9001:2000 és DIN ENOS
14001:2005 szabvanyok szerinti hegeszapokat gyart, kivalé
min ségben a legmagasabb elvarasoknak is eleget téve.

Modern dupla nyomassal és hidegpréseléssel gyartipit EN
ISO 13918 szabvany szerinti hegesimeket.

A gyartasi procedurak optimalisan egymashoz vannakangolva, és eleget tesznek az érvényben
Iév biztonsagi, kbrnyezetvédelmi és mirségi el irasoknak.



SOYER hegesztelem gyarté centrum

Gyartas és tisztitas

A magas teljesitménygyartasi technoldgiak leheté teszik nagy
mennyiség hegesztelem el allitasat rovid id alatt.

A legujabb sorjazo6 berendezések és egyéb hidegnkamgészitk
lehet vé teszik a precizios hegesatemek gyartasat barmilyen
hegesztési eljarashoz.

A gyartas befejeztével az olajat nagy teljesitmémgntrifugak
tavolitjak el.

A végs mosas amely a hegesalemeket abszollt olaj mentessé
teszi, kilonlegesen hatékony médium ,perkléretitdhas forrd
leveg hasznalataval torténik.

A hegesztelemek gyartasaban, értékesitésében és szervizebésevilagszinvonalban vezetszerepet
toltlink be!



SOYER hegesztelem gyarté centrum

Min ségbiztositas, csomagolas, tarolas és szallitas

A min ség folyamatos biztositasanak érdekében a gy&dsgst
vizsgalo laborban mikroszkdpok, profil projektorok,
keménységvizsgald és torés vizsgalod segitségdeal ik.

Az ellen rzott hegeszielemeket egy berendezés automatikusan
szdmolja, és a kereskedelmi forgalomban hasznaatysagokra
osztja.

Nagy raktarkészletekkel rendelkeziink, és hibategebztési
min séget garantalunk. A hibas, magas utokoltségeketrgkd
hegesztések lehetége ki van zarva.

A szallitas vilagszerte gyors, és kedv@ron torténik. A
csomagolas kérnyezetbarat foliakban torténik, amelyyben
védik a hegesztlemeket a szennyedésekt!| és az oxidalddastol.

A nemzetkozi kereskedelemben is szamtalan kihtetés bizonyitja kompetenciankat. Szavatolt
min séget szallitunk kedvez aron!



Csucsgyujtasos csaphegesztés M12 meéretig

Teszthegesztés M12 mérethegesztcsappal, S235 (St37-3) alapanyagra, 2mm vastagsagu
munkafellletre

Egyenletes olvadékképdés

Tokéletes bemertilés
vékony olvadékréteggel

széles alkalmazasi spektrum maximalis terhelég
- teljesen automata hegeszap

uténtoltés M3 méretben redukalt

peremmel, M12 méretben szok-

vanyos peremmel



Tanusitott min ség a termelésben, a biztonsagban

€s a managementben

- Min ségbiztositasi oklevél DIN EN
1SO 9001:2000 szerint, DVS-Dusseldorf,
Els kiadas 1996 / megujitas 2006

- kérnyezet management DIN EN I1ISO
14001:2006 szerint, Allianz Cert -
Munchen

Els kiadas 1999 / megujitas 2005

- ,TOP 100" 2007 termék oklevél

A kit n innovacios fejlesztések
elismeréséért kapott allami dij

- Dont s ,a kozépvallalkoz6i szféra
nagydija 2007”

- alkalmassagi bizonyitvan DIN 18800 szerint - ellen rzott elektromagneses alkalmassag az EG-

a SOYER hegesztési munkakra, SLV-
Munchen

- SOYER fejes csapok engedélyezése,
Deutsches Institut fur Bautechnik-Berlin
- TUV Rheinland/Berlin-Brandenburg a

SOYER csucsgyujtasos berendezésekhez

- TUV Rheinland/Berlin-Brandenburg a

SOYER ivhiizasos és rovidciklusu ivhizasos

berendezésekhez
- TUV Rheinland/Berlin-Brandenburg a

komfort el irasoknak megfeleén Bayern-
Munchen

- kompetens tanacsadas SLV-Halle diploméaval
rendelkez szakemberekt

- TUV Rheinland/Berlin-Brandenburg a SOYER
gyartasért

- a telies SOYER termékcsalad U jelzése
Bauregelliste A, Teil 1, Bauprodukt 4.8.17
szerint, SLV-Munchen

- a telies SOYER termékcsalad U jelzése

SOYER univerzalis adagol6 berendezésekheallgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung Z-30.3-
- UL engedélyezés USA-ra és Kanaara, UL 6 szerint, SLV-Mlnchen

international Germany — Frankfurt



Technikai adatok
CsUlcsgyujtasos csaphegesztés

S 235

1.4301/X5CrNi18-10
1.4301/X5CrNil8-12

T |T

Cuzn37(CW 508L)

a
a
b

O| T |T
ol 9 |o

EN AW-AI99,5 (1050A)

EN AW-AIMg3 (5754)

- nem hegeszthet
a: j6l alkalmazhat6
b: korlatozottan alkalmazhat6

Bet jelzések magyarazata a hegesztési alkalmassaghoz:

1. Csoport:

2 Csoport:
3. Csoport:

4. Csoport:
5. Csoport:
6. Csoport:
8. Csoport:
11. Csoport:
21. Csoport:
22. Csoport:
Index a:
Index b:

Csoport magyarazat:

Acélok, szavatoltan a legkisebb nytjtési hatartdl R,<460 N/mm?, és a kivetkez analizisértékekkel %:
C 0,25; Si 0,60; Mn 1,70; Mo 0,70°; S 0,045; P 0,045, Cu 0,40°, Ni 0,5°, Cr 0,3(0,4 dntvény esetén)®,
Nb 0,06,V 0,1° Ti 0,05
h szerkezetileg kezelt finomszemcsés szerkezet acél, meghatérozott t réshatérral ReH>360 N/mm?

Nemesitett finomszemcsés szerkezet acél, rozsdadllé acélok nélkil, meghatérozott t réshatérral

ReH>360 N/mm?

Vanadium 6tévozott CR-Mo-(Ni) acélok Mo 0,7% és V 0,1%
Vanadium mentes CR-Mo acélok C 0,35%
Gazdagon vanadium 6tovozott CR-Mo-(Ni) acélok

Ausztenites rozsdamentes acélok
Az 1° csoport acéljai, de 0,25% < C  0,35% = 0,85
Tiszta aluminium max. 1,5% szennyez déssel vagy 6tvozettel

Nem nemesithet aluminium &tvozetek
magasabb érték megengedett, feltéve Cr + Mo + Ni+ Cu+V  0,75%

magasabb érték megengedett, feltéve Cr + Mo + Ni + Cu + V

1%

Nyomaték és illesztés nyomaték

Csap 4.8 4 =0,18 A2-50 p =0,18 AlMg3 p =0,18 Cuzn37 p =0,18
Rpo 2 = 340 N/mm? Rpo2 = 210 N/mm? Rpo2 = 170 N/mm? Rpo2 = 250 N/mm?
illesztés illesztés illesztés illesztés
nyomaték nyomaték nyomaték nyomaték nyomaték nyomaték nyomaték nyomaték
kN Nm kN Nm kN Nm kN Nm
M3 1,1 0,8 0,7 0,5 0,5 0,4 0,8 0,6
M4 1,8 1,8 1,1 1,1 1,0 0,9 1,4 1,3
M5 3,0 3,6 1,9 2,3 1,6 1,9 2,3 2,7
M6 4,3 6,1 2,7 3,8 2,2 3,1 3,2 4,5
M8 8,0 15,0 4,9 9,5 4,0 7,5 6,0 11,0
Minimalis torési és tesztelési erk
Csap *4.8 A2-50
menet Asp min. torési er | tesztelési er | min. torésier | tesztelésier tesztelési er
Rpo 2 210N/mm?[ Rpg 2 57sN/mm?
mm? kN kN kN kN kN
M3 5,03 2,11 1,56 2,562 0,96 1,72
M4 8,78 3,69 2,72 4,39 1,68 3,00
M5 14,20 5,96 4,40 7,10 2,71 4,84
M6 20,10 8,44 6,23 10,05 3,84 6,85
M8 36,60 15,40 11,40 18,30 7,00 12,50
M10 58,00 24,40 18,00 29,00 11,10 19,80




Standard méretek
Menetes csapok, hengerek, baisenetes csapok

Menetes csap PT — 1998
DIN EN ISO 13918

D L D, D, L, A B L,
+,06 +/-0,2 | +/-0,08 | +/-0,05 max. +/-1%
M3 45 | 0,6
Ma | g 55 065 0,55 [0,7-1,4] 1,5 N
ol I 0,8 2 | 03] ..
M6 9] 7,5 0.8-14 3
M8 | 2 9 1075 o
*M10| © 11 0,85 3
miz2| € [126 12-18 0.6
Henger UT
DIN EN I1SO 13918
D L D, D, L, A L,
+/-0,1 +,06 +/-0,2 +/-0,08 | +/-0,05 +/-1%
@3 45 | 0,60
o4 55 | 0,65 0,55
0,7-1,4] ~L
@5 | g |65 0.80 -0,3
@6 N 7,5 ’ ’ 30
@7,1 [
o 3 90 | 0,75 - 0.8-14
@9 o 11,0 ’ +0,3
210,8| w© 12,6 1,2-1,8

Bels menetes csap IT
DIN EN 1SO 13918

D Lo, [ DL L] AlD| T L

+/-0,1 | +,06 | +/-0,2 | +/-0,08] +/-0,05 max. +/-1%

25 | o 6,5 0.80 |o7-10 M3

g6 | N | 75 M4 | 6 ]

© 0,75 M5 - 3°

or1l g 9,0 0,8-1,4 75 | -0,3

o8 | E 0,85 M6
@108 ® |126 1218 | M8 | 10

* SOYER norma



Standard méretek
Lapok és szigeteltliskék

Lapos csap F1 tipus

S H Hy D B B L
08 |120] 80 | 15 | 80 | 63 | 10,0

Toleranciak: S +/- 0,06mm, H és L +/- 0,3mm,
D és B +/-0,1mm, B és KH+/- 0,2mm

Dupla lapos csap F2 tipus

S H Hy D B B, L
08 | 120] 80 | 15 | 80 | 63 | 10,0

Toleranciak: S +/- 0,06mm, H és L +/- 0,3mm,
D és B +/-0,1mm, B és KH+/- 0,2mm

Szigetel tiske IN tipus és IN-k klipp

D D, L
@2 1.8 20-150
22,6 2.4 30-150
a3 2.8 20-150

Toleranciak: D és D1 +/- 0,2mm, L +/- 0,5mm

Tanyéros tliske szigeteléssel

Méretezés
L (mm) @ C (mm) @ D (mm)
19,1 30 2
25,4 30 2
28,6 30 2
38,1 30 2
47,6 30 2
54,0 30 2




Standard méretek
Menetes csapok, hengerek és batenetes csapok redukalt perem atrmélr

Menetes csapok redukalt perem atmérvel

D L D, D, Ly L, L3
+,06 +0,2 | +/-0,08] +/-0,05 max. | +/-1°
M3 3.3 0.6
M4 p 23 1065 0.55 [1,4-0,7] 15
M5 | N [ 53
M6 g %) 0.8 |1,4-06| 2.0 30
M8 | € [ 83075
M10 o 10.3 0.85 [ 1,8-06| 3.0
M12 © 12.3
Hengerek redukalt perem atmér vel
D L D]_ D2 I—l I—2
+,06 +0,2 +/-0,08 | +/-0,05 +/-1°
a3 3.3 0.6
24 | o [43 o065 0% [1407
@5 N 5.3
@6 © 6.3 0.8 g0
\Q
a7,1 c 7.4 0.75 1,4-06
8 3 8.3 0.85
a9 © 9.3 '
210 11.2 1,8-06

Belcs menetes csapok redukalt perem atméwel

D Lo, [ Ll L] o
+,06 +0,2 | +/-0,08| +/-0,06 +/-1°
5.0
28 23 0.80 |1,4-06 M3
6 Q 6.3 6.0 | M4
(]
= 0.75 3°
or1 2 .4 1,406 7.5 2
g8 | 5 [ 83 0.85 M6
o108 © |[112 1806 10 | M8

A SOYER mentes csapokat, hengereket és lménetes csapokat probléma nélkul lehet teljesen
automata médon uténtélteni az UVR-300 tipusu adelgetendezéssel. A minimalis rendelési mennyiség
10.000 db.

Arak és a tablazatokban nem szereplméretezés elzetes egyeztetés szerint.



Technikai adatok a SOYER hegeszicsapokhoz
csucsgyujtasos csaphegesztéshez DIN EN ISO 13918819

Méret

A SOYER hegesztsapok, tiskek es hengerek megfelelnek a DIN EN13@18-1998 szabvanynak.
Altalanos tolerancia DIN ISO 2768-m szerint. Megoalatott méretekkel és hatarértékekkel bird
hegesztcsapokat elzetes megbeszélés szerint szallitunk.

Hegeszt csap alapanyagok és készségi fokozatok

A SOYER hegesztsapok a kévetkezalapanyagokbdl késziilnek:

- standard 4.8 keménységi fokozatt acél, DIN EN 838 Teil 1 szerint, hegeszthet

- rozsdamentes acél A2-50 (tipus a mi valasztasmekint)

- réz Cuzn37 zh (Ms 63) ISO 426-1, 1ISO 1638 szerint

- aluminium AIMg3, F 23 EN 1301-2 szerint

Méas alapanyagok vagy készségi fokozatok megegygzatmt. Kérésre minden szallitmany mellé egy
DIN EN 10204 szabvany szerinti 3.1B termékbizorgsityt csatolunk.

Kivitelezés

A SOYER hegesztsapokat m (mittel-k6zép) méretezés szerint, DIRB2&zabvany szerint szallitjuk. A
gyartas folyaman hidegnyomassal formaljuk a hegesapokat. Az acél hegesesapok DIN ISO 4042
szabvany szerint egy 4-8 um vastagsagu galvandaleronatot kapnak a korr6zié ellen. Mas
felliletbevonat, mint példaul nikkel, kadmium, civikgy egyéb, ekzetes egyeztetés szerint.

Technikai szallitasi feltételek

A SOYER hegesztsapokat 1,5 mirségi allapotban (AQL) DIN ISO 3269 szabvany szesadtllitjuk. A
hegesztelemek szallitasi allapotukban olajtél és idegeyagtpl mentesek. A mennyiség tolerancia hatar
a rendelt mennyiséghez képest +/- 5% lehet

Kereskedelmi szallitasi feltételek
A SOYER hegesztsapokat a mellékelt szallitasi feltételekbenddidzerint szallitjuk. A termékek ara
nem tartalmazza a szallitasi és a csomagolaségiket, valamint az altalanos forgalmi adoét. Al#24l

bekezdésben leirtak. Ezen érlista kibocsatasawaiébban kibocsétott arlistak érvényiiket veszitik.

Rendelési utmutat6

A bonyodalommentes lebonyolitas érdekében kérjikk meg a rendelni kivant hegeszap tipusat,
atmeér jét, hosszat, belsmenetét és alapanyagat. A legkisebb csomag hegsapbknal, tiiskéknél,
bels menetes csapoknal és lapoknal 500 db, hegdssitéknél 1000 db.

Gyujtécsucs

A SOYER hegesztsapok egy hidegen formalt és kalibralt gyujtocsateendelkeznek, amelyek
atmér je és hossza nagyon szigortan van szabalyozvalgoggucs nagy szerepet jatszik a fényiv
bevezetésénél és a hegesztédaidam kontrollalasanal. Az optimalis illesztés ytzan fligg a
hegesztcslics pontossagatol.

Hegeszt csap perem
A SOYER hegesztsapok alapveen egy hidegen formalt peremmel vannak ellatvaerem
megakadalyozza a fényiv atugrasat a csap hender sgarara, és noveli a varrat fellletét. Ez bigtoa



hegesztések magas maggét. A szabvanytol eltéméret perem elzetes egyeztetés szerint szallithato.
A perem nélkili hegesztsapok hasznalata csak kivételes esetekben javasolt

Menet

A SOYER hegesztsapok egy hidegen mart menettel rendelkeznek BN 724 szabvany szerint,
tolerancia hatar 6g. Efteltér menet és tolerancia hatar ztes egyeztetés szerint. A menet folyamatos,
ez 1,5-2-szeresére noveli a hegeszap terhelési hatarat. A menet igy jobban ellazmbxidacionak is.

A felliletkezeléstl fiigg en a tolerancia hatar 6h-ra ndvekszik. Tapasztakgerint a fényiv aramlasakor
a tolerancia érték kis mértékben valtozhat.

Min ségbiztositas

A SOYER hegesztsapokat a felhasznalasukig tartsa az eredeti agilédsban, igy megakadalyozhatja,
hogy azok elszennyedjenek, nedvesedjenek vagy oxidalddjanak. A SOYEgehkztcsapok hasznalata
garantalt minséget eredményez!

Termékmin ség

Kérjuk tartsa figyelemben, hogy kizarélag cstucsméy termékeket szallitunk. Kifogastalan hegesztési
min séget garantalunk. Ezzel kizarjuk a hibds hegesziébet ségét, amelyek magas utélagos
koltségeket okozhatnak.

Ellen rzések
A ,hegesztési munkalatok minégének biztositasa” ellenzési eljaras cslucsgyujtasos csaphegesztéshez a
DIN EN ISO 14555 szabvanyban részletesen le van irv

Minimalis rendelési mennyiség

A minimalis rendelési mennyiség EUR 23,- csomagalfsszallitasi dij és altalanos forgalmi adé
nélkdl. A minimalis rendelési mennyiség alatti reléd esetén a minimalis rendelésnek megféleit
szamoljuk fel.

A technikai valtoztatasok jogat fenntartjuk.



